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ENERGIA E AMBIENTE......
UN EQUILIBRIO POSSIBILE

Recuperare i rifiuti, trasformali e riutilizzarli.
Secondo la RMB un e?uilibrio tra ambiente,
progresso e qualita del

a vita ¢ possibile

a pili grande sfida del secolo ¢ riuscire a
L conciliare sviluppo e sostenibilitd am-

bientale. Lattenzione mondiale ¢ sempre
pitt concentrata sul concetto di sviluppo soste-
nibile, un progresso cioé che sappia soddisfare i
bisogni delle generazioni attuali senza compro-
mettere la qualita della vita di quelle future. In
quest’ottica gioca un ruolo importante il recu-
pero e il trattamento dei rifiuti. Perché gli scarti
non sono necessariamente un problema, pos-
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sono anche essere una risorsa. Da questa consa-
pevolezza nasce la mission di RMB, societd di
Polpenazze del Garda, specializzata nel tratta-
mento rifiuti, nel recupero metalli e nella ge-
stione di problematiche strettamente legate
allambiente. La vocazione originaria di RMB,
nata nei primi anni 80,¢ il recupero dei metalli,
da sempre filo conduttore dell’attivita aziendale
e delle politiche di accrescimento, commerciali e
industriali portate avanti negli anni. Il settore dei
rottami ferrosi € non ferrosi ha subito profondi
cambiamenti che hanno implicato la trasforma-
zione dell’attivita dalla semplice raccolta e com-
mercio di cascami alla vera e propria gestione di
rifiuti, integrando sempre pil lattivita di RMB
con il rispetto della salvaguardia ambientale.
Cosi, l'organizzazione delle strutture operative e
la ricerca di processi innovativi hanno prodotto
un'elevata efficienza ambientale e operativa.
Limpianto RMB oggi lavora, in particolare, ma-
teriale ferroso e non ferroso derivante dalla sele-
zione meccanica e dalla cernita del fluff, a sua
volta proveniente da impianti di tractamento di
rifiuti metallici; materiale inerte derivante da
operazioni di recupero svolte su terre € rocce da
scavo e su materiali provenienti da attivita di bo-
nifica di terreni contaminati; ceneri pesanti da
termovalorizzatori; materiale assimilabile all'ur-
bano; altri materiali contenenti frazioni valoriz-
zabili e non. Nel corso della propria evoluzione
aziendale RMB si ¢ specializzata anche nel trat-
tamento dei rifiuti al fine di ottenere dal loro re-
cupero materie prime secondarie da reintrodurre
nella catena produttiva nei piti disparad settori.
«Noi della RMB — afferma 'amministratore de-
legato dell’azienda - crediamo in un futuro pity
attento alle problematiche ambientali, crediamo
che un sistema in equilibrio tra progresso, qua-
litd della vita e dell’ambiente sia possibiles. La
societa nel corso del tempo ha sottoposto i suoi
processi e trattamenti a Enti, Universita, Centri
di Ricerca, al fine di migliorare continuamente il
ciclo produttivo. Anche le procedure gestionali e
operative adottate dall’azienda sono state sotto-
poste a un'attenta valutazione e a un riesame
continuo. Ogni anno, nei suoi impianti autoriz-

zati, RMB ridona nuova vita 2 numerosi mate- )
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) riali, separandoli e gestendoli nel rispetto del-
I'uvomo e dell'ambiente. Il ciclo produttivo & co-
stantemente controllato con numerosi presidi
ambientali e con specifici impianti opportuna-
mente testati per assolvere alle diverse proble-
matiche legate alla natura chimica e fisica dei
diversi rifiuti. «Lo sforzo di tutta lazienda - af-
ferma il management nel descrivere la politica
aziendale - deve rivolgersi alla ricerca del miglio-
ramento dei processi per assicurare un servizio
di qualita e che sia rispettoso per 'ambiente, in
coerenza con le norme Uni En Iso 9001:2000 e
Uni En Iso 14001:2004». Ecco perché il sistema
di conduzione aziendale non prescinde da alcuni
principi chiave, quan: il tenere sotto controllo le
attivita di ogni impianto e dei servizi connessi, in
particolare per quanto riguarda la rispondenza
alle specifiche previste dalla normativa vigente

in materia di smaltimento dei rifiuti; il mante-
nere un elevato livello di addestramento del per-
sonale coinvolto; adeguare costantemente il
Sistema alle nuove realta e alle nuove esigenze di
mercato; conformare tempestivamente e pun-
tualmente le specifiche dellattivitd ai nuovi li-
miti e caratteristiche previste dalle norme. Inoltre
per la RMB ¢ importante coinvolgere costante-
mente il personale e considerare che la gestione
aziendale della qualita e dell'ambiente & un re-
quisito indispensabile per I'esistenza dell’azienda
stessa € per una corretta e proficua permanenza
sul mercato e nella realta di settore, e che quindi
richiede la partecipazione da parte di tutti i li-
velli aziendali alla ricerca del continuo migliora-
mento. Il controllo che caratterizza I'operato
della RMB, nelle sue diverse fasi, deriva anche
da una verifica continua mediante analisi chi-

miche effettuate da un laboratorio interno che
ha avviato una stretta collaborazione con aluri la-
boratori esterni accreditati e certificati. Una
struttura specializzata e particolarmente attrez-

zata per far fronte alle pit svariate esigenze ana-
litiche, anche nel rispetto delle vigenti
normative, sia in campo ambientale che della si-
curezza. Dotato di una strumentazione tecnolo-
gicamente all'avanguardia e di personale
altamente qualificato, il laboratorio opera a 360
gradi nel settore ambientale effettuando tipolo-
gie di analisi denominate con protocolli anali-
tici, rivolte a: scarichi idrici civili e industriali,
determinazione di inquinanti in siti contami-
nati, determinazioni delle emissioni e immissioni
in atmosfera, determinazione di idrocarburi po-
liciclici aromatici (IPA) e policlorobifenili
(PCB). A queste analisi si aggiungono la va-
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A sinistra, U'impianto RMB per la lavorazione dei rifiuti;
qui sotto, alcune tipologie di materiali tratlati da RMB

lutazione e il controllo dei fattori di rischio e
di benessere negli ambienti di lavoro con il
campionamento e ’analisi di polveri aerodi-
sperse, sostanze organiche volatili, sostanze
inorganiche; campionamenti e analisi di siti
contaminati; analisi per la caratterizzazione
di rifiuti solidi e liquidi, test di cessione di
rifiuti solidi e fanghi, analisi di compost ¢
fanghi di risulta. E, ancora, la determina-
zione di antiparassitari ed erbicidi, la carat-
terizzazione e |'analisi di materiali silicei,
ferrosi e cementizi, acciai e leghe meralliche,
Sempre attenta alle esigenze del mercaro,
RMB punta molto sull’attivita di ricerca e
sviluppo, essenziale per perseguire I’ intento
primario dell’azienda, quello di trovare un
equilibrio tra progresso, qualita della vita e
rispetto per I'ambiente.
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