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t/an.

t/an.

t/an.

1981
Naissance de l’activité de 

collecte et de commerce de 

métaux

1993
Autorisation régionale de 

stockage, tri et valorisation des 

déchets spéciaux pour 10 000 

t/an

2008
L’autorisation d’aménagement 

paysager permet la 

construction de la nouvelle 

partie de l’établissement au sud

2011
Autorisation intégrée d’activités 

IPPC pour les opérations de 

valorisation et d’élimination.

Capacité totale de l’installation 

320 000 t/an

2013
Mise en service du nouveau 

broyeur pour les végicules 

automobiles

2005
La Province de Brescia approuve 

le projet d’agrandissement 

présenté, d’une capacité de 147 

520 t/an

2000
La capacité de l’installation est 

portée à 30 000 t/an. Nouveau 

site de Via Montecanale, avec 

une capacité de 20 000 t/an

2003
Nouvelle installation de 30 000 

t/an sur le nouveau site de Via 

Montecanale. 

La FIM S.r.l. est fusionnée par 

incorporation à la R.M.B. S.p.A., 

qui reprend ses autorisations

2007
Délivrance de l’autorisation 

environnementale intégrée 

(décret D.G. n° 5078/2007) pour 

la prévention et la réduction 

intégrées de la pollution ; entre 

temps, l’agrandissement de 

l’établissement est autorisé, 

portant sa capacité globale à 

187 520 t/an



Présentation

« Depuis 1981, nous récupérons des nouvelles matières premières à 

partir des déchets, en gérant le cycle complet dans le respect total de 

l’environnement. Aujourd’hui, nous pouvons nous targuer d’être l’une 

des principales plateformes polyvalentes d’Europe pour le traitement 

et la valorisation des déchets spéciaux, dangereux et non dangereux. 

L’autorisation environnementale intégrée de 680 000 tonnes a été 
accordée en 2022. »

Les débuts de RMB, c’est de l’histoire : une histoire de famille qui nous 

ramène au tri et à la sélection manuelle des déchets métalliques 

effectuée en contrebas de la maison et stockés dans la cour. Depuis 

lors, nous nous sommes engagés dans une voie de croissance qui ne 

s’est jamais arrêtée.

L’entreprise est fortement attachée au territoire dans lequel elle 

travaille et s’applique constamment pour le mettre en valeur ; à cette 

fin, elle utilise les meilleures technologies disponibles afin de réduire 

l’impact sur l’environnement et de contenir la consommation des source 

d’énergie et d’eau utilisées en proportion de la quantité de déchets 

traités.

En modernisant continuellement ses installations, RMB assure une 

qualité croissante de ses produits qu’elle commercialise dans le monde 

entier.

2014
Nouvelle installation de tri et 

d’enrichissement à la pointe 

de la technologie HS pour la 

récupération et la valorisation 

des matrices très fines

2020
Mise en service de la nouvelle 

installation de tri des alliages 

d’aluminium 2022
Augmentation de l’Autorisation 

Environnementale Intégrée à 

680 000 Tonnes.

2015
Extension de l’autorisation 

intégrée d’activités IPPC pour 

les opérations de valorisation et 

d’élimination. Capacité totale de 

l’installation 620 000 t/an

2017
Dépôt de la marque pour 

notre nouveau produit certifié 

“RESAL” en alliage d’aluminium 

46000 prêt à être coulé, destiné 

aux utilisateurs finaux

2021
Acquisition, modernisation et 

démarrage de la plateforme GARM 

Srl à Gavardo (BS) qui effectue la 

récupération et le tri des métaux 

ferreux et non ferreux en les 

sélectionnant et en les envoyant au 

recyclage

2019
Mise en service de la nouvelle 

installation multiple de tri et de 

criblage de métaux lourds - S25

2018
Acquisition, modernisation et 

démarrage de la plateforme RIAM 

srl de Bollate (MI), qui opère la 

récupération des ferrailles grâce à 

l’utilisation de plusieurs sections 

d’installations technologiques 

articulées capables de séparer les 

différentes fractions métalliques 

(ferreuses et non ferreuses) 

présentes dans les déchets





NOS VALEURS

La « mission » de RMB est de traiter toujours mieux les déchets en assurant 

la récupération d’une quantité croissante de fractions valorisables qui 

deviendront des sources alternatives aux matières premières extraites de 

la nature ; notre concrétisation de l’économie circulaire se traduit par des 

efforts constants pour réduire la quantité de déchets excédentaires à mettre 

en décharge, conformément aux directives européennes dans ce secteur.

Pour atteindre cet objectif, RMB s’engage dans la recherche technologique 

et la conception d’installations de pointe. Grâce à une équipe de techniciens 

compétents, l’entreprise étudie attentivement les réglementations du 

secteur afin de les appliquer à la gestion des installations et effectue des 

travaux de recherche et de développement sur les matériaux, avec pour 

objectif principal d’assurer les plus hauts niveaux de qualité et de protection 
de l’environnement tout en garantissant un environnement de travail sain 

et sûr.

Les valeurs ajoutées de l’entreprise sont le personnel spécialisé et les 

installations hautement innovantes qui réalisent chaque jour la récupération 

et la transformation des déchets en produits.

L’activité vertueuse de l’entreprise, déjà procédurée par le système de 

qualité intégré, est reconnue par l’obtention des certifications les plus 

prestigieuses et l’inclusion dans la WHITE LIST.
La vocation consolidée à l’amélioration est également soutenue par 

l’adoption du modèle d’organisation, de gestion et de contrôle conformément 

au décret loi 231/2001 et garantie par la présence constante du conseil de 

surveillance.



LES CYCLES DE TRAITEMENT

DECHETS URBAINS 

RECOLTE 

VFU
VEHICULES 

HORS D’USAGE 

METAUX 

VEHICULES DESTINES 
A LA DESTRUCTION 

Valorisation

Le traitement des mâchefers des installations de 

valorisation énergétique des déchets est le dernier maillon 

de la chaîne des déchets municipaux, une chaîne qui 

commence par la collecte, se poursuit par l’incinération et 

se termine par le traitement de la partie résiduelle appelée 

mâchefers.

Trier les différentes qualités de métal par type et par taille 

est un savoir-faire qui appartient à l’entreprise depuis plus 

de trente ans. Grâce au criblage et à la flottation, il est 

possible de séparer les différents types de métaux pour la 

chaîne de réutilisation.

Les véhicules hors d’usage, après avoir été correctement 

assainis par le démolisseur, sont envoyés dans des 

installations de broyage, des broyeurs, qui séparent les 

différentes fractions métalliques et non métalliques par 

réduction volumétrique.



RECOLTE 

VFU
VEHICULES 

HORS D’USAGE 

INCINERATEUR 

CRIBLAGE 

BROYEUR 

SELECTION 
MULTIPLE MACHEFERS 

FERRAILLE ACIERIES
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INERTES 
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MIXTES 
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ALUMINIUM

METAUX 
MIXTES 
BROYES FLOTTATION 

RAFFINERIES 
FONDERIES 



LES INSTALLATIONS DE PRODUCTION

L’activité de valorisation des métaux est le cœur de métier historique de RMB, qui s’est donc dotée pour cela d’une série d’installations 

à technologie articulée capables de séparer les différentes fractions métalliques (ferreuses et non ferreuses) présentes dans les 

déchets entrants.

Installations pour le reconditionnement volumétrique des métaux et la séparation des fractions légères. Le matériau 

alimenté par une bande de chargement est transporté dans l’unité de broyage. Grâce à l’utilisation d’air recyclé, il est 

possible de nettoyer les fractions légères par flottation et de séparer les différentes fractions à l’aide de cyclones. La 

section de réduction du volume, plus petite, est dédiée au broyage des déchets assimilables aux déchets municipaux, 

l’autre, au reconditionnement des véhicules automobiles et est équipée d’un filtre à charbon actif pour la réduction des 

émissions.

SÉLECTION 
ET CRIBLAGE 

RÉDUCTION 
VOLUMÉTRIQUE 

Elle représente l’excellence de l’activité de production de RMB : la technologie la plus moderne combinée à 30 ans 

d’expérience ont permis d’atteindre des standards de récupération élevés même sur les éléments les plus fins. 

Installations de criblage en tunnel équipées d’aimants, séparateurs magnétiques de pointe, machines avec 

sélecteurs optiques, stations de tri pour la récupération des métaux ferreux et non ferreux et des matières plastiques.



LAVAGE

FLOTTATION ET 
LAVAGE 

AGRÉGATS 
LIÉS 

SÉPARATION DES 
ALLIAGES 

ENTREPÔT 
DE PRODUITS 
FINIS

LABORATOIRE 
DE TRI 

RÉCUPÉRATION DES 
MÂCHEFERS 

Installations à technologie complexe spécialement conçues pour la valorisation des mâchefers, équipées d’aimants, de 

cribles, de séparateurs magnétiques, de stations de triage et de broyeurs pour l’extraction de métaux de différentes tailles 

et la séparation de la fraction minérale inerte à envoyer en récupération.

Installations avec lavage et tri manuel pour la sélection de différents types de métaux en fonction de leur poids spécifique. 

Dans l’installation de flottation, le matériau est mis en contact avec l’eau de traitement, qui effectue une séparation des 

matériaux caractérisés par des poids spécifiques différents, accentuée par des solutions additivées de ferro-silicium. Les 

matériaux légers et lourds qui sortent des deux côtés opposés du tonneau de flottation, après avoir été convenablement 

rincés, sont transportés vers une cabine de tri manuel pour une éventuelle séparation supplémentaire de fractions de 

produit spécifiques.

L’installation pour la production de produits/agrégats (matériaux à base de ciment, mélanges de ciment, agrégats libres 

non liés) réutilise directement les matériaux provenant des lignes de traitement internes et/ou des installations de 

concassage de tiers. 

L’installation de tri et de criblage multiple est l’un des fleurons de RMB. Utilisant les dernières technologies, elle permet 

de séparer les différents types d’alliages métalliques en fonction de leur composition.

Les matériaux décomposés issus du traitement, classés comme EOW, sont stockés par type dans des caissons spéciaux 

installés dans l’entrepôt de produits finis en attendant d’être livrés aux fonderies et aux aciéries pour être réutilisés.

Différents types de matériaux sont traités dans le laboratoire de tri manuel. Les employés chargés du contrôle de la 

qualité prélèvent des échantillons spécifiques et les soumettent à une inspection visuelle minutieuse afin de contrôler les 

normes de qualité des processus de production internes.

Installations de lavage pour le nettoyage final des métaux sortant des sections de concassage et de criblage, également 

utilisées pour l’élimination des polluants qui adhèrent à la fraction principalement caillouteuse des minéraux contenus 

dans les mâchefers.



RÉDUCTION 
VOLUMÉTRIQUE 

SÉLECTION
 ET CRIBLAGE 

FLOTTATION 
ET LAVAGE 
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LES MATERIAUX

L’objectif principal de RMB est la récupération de toutes les fractions qui 

peuvent encore être valorisées à partir des déchets, et notamment des 

métaux. L’objectif du traitement est d’obtenir des EOW “end of waste” 

destinés à être commercialisés ou des déchets qualitativement plus 

facilement valorisables dans des installations de tiers équipées de 

technologies de valorisation spécifiques.

LLes principaux types de matériaux traités sont :

1.	 les épaves de véhicules hors d’usage et les moteurs,

2.	 les matériaux métalliques ferreux et non ferreux issus du tri et de la 

sélection mécanique (par exemple, les déchets de broyage des véhicules 

automobiles et la ferraille en général) ou d’autres matériaux contenant 

des fractions métalliques ; 

3.	 les matériaux contenant des métaux dans le cadre de la collecte sélective 

des déchets municipaux ;

4.	 les matériaux inertes provenant d’opérations de récupération effectuées 

sur des terres et des roches excavées et sur des matériaux provenant de la 

remise en état de terrains contaminés ou de déchets contenant des 

fractions similaires au sable ou lithoïdes, des agrégats, compatibles dans 

la formulation de produits dans le secteur de la construction et/ou de la 

route;

5.	 les mâchefers des installations de valorisation énergétique des déchets 

6.	 d’autres matériaux, contenant des fractions valorisables. 

 Les matériaux entrants, en fonction de leurs caractéristiques, sont 

destinés aux sections de production les plus appropriées pour être 

traités. Ils sont soumis à des opérations de criblage, de séparation des 

métaux ferreux et non ferreux au moyen d’aimants et/ou de bandes 

magnétiques ou au moyen de courants induits (courants de Foucault), 

moyennant des bandes vibrantes et un tri manuel.

La production de l’usine sera principalement constituée des matériaux 

suivants :

•	 Métaux ferreux et non ferreux ayant le statut de fin de la qualité de 

déchet ou de matière première secondaire en raison de leur conformité 

aux normes applicables ;

•	 Métaux ferreux, non ferreux et métaux mélangés ;

•	 Fractions inertes de différents types et granulométries ; 

•	 Résidu de ferraille, bois, plastique, caoutchouc, verre ;

IN
O

U
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ALUMINIUM
EN GRAINS

ALUMINIUM 
RADIATEURS

ALUMINIUM 
FLOTTÉ 

ALUMINIUM 
CANETTES 

FER

RESAL LAITONINOX

FILS DE
CUIVRE



LES METAUX

ALUMINIUM
EN GRAINS

ALUMINIUM 
RADIATEURS

PROLER FER

CUIVRE

LAITONINOX ZAMA

FILS DE
CUIVRE



IN OUT

IMPORTATION
•	 ALLEMAGNE

•	 AUTRICHE

•	 SUISSE

•	 ESPAGNE

•	 POLOGNE

•	 GRÈCE

•	 CROATIE

•	 BELGIQUE

•	 FRANCE

•	 RÉPUBLIQUE 

TCHÈQUE

•	 ANGLETERRE

•	 ÉTATS-UNIS

EXPORTATION
•	 ALLEMAGNE

•	 ESPAGNE

•	 CHINE

•	 AUTRICHE

•	 POLOGNE

•	 FRANCE

•	 INDE

•	 PAYS-BAS

•	 BELGIQUE

•	 TAIWAN

•	 JAPON



RMB A TRAVERS LE MONDE

EXPORTATION
•	 ALLEMAGNE

•	 ESPAGNE

•	 CHINE

•	 AUTRICHE

•	 POLOGNE

•	 FRANCE

•	 INDE

•	 PAYS-BAS

•	 BELGIQUE

•	 TAIWAN

•	 JAPON

RMB est l’une des principales plateformes polyvalentes pour la 

valorisation des déchets spéciaux dangereux et non dangereux, aussi 

grâce à sa présence dans le monde ; le renforcement de son équipe 
commerciale a été une exigence essentielle au fil des ans et un choix 

vraiment gagnant. 

Une équipe bien préparée, professionnelle, jeune et dynamique a été 

mise en place, qui opère dans différents pays du monde. Formée en 

permanence, prête à saisir les besoins des clients et des fournisseurs 

et à s’adapter à l’évolution du marché.

Les vendeurs de RMB forment une équipe soudée entre eux et avec le 

reste de l’organisation ; ils font partie intégrante du système de 

l’entreprise et la représentent donc efficacement en augmentant 

constamment ses résultats, tant au niveau national qu’international.

L’entreprise s’occupe soigneusement de leur préparation t
echnique, car la connaissance des matériaux et de leur traitement est 

la base de l’activité commerciale et constitue une condition 

fondamentale pour l’achat et la vente des bons produits dans les 

différents pays du monde.

Une équipe, celle de RMB qui étend le concept de récupération au 

monde entier, avec cohésion, compétence et respect du territoire.





LE LABORATOIRE  • GEAMBIENTE

Le laboratoire geAmbiente est conçu pour effectuer des tests chimiques, 

physiques, biologiques et de produit et effectue des contrôles sur tous les 

matériaux entrant et sortant de l’installation RMB.

La qualité, la vaste gamme et la haute spécialisation des services sont 

garanties par le professionnalisme du personnel ; une équipe composée 

de diplômés et de techniciens hautement spécialisés dont la formation 

ininterrompue garantit toujours le respect maximal des réglementations 

notoirement évolutives du secteur.

Des instruments technologiquement avancés (spectrophotomètre à 

plasma, chromatographe en phase gazeuse avec détecteur de masse et 

système d’injection “purge & trap”, chromatographe en phase gazeuse 

avec détecteur FID et ECD, chromatographe en phase gazeuse avec 

détecteur de masse, spectromètre à fluorescence RX, chromatographie 

liquide, calorimètre, etc.) et l’informatisation du processus analytique 

permettent au laboratoire d’effectuer des déterminations analytiques avec 

rapidité.

Le laboratoire geAmbiente est certifié ISO 9001:2015 et accrédité 

ACCREDIA (n° 1161) et propose des services d’analyse, de recherche et de 

conseil sur différentes matrices. La compétence et le niveau de service 

atteint ont fait du laboratoire un point de référence qualifié pour soutenir 

les entreprises externes dans les activités de valorisation des déchets et 

de gestion des assainissements.

Le souci de RMB pour l’environnement se traduit également par des 

activités constantes de contrôle environnemental pour lesquelles elle fait 

appel à des laboratoires externes certifiés et accrédités.



RESPONSIBILITÉ SOCIALE

Nous aimons le monde dans lequel nous vivons et nous pensons que notre engagement fort et constant doit également 

passer par le concept de responsabilité sociale. De cette simple conviction découle l’engagement de RMB à soutenir les 

initiatives qui visent le bien-être de la communauté de la région, en évaluant et en soutenant les projets sociaux, culturels 

et environnementaux qui la représentent au mieux.

Toujours prête à soutenir les évènements et les manifestations locales, l’entreprise a contribué activement, au fil des ans, 

à des projets proposés par les administrations des municipalités voisines, des organisations à but non lucratif, des 

coopératives sociales, la recherche médicale, des associations culturelles, des paroisses, des écoles et des équipes 

sportives, donnant ainsi corps à sa démarche de durabilité. 

“PENSÉE GLOBALE ET ACTION LOCALE.” 
SOUTIEN ET PARRAINAGE 

ASSOCIATIONS
 CULTURELLES 

ÉCOLES 

PAROISSES 

ÉVÉNEMENTS ET MANIFESTATIONS DANS 
LA RÉGION DE POLPENAZZE ET SES ENVIRONS 

RECHERCHE
 MÉDICALE 

ÉQUIPES
 SPORTIVES 

ORGANISATIONS À BUT NON 
LUCRATIF ET 

COOPÉRATIVES SOCIALES 



La compatibilité totale avec l’environnement et la sécurité maximale de RMB lui 

ont valu les certifications les plus élevées du secteur.

•	 UNI EN ISO 9001:2015, 

•	 UNI EN ISO 14001:2015

•	 UNI EN ISO 45001:2018

•	 Certificat DNV Règlement (UE) 333/2011, 

•	 Certificat DNV Règlement (UE) 715/2013, 

•	 Registre des gestionnaires de l’environnement pour les catégories 8 et 9

•	 Certification SOA avec l’organisme d’attestation Soa Laghi SpA.

•	 Prix Felix de l’industrie 2018 : haute distinction de bilan

•	 Prix Felix de l’industrie 2021 : haute distinction de bilan
•	 Prix Siderweb “Bilan de l’acier 2021” dans la section  

“COMMERCE DE FERRAILLE ET FERROALLIAGES”

CERTIFICATIONS ET RÉCOMPENSES 
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