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PROVINCIA
DI BRESCIA

|
Atto Dirigenziale n°® 2321/2022

SETTORE SOSTENIBILITA' AMBIENTALE E PROTEZIONE CIVILE
Proposta n° 856/2022

OGGETTO: RILASCIO DELL'AGGIORNAMENTO PER RIESAME PARZIALE PER
L'ADEGUA-MENTO ALLE BAT CONCLUSIONS PER IL TRATTAMENTO RIFIUTI, AI
SENSI DELL'ART. 29-OCTIES, COMMA 3, LETT. A), CON MODIFICHE NON
SOSTANZIALI, DELL'AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE (A.L.A.) N. 7688
DEL 19.12.2014 E S.M.I. RILASCIATA AL GESTORE R.M.B. SPA CON SEDE LEGALE A
POLPENAZZE D/G (BS), VIA MONTECANALE, 3 ED INSTALLAZIONE IPPC SITA IN
COMUNE DI POLPENAZZE (BS), VIA MONTECANALE, 3. CATEGORIA IPPC 5.1
LETTERA A), B), C), D), F) E 5.3 LETTERA A) L IL, IIL, IV, V E 5.3 LETTERA B) L, IL, III, IV
E 5.5 PUNTO I DELL'ALLEGATO VIIT ALLA PARTE II DEL D.LGS. 152/06 E S.M.L.

IL DIRETTORE
(Dott. Giovanmaria Tognazzi)
Richiamati:

e il decreto del Presidente della Provincia n. 213 del 13/10/2020, che conferisce 1’incarico al sottoscritto
di direzione del Settore Sostenibilita Ambientale e Protezione Civile fino alla scadenza del mandato
amministrativo del Presidente della Provincia;

e il T.U.E.L. approvato con d.lgs. n. 267 del 18/08/00, che all’art. 107 individua le funzioni e le
responsabilita dei dirigenti;

Visti i seguenti atti comunitari, nazionali, regionali e provinciali:

o lalegge n. 241 del 7 agosto 1990 e s.m.i., recante le norme sul procedimento amministrativo;

o decreto direttore generale Regione Lombardia n. 36 del 07 gennaio 1998, recante Direttive e linee guida
in ordine al deposito temporaneo ed allo stoccaggio di rifiuti speciali pericolosi e non pericolosi;

e legge regionale 11 dicembre 2006 n. 24 e s.m.i., i cui articoli 8.2 e 30.6 conferiscono alle Province la
funzione di autoritd competente al rilascio al riesame dell’autorizzazione integrata ambientale (AIA)
relativamente alla tipologia di installazione in oggetto;

e il regolamento regionale 24.03.2006 n. 4, “disciplina dello smaltimento delle acque di prima pioggia e
di lavaggio delle aree esterne, in attuazione dell’art.52, comma 1, lettera. a) della legge regionale 12
dicembre 2003, n.26”;

¢ decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 e s.m.i. (cd Codice dell'ambiente);

¢ deliberazione giunta regionale 20 giugno 2014, n. 1990 e s.m.i. recante approvazione del Programma di
Gestione dei Rifiuti;

e decisione della commissione n. 2014/955/CE del 18 dicembre 2014 che modifica la decisione
2000/532/CE relativa all'elenco dei rifiuti ai sensi della direttiva 2008/98/CE del Parlamento europeo e
del Consiglio;

e regolamento UE n. 1357 del 18 dicembre 2014, recante disposizioni in merito alla classificazione dei
rifiuti;

e la circolare n. 6 del 04/08/2014 della D.G. Ambiente, Energia e Sviluppo Sostenibile della Regione
Lombardia, recante “Primi indirizzi sulle modalita applicative della disciplina in materia di
autorizzazioni integrate ambientali (A.I.LA.) recata dal titolo IIl-bis alla parte seconda del decreto
legislativo 3 aprile 2006, n. 152, alla luce delle modifiche introdotte dal decreto legislativo 4 marzo
2014, n. 46”;

¢ la nota del Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare prot. n. 0022295 del
27/10/2014 recante le linee di indirizzo sulle modalita applicative della disciplina in materia di IPPC
alla luce delle modifiche introdotte dal d.Igs. n. 46/2014;

¢ la nota del Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio ¢ del Mare prot. n. 12422/GAB del
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17/06/2015 recante: “Ulteriori criteri sulle modalita applicative della disciplina in materia di IPPC alla
luce delle modifiche introdotte dal d.lgs. n. 46/2014”, ed in particolare il paragrafo 12, laddove ¢
specificato che i rifiuti sono esclusi dall'ambito di applicazione del regolamento (CE) n. 1272/2008 e
che pertanto gli obblighi connessi alla relazione di riferimento vanno riferiti esclusivamente alle
“sostanze pericolose pertinenti” eventualmente gestite nel sito;

e il regolamento regionale 29 marzo 2019 n. 6 “disciplina e regime amministrativi degli scarichi di acque
reflue domestiche e di acque reflue, disciplina dei controlli degli scarichi e delle modalita di
approvazione dei progetti degli impianti di trattamento delle acque reflue urbane, in attuazione dell’art.
52, comma 1, lettera a) e f bis), e 3, nonché dell'art. 55, comma 20, della legge regionale 12 dicembre
2003, n. 26”;

e il decreto del Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare del 15/04/2019 n. 95
recante: “regolamento recante le modalita per la relazione di riferimento di cui all'art. 5, comma 1,
lettera v-bis) del d.1gs. 152/06;

e il decreto legislativo 3 settembre 2020 n. 116, attuazione della direttiva (UE) 2018/851 che modifica la
direttiva 2008/98/CE relativa ai rifiuti e attuazione della direttiva (UE) 2018/852 che modifica la
direttiva 1994/62/CE sugli imballaggi e i rifiuti di imballaggio;

Visti e richiamati altresi:

¢ la Decisione di esecuzione (UE) 2018/1147 della Commissione del 10 agosto 2018 che stabilisce le
conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BAT) per il trattamento dei rifiuti, ai sensi della direttiva
2010/75/UE del Parlamento europeo e del Consiglio;

e la deliberazione di giunta regionale n. 3398 del 20/07/2020 recante “indirizzi per l'applicazione delle
conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (MTD-BAT per il trattamento dei rifiuti, ai sensi della
Direttiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo e del Consiglio, nell'ambito dei procedimenti di
riesame”’;

e la deliberazione di giunta regionale del 21/12/2020 n. X/4107 “determinazioni in merito ai
procedimenti di riesame delle Autorizzazioni Integrate Ambientali (A.1.A.), ai sensi del d.lgs. 152/06, e
alla messa a disposizione dell'applicativo regionale per la presentazione e gestione delle istanze A.1.A.
In attuazione all'art. 189 della legge regionale 21 maggio 2020, n. 11 “Legge di semplificazione
20207,

e la circolare Protocollo numero T1.2022.0048336 del 28/06/2022 della Regione Lombardia recante
Indicazioni sui procedimenti di riesame delle Autorizzazioni Integrate ambientali (A.I.A.) per
I’applicazione della Decisione di esecuzione (UE) 2018/1147/UE sulle BAT per il trattamento dei
rifiuti in esito al tavolo di coordinamento del 17.5.2022.

Premesso che la ditta R.m.b. Spa con sede legale in comune di Polpenazze D/G, via Montecanale, 3 ed
installazione in comune di Polpenazze D/G (BS), via Montecanale n. 3 ¢ titolare dell’autorizzazione integrata
ambientale di cui al provvedimento provinciale n. 7688 del 19.12.2014 e s.m.i.;
Vista I’istanza di riesame con contestuali richiesta di modifica non sostanziale presentata con nota registrata al
p.g.prov. n. 14423,14424,14425,14431 e 14432 del 29.01.2021, relativa all’aumento pari a 60.000 t/a del
quantitativo annuo di rifiuti da sottoporre ad operazioni di recupero (R4) e pretrattamento (R12) con
conseguente aumento della potenzialita autorizzata di trattamento da 620.000 t/a a 680.000 t/a, senza aumento
della capacita di progetto autorizzata;
Vista la nota prot. n. 37388 del 08.03.2021, con la quale questa Provincia ha comunicato 1’avvio del
procedimento di riesame dell’ AIA vigente ai sensi dell’art. 29-octies comma 3 lett. a), con riferimento:
¢ alla pubblicazione sulla Gazzetta Ufficiale dell’Unione Europea del 17/08/2018 della Decisione di
esecuzione della Commissione n. 2018/1147, che stabilisce le conclusioni sulle migliori tecniche
disponibili (BAT) per il trattamento dei rifiuti (attivita IPPC autorizzata n. 5.1 lettera a) b) ¢) d) f) ¢ 5.3
lettera a) I, II, III, IV, V e 5.3 lettera b) I, II, III, IV e 5.5 punto I dell’allegato VIII alla parte II del
d.Lgs. 152/06 e s.m.i.);
e alle disposizioni di cui all’art. 184 ter del d.Igs. 152/06 e delle Linee Guida SNPA (delibera n. 67/2020
e 156/2022);

Rilevato che il Gestore ha integrato la documentazione necessaria al riesame dell'autorizzazione in
argomento, con note registrate al P.G. provinciale n. 34750 del 24.02.2022, 85278 del 10.05.2022, n. 98563
del 30.05.2022;

Dato atto che con nota registrata al P.G. prov.n. 33770 del 23/02/2022, la ditta ha comunicato 1’avvenuto
deposito come previsto dalla D.G.R. 7697/2018, sul sito Regionale SILVIA, dell’istanza di verifica di
assoggettabilita alla VIA per:

e ’aumento di 60.000 t/a del quantitativo annuo di rifiuti costituiti da rottami metallici non pericolosi da
sottoporre ad operazioni di recupero (R4) e pre-tattamento (R12) con conseguente aumento della
potenzialita complessiva di trattamento da 620.000 t/a a 680.000 t/a, senza aumento della capacita di
progetto autorizzata (950.000 t/a),

¢ le modifiche di cui alla comunicazione registrata al P.G. prov.n. 27034 del 11/02/2022;
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Visto il provvedimento n. 1891 del 05/07/2022 di esclusione dalla procedura di assoggettabilita alla VIA delle
modifiche richieste.
Tenuto conto che:

e ai sensi dell’art. 29 octies, comma 3, lettera a) del d.lgs. 152/06, il riesame dell’installazione deve
essere effettuato entro quattro anni dalla data di pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale dell'Unione
europea della Decisione di Esecuzione (Ue) 2018/1147 della Commissione del 10 agosto 2018,
pubblicata il 17/08/2018 al fine di rispettare le scadenze comunitaric e permettere I’adeguamento
dell’installazione nei tempi previsti, si procede prioritariamente al rilascio del riesame relativo
all’adeguamento alle BATc rifiuti;

e le attivita IPPC di trattamento scorie e ceneri pesanti (Attivita IPPC 5.3.b III) sono soggette
all’applicazione della Decisione di esecuzione (Ue) 2019/2010 della Commissione del 12/11/2019,
pubblicata il 3/12/2019, che stabilisce le conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BAT), a norma
della direttiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo e del Consiglio per I’incenerimento dei rifiuti”

Dato atto che la circolare della Regione Lombardia recante indicazioni sui procedimenti di riesame delle
Autorizzazioni Integrate Ambientali, trasmessa con nota registrata al P.G. provinciale con il n. 118781 del
29/06/2022 ha “ritenuto possibile effettuare i riesami delle A.LA. del comparto rifiuti, finalizzati
all’aggiornamento delle autorizzazioni in essere mediante verifica e applicazione delle BATCs WT, fermo
restando [’obbligo di demandare a successivi procedimenti il vero e proprio momento di riesame complessivo
con valenza di rinnovo al fine di adempiere alle disposizioni comunitarie e nazionali di riferimento.
Ritenuto di procedere con riesame parziale dell’autorizzazione integrata ambientale di cui al provvedimento
n. 7688 del 19.12.2014 e s.m.i. e di rinviare:
e il riesame con valenza di rinnovo, comprensivo dell’adeguamento ai nuovi criteri per la cessazione
della qualifica di rifiuto, a seguito della ricezione del parere obbligatorio e vincolante di ARPA per
Eow “caso per caso” gia richiesto con nota prot. n. 73859 del 20.04.2022;
e il riesame per adeguamento alle BATc per I’incenerimento dei rifiuti entro i termini previsti dalla
Decisione UE n. 2019/2010;

Dato atto che il presente provvedimento aggiorna e modifica le condizioni a suo tempo dettate dall’AIA in

relazione a:
e nota prot.n. 72163 del 15/06/2015 di presa atto:

a. Sostituzione di edificio industriale prefabbricato (edificio n.4) con nuova struttura di copertura in
carpenteria metallica, lavori gia autorizzati dal Comune di Polpenazze del Garda con permesso di
costruire del 15/01/2015;

b. spostamento della linea produttiva M18 (autorizzata ma non ancora realizzata) all’interno
dell’edificio 1, con conseguente spostamento dell’emissione E20,e spostamento linea produttiva
esistente M20 dall’edificio 1 all’edificio 2 senza spostamento del camino dell’emissione E8, con
necessita di rimozione di locali destinati ad uso magazzino ed officina;

c. modifica ed ampliamento locale tecnico per ospitare un secondo inverter, la cui realizzazione ¢
stata autorizzata dal Comune di Polpenazze del Garda con permesso di costruire n.
2014/000044/A del 06/05/2015 e relativa autorizzazione paesaggistica;

e nota prot.n. 3382 del 13/01/2016 di presa atto:

a. realizzazione di un locale tecnico di circa 50 mq, adiacente all’edificio 3, gia autorizzato dal
Comune di Polpenazze del Garda con permesso di costruire del 01/07/2015, prot. 2015/0015,
per ospitare il crogiolo di fusione, con annesso fornello di asciugatura (gia autorizzati ma non
ancora realizzati) e conseguente spostamento della posizione prevista per il crogiolo e annessa
emissione E11;

e nota prot.n. 11846 del 01/02/2016 di presa atto:

a. interventi gestionali adottati, con particolare riferimento agli interventi per il miglioramento
dell’emissione E2;

e nota prot.n. 13760 del 03/02/2016 di presa atto:
a. Riorganizzazione della rete di raccolta acque meteoriche e di processo, ed in particolare:

- realizzazione di nuove canaline per il miglioramento della rete di raccolta delle
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acque di processo e dismissione di un ramo della rete di raccolta all’interno
dell’edificio 1;

- collegamento delle acque pluviali di alcune coperture dell’installazione (edifici 3, 4,
6 ¢ 7) direttamente alla rete di raccolta delle acque di seconda pioggia e relative
vasche di raccolta;

- realizzazione nella zona centrale dell’installazione di una nuova vasca di raccolta
delle acque di seconda pioggia della capacita di 150 mc, in sostituzione delle otto
vasche preesistenti di capacita complessiva di 94 mc, e trasformazione della vasca
esistente in prossimita del gruppo di frantumazione M9 in pozzetto di rilancio;

b. Aggiornamento piano di monitoraggio per il paragrafo F.3.3.1 Emissioni convogliate,
F3.3.3 Qualita aria esterna, F3.4.2 Monitoraggio delle acque sotterranee, F3.8 suolo

nota prot.n. 36459 del 23/03/2016 di rettifica delle metodiche indicate nelle tabelle F5 e Fo6;

nota prot.n. 77983 del 12/07/2016 di presa atto che non ¢ necessaria la realizzazione di un ulteriore
piezometro per ’installazione in oggetto, ritenendo che la ditta abbia ottemperato alla prescrizione
XIII) del paragrafo E.4 dell’ Allegato Tecnico AIA n. 7688 del 19/12/2014;

nota prot.n. 92065 del 29/08/2016 di presa atto:

b.

C.

istallazione punto di captazione per l'aspirazione delle emissioni diffuse potenzialmente generate
dall'impianto M16 (gia autorizzato ed istallato) e convogliamento al sistema di aspirazione e
trattamento dell'emissione esistente E5;

installazione di un impianto per l'esecuzione di analisi merceologiche automatizzato per i rifiuti
in ingresso e rifiuti intermedi di lavorazione;

proposta di modifica del piano di monitoraggio

nota prot.n. 20815 del 20/02/2017 di presa atto:

a.

ampliamento dell’edificio industriale denominato E10, senza variazione della destinazione d’uso
delle aree che rimangono destinate a transito e viabilita, intervento gia autorizzato dal Comune di
Polpenazze del Garda con Permesso di costruire prot. n. 4788 del 10/09/2016 ;

installazione di un secondo crogiolo di fusione ed annesso fornello di asciugatura per 1’analisi del
contenuto di rame e la determinazione della resa del metallo, e relativo punto emissivo E12
presidiato da filtro a maniche, con portata massima 6000 mc/h;

esplicitazione nell’atto autorizzativo dell’utilizzo di test ecotossicologici al fine di verificare il
rispetto delle condizioni previste all’art. 184 ter del d.lgs. 152/06 e s.m.i. per la cessazione della
qualifica di rifiuto;

¢ nota prot.n. 96293 del 20/07/2017 di presa atto:

a.

spostamento della linea produttiva gia autorizzata M10 (impianto di vagliatura con selezione
elettromagnetica), attualmente installata nell’edificio 2, nell’edificio 1 e conseguente
collegamento all’emissione E5, presidiata da filtro a maniche;

spostamento della linea produttiva gia autorizzata M17 (impianto multiplo di selezione e
vagliatura), prevista nell’edificio 10 ma non ancora installata, nell’edificio 2 e conseguente
collegamento all’emissione E4, presidiata da filtro a maniche;

spostamento e redistribuzione di alcune aree dedicate allo stoccaggio dei rifiuti, con
individuazione di nuova area all’interno dell’ampliamento dell’edificio 10 autorizzato dal
Comune di Polpenazze del Garda (BS) con Permesso di costruire n. 28/2016 del 10/09/2016,
senza variazione della superfici e delle volumetrie di stoccaggio autorizzate;

sostituzione bricchettatrice esistente (attualmente posizionata nell’edificio 1 in corrispondenza
della linea produttiva M3) con nuova macchina bricchettatrice da posizionarsi nell’edificio 10 in
prossimita della linea produttiva M1;

nota prot.n. 85879 del 21/06/2018 di presa atto stralcio della prescrizione riportata nella nota della
provincia prot.n. 13760 del 03/02/2016;

nota prot.n. 147383 del 07/11/2018 di presa atto della richiesta della rinuncia alla gestione del codice
EER 170302;

nota prot.n. 147403 del 07/11/2018 esiti visita ispettiva ARPA;

nota prot.n. 147383 del 07/11/2018 di presa atto della richiesta della rinuncia alla gestione del codice
EER 170302;

nota prot.n. 24264 del 20/02/2019 di presa atto potenziamento del presidio emissivo E4 (passando da

una portata massima autorizzata pari a 70.000 Nm’/h ad una portata massima di 140.000 Nm3/h) per
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aumentare |’efficacia di rimozione delle polveri generate dalla lavorazione dei metalli e ridurre le
potenziali emissioni diffuse, con riduzione dei valori limite di emissione;
e nota prot.n. 46281 del 01/04/2019 di presa atto:

a. Realizzazione del nuovo edificio 3 (in sostituzione degli esistenti edifici 2, 3,e 6 che
verranno smantellati e con modifica delle tettoie presenti tra I’attuale edificio 2 e 1’edificio 10)
e del nuovo edificio 12 (in adiacenza all’edificio 1 esistente) all’interno dell’installazione
IPPC, le cui opere edili sono state gia autorizzate dal Comune di Polpenazze del Garda con
Permesso di costruire n. 2/2018 del 05-09-2018 (edificio 3) ¢ con Permesso di costruire n.
3/2018 del 05-03-2018 (edificio 12);
b. Modifica del perimetro IPPC per I’inserimento, all’interno dell’installazione, di un nuovo
fabbricato (attualmente in fase di costruzione), denominato edificio 11 autorizzato dal
Comune di Polpenazze del Garda con Permesso di costruire n. 14/2015 del 08-03-2016,
voltura del 22-11-2016 e successiva variante al Permesso di Costruire del 23-08-2017. Nel
nuovo fabbricato non verranno svolte attivitd di gestione rifiuti, ma verranno ospitate
unicamente attivita accessorie quali:
- al piano terra un laboratorio industriale per la conduzioni di analisi e verifiche
merceologiche su campioni di circa 100-200 kg. Al servizio di tale locale ¢ prevista
I’installazione di un nuovo punto emissivo (E13) con presidio di filtrazione (a tessuto)
da 20.000 Nm3/h;
- al piano primo il magazzino dei DPI (dispositivi di protezione individuale) da
distribuire al personale;
- al piano secondo locali spogliatoi e servizi igienici per il personale di RMB.
c. Modifica del presidio emissivo E11 con sostituzione del mezzo filtrante (da filtro a cartucce
a filtro a tessuto/maniche).

e nota prot.n. 92014 del 27/06/2019 di presa atto: riorganizzazione delle aree di stoccaggio interne anche
in ragione della realizzazione del nuovo edificio 12 in forza del Permesso di costruire n. 3/2018 del 05-
03-2018 rilasciato dal Comune di Polpenazze del Garda;

e nota prot.n. 131439 del 01/10/2019 di presa atto: qualora i prodotti derivanti dal processo P4 non
possano essere qualificati e/o gestiti come “ end of waste”, qualificazione delle operazioni svolte
nell’impianto autorizzato M 18 anche come operazione di smaltimento D9.

e nota prot.n. 119165 del 12/08/2020 di presa atto:

a. revamping della sezione produttiva M9 consistente in: sostituzione di parte dei sistemi a
induzione magnetica con raffinatori a turbina per la valorizzazione del rame,
modifica/potenziamento del presidio emissivo E2 (passando da una portata massima autorizzata
pari a 70.000 Nm3/h ad una portata di massima di 140.000 Nm3/h) per aumentare 1’efficacia di
rimozione delle polveri generate dalla lavorazione dei materiali e ridurre le emissioni diffuse,
riorganizzazione complessiva della sezione a valle del processo di frantumazione;

b. installazione di un nuovo impianto di distribuzione di carburanti (gasolio) ad uso privato,
costituito da un serbatoio metallico interrato da 50 m3 e relativa colonnina erogatrice, e dotato di
pensilina di protezione e sistema di contenimento di eventuali sversamenti, in sostituzione dei
due distributori oggi in uso;

e nota prot.n. 134585 del 15/09/2020 di presa atto dell'integrazione del Piano di monitoraggio proposta,
con l'inserimento all'interno della rete di monitoraggio delle acque sotterranee del pozzo a uso irriguo
autorizzato con atto dirigenziale n. 1259/2018;

e nota prot.n. 27661 del 19/02/2021 di presa atto:

a. riorganizzazione dell’Edificio 3 (di nuova realizzazione, gia autorizzato):

- dismissione del distributore carburante ad uso privato;
- spostamento della sezione produttiva M12A all'interno del nuovo edificio E3;
- modifica dell’altezza dei camini relativi ai presidi emissivi E11 ed E12.

b. riorganizzazione delle aree di stoccaggio in seguito al completamento della costruzione
e della conseguente messa in esercizio degli impianti di trattamento dei rifiuti autorizzati,
senza variazione delle superfici totali autorizzate. c. mancata realizzazione delle linee
produttive M6, M14 ed M19;

e comunicazione di modifica non sostanziale registrata al P.G. prov.n. 27034 del 11/02/2022, come
integrata dalla documentazione registrata ai P.G. prov. con i n. 85278-85848-85845 del 09/05/2022:
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1. revamping della sezione produttiva M4a:

a. riorganizzazione complessiva dell’impianto per razionalizzare gli spazi dedicati alle diverse fasi
del trattamento (raggruppandole per blocchi omogenei);

b. miglioramento dell’efficacia del trattamento in termini di una raffinazione delle operazioni di
selezione e pulizia dei metalli non ferrosi (tramite la sostituzione di quelle attrezzature
tecnologicamente ormai obsolete con attrezzature di nuova produzione come ad esempio le
macchine cernitrici a raggi X). Tale aspetto comporta vantaggi di tipo ambientale legati alla
migliore qualita dei prodotti decadenti dal trattamento e, conseguentemente, ad una riduzione
della necessita di sottoporre tali materiali ad altre lavorazioni presso le sezioni produttive
presenti all’interno dell’installazione (con vantaggi in termini di riduzione della movimentazione
interna, riduzione dei consumi energetici e della potenziale produzione di emissioni diffuse);

c. ridistribuzione e miglioramento dello sviluppo areale dell’impianto al fine di rendere piu agevoli
gli interventi di pulizia e manutenzione ordinaria/straordinaria. Tale modifica comporta un
rilevante miglioramento delle condizioni complessive di sicurezza e tutela della salute dei
lavoratori (sia grazie all’innovazione tecnologica introdotta, sia per la riorganizzazione e
razionalizzazione degli spazi);

d. rinuncia all’area attualmente destinata a “Campo prove”.

2. revamping della sezione produttiva M12a e nuova emissione E14:

a. inserimento di un sistema di pre-vagliatura (per facilitare le successive operazioni di
cernita) ed una parziale automazione dell’attivita di cernita anche attraverso 1’inserimento
di una macchina cernitrice con spettrometro per fluorescenza a raggi X (in grado di
selezionare nel flusso di metalli anche una singola lega metallica, upgrade tecnologico
analogo a quello gia utilizzato nella sezione produttiva M17;

b. installazione di un impianto di captazione ed abbattimento delle emissioni in atmosfera
(mediante depolveratore a secco a mezzo filtrante) che sara associato ad una nuova
emissione convogliata denominata E14 (con una portata nominale massima pari a 60.000
Nmc/ora). L’impianto di abbattimento verra realizzato e certificato conforme alle migliori
tecnologie disponibili (BAT) per la riduzione dell’inquinamento atmosferico come
previste dalla D.G.R. Lombardia 30 maggio 2012 - n. IX/3552;

3. revamping della sezione produttiva M13 e modifica dell’emissione E7a:

a. riorganizzazione generale della sezione produttiva M13 ed intervento di revamping (con
sostituzioni di parti di impianto a causa del loro invecchiamento tecnologico);

b. aumento della portata nominale dell’emissione E7a (passando da 106.000 Nm/h a 160.000 Nm>
/h). La modifica del presidio emissivo ¢ finalizzata ad implementare la captazione e la rimozione
delle polveri che si possono generare durante il trattamento meccanico di selezione ¢ separazione
dei rifiuti, a valle del processo di frantumazione (che invece rimarra invariato), migliorando cosi
la qualita dell’aria nell’ambiente di lavoro;

c. miglioramento/ampliamento del sistema di trattamento delle emissioni con installazione di:

e cicloni (di differenti caratteristiche e dimensioni da posizionare in prossimita delle attrezzature di
selezione e valorizzazione);

e scrubber con demister (analogo a quello gia presente) per consentire un aumento della capacita di
trattamento;

¢ depolveratore a secco a mezzo filtrante (filtro a maniche analogo a quello gia presente) per consentire
un aumento della capacita di trattamento;

e cassoni per la filtrazione e 1’adsorbimento con carboni attivi (ultimo presidio, analogo a quello gia
presente), prima del convogliamento dell’emissione al camino esistente (E7a);

4. riorganizzazione delle aree di stoccaggio conseguente alla riorganizzazione planimetrica delle
sezioni produttive M4a ed M13.

Rilevato che:
e [D’area interessata dall’impianto ¢ individuata catastalmente al Foglio n. 13 mapp.li 1818 — 1830 — 1831
— 4355 — 5069 —6449 — 6488 — 6808 — 6811 - 6826 della mappa catastale del comune di Polpenazze
D/G e secondo quanto prevede il vigente PGT ha la seguente destinazione urbanistica:
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a. mappali n. 1818 -1830-1831-4355--5069- 6449 - 6488 — 6808 (quasi totalita) — 6811 - 6826
“Ambiti territoriali a destinazione prevalentemente produttiva”;

b. mapp.le 6808 restante parte (su tale parte del mappale non esiste alcun impianto produttivo
dell’installazione) “Ambiti di salvaguardia / Aree di mitigazione”;

¢ considerando il Programma di Gestione dei Rifiuti approvato con d.g.r n. 20 giugno 2014, n. 1990 e
s.m.i., vigente all’avvio del procedimento di riesame, il sito risulta idoneo alla localizzazione
dell’impianto in oggetto in quanto, in sede istruttoria, non si sono riscontrati vincoli di carattere
escludente nelle aree di gestione rifiuti;

Preso Atto che:

e I’art. 33, comma 3-bis, del d.Igs. n. 152/2006 prevede che le spese occorrenti per effettuare i rilievi, gli
accertamenti ed i sopralluoghi necessari per l'istruttoria delle domande di AIA e per i successivi
controlli sono a carico del gestore, e che le modalita e le tariffe relative devono essere fissate con
decreti ministeriali;

¢ nelle more dei decreti di cui al comma 3-bis del d.Igs. n. 152/2006, resta fermo quanto stabilito dal
decreto ministeriale 24 aprile 2008 “Modalita, anche contabili, e tariffe da applicare in relazione alle
istruttorie e ai controlli previsti dal decreto legislativo n. 59/05”;

o il Gestore ha assolto all'imposta di bollo mediante contrassegno identificativo n. 01171597404447;

e in data 22/03/2021sul sito web provinciale & stato pubblicato ’avviso ai sensi dell’art. 29-quater
comma 3 del d.Igs. 152/06 e s.m.i.;

Visti:
e il parere di ARPA dipartimento di Brescia registrato al P.G. provinciale n. 139711 del 27.07.2022
relativo al piano di monitoraggio, quadro F dell'allegato tecnico all'AIA in argomento;
e il contributo dell’Ufficio d’Ambito di questa Provincia pervenuto in data 27.07.2022 registrata al p.g.
provinciale n. 140181;

Considerato che, ATS di Brescia, pur convocata ma risultata assente in conferenza, non ha trasmesso e
comunicato alcuna determinazione per la conferenza di servizi e pertanto ¢ da ritenersi acquisito 1’assenso
senza condizioni come stabilito dall’art. 14bis della L. 241/90;

Richiamati la conclusione con esito positivo della conferenza dei servizi svoltasi in data 27 luglio 2022 in
forma simultanea e in modalita sincrona e le dichiarazioni, i pareri e gli assensi acquisti in tale conferenza e
riportati nel relativo verbale (in atti provinciali prot. n. 143634 del 01.08.2022);

Tenuto conto che con nota registrata al P.G. provinciale n. 145515 del 03.08.2022, il Gestore ha trasmesso
quanto richiesto in sede di conferenza;

Dato Atto delle funzioni di controllo previste in capo all’ARPA (Agenzia Regionale per la Protezione
dell’ Ambiente — Dipartimento di Brescia) dall’art. 29-decies, comma 3, del d.lgs. 152/06;

Dato Atto che, ai sensi degli artt. 3 e 5 della L.R. n. 16 del 14/08/1999, I’ARPA esercita attivita tecniche di
controllo sul rispetto delle norme vigenti in materia ambientale e delle disposizioni e prescrizioni contenute
nei provvedimenti emanati dalle autorita competenti per la tutela;

Verificato il rispetto delle misure in materia di Trasparenza e di Prevenzione della Corruzione di cui al
vigente Piano Triennale di Prevenzione della Corruzione, approvato con decreto del Presidente della Provincia
n. 95 del 16/05/2022;

Dato atto di confermare I’importo della garanzia finanziaria gia determinato con provvedimento n. 7688 del
19/12/2014, poiché ’aumento del quantitativo annuo di trattamento per le operazioni di recupero (R4) e pre-
tattamento (R12), gid autorizzate, non comporta, ai sensi della d.g.r. 19461 del 19/11/2004, la
rideterminazione dell’importo da versare per la voce “operazioni di recupero e smaltimento di rifiuti
pericolosi e non pericolosi, non individuati esplicitamente nei punti precedenti”;

Visti:

e la conforme proposta di provvedimento inoltrata dal responsabile del procedimento ¢ di Allegato
Tecnico validato dai funzionari dell'Ufficio Rifiuti, e dell’Ufficio AIA Industriale (in atti), e preso atto
della conclusione dell’istruttoria tecnico—amministrativa con esito favorevole;

e il parere favorevole di regolarita tecnica espresso relativamente al presente atto ai sensi dell’art. 147 bis
del decreto legislativo 18 agosto 2000, n. 267;

Ritenuto pertanto, in esito ai richiamati procedimenti, di poter procedere al rilascio dell'aggiornamento per
riesame parziale per I'adeguamento alle BAT conclusions per il trattamento rifiuti, ai sensi dell'art. 29-octies,

comma 3, lett. a), con modifiche non sostanziali, dell'Autorizzazione Integrata Ambientale (A.L.A.) gia
rilasciata al gestore R.m.b. Spa con sede legale in comune di Polpenazze D/G (BS), via Montecanale, 3 ed
installazione in comune di Polpenazze D/G (BS), via Montecanale n. 3, alle condizioni e con le prescrizioni di
cui all’allegato tecnico e secondo quanto rappresentato nella planimetria pervenuta con nota registrata al P.G.

provinciale n. 149993 del 11/08/2022, che formano parte integrante e sostanziale del presente atto;
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DISPONE
di dare atto della conclusione con esito positivo della conferenza di servizi relativa al riesame parziale
per adeguamento alle BAT conclusions, con modifiche non sostanziali, dell’ Autorizzazione Integrata
Ambientale (A.I.A.) di cui al provvedimento n. 7688 del 19.12.2014 e s.m.i. rilasciata al gestore R.m.b.
Spa con sede legale a Polpenazze (BS) D/G, via Montecanale, 3 ed installazione IPPC sita in comune di
Polpenazze D/G (BS), via Montecanale n. 3, e per I’effetto di rilasciare 1’aggiornamento dell’AIA,
secondo le condizioni € con ’osservanza delle prescrizioni riportate nel presente atto, nell’ Allegato
Tecnico ¢ nelle planimetrie, che ne formano parte integrante e sostanziale, nel d.Igs. n. 152/2006 e
relativi allegati e nelle altre normative ambientali, in quanto applicabili;
di precisare che la presente autorizzazione non sostituisce ulteriori atti di competenza comunale in
relazione alle norme disciplinanti la salute pubblica, I’igiene, 1’edilizia e 1’urbanistica (permesso di
costruire per le opere di ampliamento ed opere idrauliche), ecc. necessari ai fini della realizzazione e
dell’esercizio dell’installazione e dell’attivita, nonché ulteriori atti di altre Autorita;
di confermare integralmente per quanto non modificato ed in contrasto con il presente provvedimento la
scadenza ed il contenuto dell’autorizzazione integrata ambientale in premessa citata;
che le modifiche in premessa citate ai punti 1-2-3-4 dovranno essere realizzate conformemente al
progetto approvato entro il 31/12/2024 e che I’avvenuta ultimazione dei lavori dovra essere comunicata
alla Provincia congiuntamente a perizia giurata, asseverata presso la Cancelleria del Tribunale, redatta
da un tecnico abilitato, attestante la corretta esecuzione delle opere e dei lavori e la loro conformita al
progetto approvato,
che il gestore, ai sensi dell’art. 29-decies, commi 1 e 2, del d.lgs. 152/06, prima di dare attuazione a
quanto previsto dalla presente autorizzazione, ne deve dare comunicazione a questa Provincia e, a far
data da tale comunicazione, deve trasmettere a questa Provincia ed ai Comuni interessati e all’ ARPA di
Brescia, i1 dati relativi ai controlli delle emissioni richiesti, secondo le modalita e frequenze stabilite
nell’Allegato Tecnico;
richiamato 1’art. 29-undecies (Incidenti o imprevisti) del d.Igs. n. 152/2006, di prescrivere che in caso di
incidenti o eventi imprevisti che incidano in modo significativo sull’ambiente, il gestore deve informare
immediatamente, per iscritto, I’ Autorita competente (attualmente la Provincia), I’ARPA — Dipartimento
di Brescia ed il/i Comune/i interessato/i ¢ adottare immediatamente le misure per limitare le
conseguenze ambientali e prevenire ulteriori eventuali incidenti o eventi imprevisti, informandone per
iscritto le medesime Autorita, fermo restando il termine massimo di otto ore di cui all’art. 271, comma
14, del d.1gs. n. 152/2006 per informare 1’ Autorita competente nel caso in cui un guasto non permetta di
garantire il rispetto dei valori limite di emissione in aria;
di dare atto che i rifiuti in uscita da un’operazione di mero stoccaggio D15 o R13 devono essere
conferiti a soggetti autorizzati per il recupero o lo smaltimento finale, escludendo ulteriori passaggi ad
impianti che non siano impianti di recupero di cui ai punti da R1 a R11 dell’Allegato C alla Parte
Quarta del D.Lgs 152/06, o impianti di smaltimento di cui ai punti da D1 a D12 dell’Allegato B alla
Parte Quarta del D.Lgs 152/06, fatto salvo il conferimento ad impianti autorizzati alle operazioni D15,
D14, D13, R13, R12, solo se strettamente collegati ad un impianto di recupero/smaltimento definitivo.
Per impianto strettamente collegato si intende un impianto dal quale devono necessariamente transitare
i rifiuti perché gli stessi possano accedere all'impianto di recupero/smaltimento finale. E consentito il
conferimento dei rifiuti in uscita da un’operazione R12 oppure D13/D14 ad impianti dedicati,
autorizzati all’operazione R12 oppure D14/D13 solo laddove I’operazione sia diversa e aggiuntiva
rispetto a quella di provenienza e utile/necessaria all’ottimizzazione del recupero finale. Nel caso di
miscelazione non ¢ mai consentito un ulteriore passaggio ad operazioni R12/D13/D14;
di dare atto che il presente provvedimento € soggetto a sospensione o revoca ai sensi di legge, ovvero
modifica, ove risulti la pericolosita o dannosita dell’attivita esercitata o nei casi di accertate violazioni
del provvedimento stesso, fermo restando che la ditta ¢ tenuta ad adeguarsi alle disposizioni, anche
regionali, piu restrittive che dovessero essere emanate successivamente alla data di sottoscrizione;
di stabilire che l'efficacia della presente autorizzazione decorra dalla data di sottoscrizione della stessa;
di prendere atto che il gestore ha presentato la dichiarazione sostitutiva di certificazione dell'atto di
notorieta in cui dichiara di avere annullato la marca da bollo in premessa citata per l'apposizione sul
presente atto;
che il presente atto venga comunicato a cura dell’ufficio, mediante trasmissione con posta elettronica
certificata alla ditta R.m.b. Spa (rmbspa@pec.it);
di comunicare 1'avvenuto rilascio della presente autorizzazione e le modalita di reperimento della stessa
al Comune di Polpenazze D/G (BS), alllARPA Dipartimento di Brescia, all' ATS di Brescia, al
Comando Provinciale dei Vigili del Fuoco, agli altri soggetti eventualmente interessati;
di comunicare la presente autorizzazione al registro nazionale per la raccolta delle autorizzazioni
rilasciate e delle procedure semplificate presso il Ministero della Transizione Ecologica tramite la
piattaforma REcer";
di prescrivere che il soggetto autorizzato conservi copia del presente atto presso I’impianto, unitamente
ai relativi elaborati progettuali, ai fini dello svolgimento delle attivita di controllo e vigilanza.

possibile  prendere  visione del presente provvedimento sul sito web  provinciale
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http://ambienteweb.provincia.brescia.it/autorizzazioni/

Avverso al presente provvedimento ¢ ammesso altresi ricorso giudiziale innanzi al Tribunale
Amministrativo Regionale della Lombardia entro 60 (sessanta) giorni dalla comunicazione del medesimo,
ovvero ricorso straordinario al Capo dello Stato entro 120 (centoventi) giorni dalla medesima data, salvi i
diversi termini stabiliti dalla legge.

IL DIRETTORE

GIOVANMARIA TOGNAZZI Brescia, li 11-08-2022
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PROVINCIA
DI BRESCIA

via Montecanale n. 3 — Polpenazze del Garda (BS)

ALLEGATO TECNICO ALL’ATTO DIRIGENZIALE n. del

Identificazione dell’Installazione IPPC

Ragione sociale

RMB S.p.A.

Sede Legale

Via Montecanale n. 3 — Polpenazze del Garda (BS)

Sede Operativa

Via Montecanale n. 3 — Polpenazze del Garda (BS)

Tipo di installazione

Esistente ai sensi del d.Igs. 152/2006 e s.m.i.

Tipo di autorizzazione

Riesame parziale con modifiche all’AlA n. 7688 del 14/12/2014 e
s.m.i.

Codice e attivita IPPC

5.1 Smaltimento o recupero di rifiuti pericolosi, con capacita di oltre 10
Mg al giorno, che comportano il ricorso ad una o piu delle seguenti
attivita:
a) trattamento biologico;
b) trattamento fisico-chimico;
c) dosaggio o miscelatura prima di una delle altre attivita di cui ai
punti 5.1 e 5.2;
d) ricondizionamento prima di una delle altre attivita di cui ai punti
5.1e5.2;
f) rigenerazione/recupero di sostanze inorganiche diverse dai
metalli o dai composti metallici;

5.3. a) Lo smaltimento dei rifiuti non pericolosi, con capacita superiore
a 50 Mg al giorno, che comporta il ricorso ad una o piu delle seguenti
attivita:
1) trattamento biologico;
2) trattamento fisico-chimico;
3) pretrattamento dei rifiuti destinati all’incenerimento o al
coincenerimento;
4) trattamento di scorie e ceneri;
5) trattamento in frantumatori di rifiuti metallici, compresi i veicoli
fuori uso e relativi componenti.
b) Il recupero, o una combinazione di recupero e smaltimento, di rifiuti
non pericolosi, con una capacita superiore a 75 Mg al giorno, che
comportano il ricorso ad una o piu delle seguenti attivita:
1) trattamento biologico;
2) pretrattamento dei rifiuti destinati all’incenerimento o al
coincenerimento;
3) trattamento di scorie e ceneri;
4) trattamento in frantumatori di rifiuti metallici, compresi i veicoli
fuori uso e relativi componenti.

5.5 Accumulo temporaneo di rifiuti pericolosi non contemplati al punto
5.4 prima di una delle attivita elencate ai punti 5.1, 5.2, 5.4 e 5.6
dell’allegato VIII alla parte Seconda del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. con una
capacita totale superiore a 50 Mg, eccetto il deposito temporaneo, prima
della raccolta, nel luogo in cui sono generati i rifiuti
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE

A.0 Premessa

In data 28/01/2021 la ditta R.M.B. S.p.A. ha presentato richiesta di riesame con contestuale
comunicazione di modifica non sostanziale (nota registrata ai P.G. provinciali con i n. 14423, 14424,
14425, 14431 e 14432 del 29/01/2021) per linstallazione IPPC sita in comune di Polpenazze del
Garda (BS), Loc. Bottenago, Via Montecanale n. 3.

Con nota prot.n. 37388 del 08/03/2021 la Provincia ha avviato il procedimento di riesame
dell’autorizzazione integrata ambientale di cui all’atto n. 7688 del 19/12/2014 e s.m.i., finalizzato
all'adeguamento alle BATec rifiuti e alladeguamento ai nuovi criteri per la cessazione della qualifica
di rifiuto, richiedendo, per la modifica inerente 'aumento di 60.000 t/a del quantitativo annuo di rifiuti
costituiti da rottami metallici non pericolosi da sottoporre ad operazioni di recupero (R4) e pre-
trattamento (R12) con conseguente aumento della potenzialita complessiva di trattamento da
620.000 t/a a 680.000 t/a, la presentazione dell'istanza di verifica di assoggettabilita alla VIA.

Con nota provinciale prot.n. 25897 del 10/02/2022 & stata richiesta al gestore la completezza
documentale e l'integrazione della documentazione attinente 'adeguamento ai nuovi criteri per la
cessazione della qualifica di rifiuto al fine di acquisire il parere obbligatorio e vincolante di ARPA.

Con nota registrata al P.G. prov.n. 33770 del 23/02/2022, la ditta ha comunicato I'avvento deposito
come previsto dalla D.G.R. 7697/2018, sul sito Regionale SILVIA, dellistanza di verifica di
assoggettabilita alla VIA per:

e [l'aumento di 60.000 t/a del quantitativo annuo di rifiuti costituiti da rottami metallici non
pericolosi da sottoporre ad operazioni di recupero (R4) e pre-tattamento (R12) con
conseguente aumento della potenzialita complessiva di trattamento da 620.000 t/a a 680.000
t/a, senza aumento della capacita di progetto autorizzata (950.000 t/a),

e le modifiche di cui alla comunicazione registrata al P.G. prov.n. 27034 del 11/02/2022
esplicitate al paragrafo A01.2.

Con provvedimento n. 1891 del 05/07/2022 ¢ stata esclusa I'assoggettabilita alla VIA delle modifiche
richieste.

Con nota registrata al p.g. prov.n. 34750 del 24/02/2022 il gestore ha trasmesso la documentazione
integrativa richiesta.

Con nota registrata al prot.n. 73859 del 20/04/2022 & stato richiesto il parere obbligatorio e
vincolante di ARPA per la produzione di EoW caso per caso.

Il gestore ha trasmesso ulteriore documentazione integrativa al riesame, unitamente alla proposta
di allegato tecnico con note registrate al p.g. prov. con i n. 85278 del 10/05/2022 e n. 98563 del
30/05/2022.

A01.1 Situazione attuale

L’installazione IPPC della ditta R.M.B. S.p.A. sita in comune di Polpenazze del Garda (BS), Loc.
Bottenago, Via Montecanale n. 3 & in possesso di autorizzazione integrata ambientale rilasciata con
atto dirigenziale della Provincia di Brescia n. 7688 del 14/12/2014.
L’installazione & autorizzata a svolgere attivita di trattamento rifiuti per un quantitativo massimo di
620.000 t/anno.
Successivamente 'AlA & stata modificata dalle seguenti prese atto:
v nota prot.n. 72163 del 15/06/2015 di presa atto:
o Sostituzione di edificio industriale prefabbricato (edificio n.4) con nuova struttura di
copertura in carpenteria metallica, lavori gia autorizzati dal Comune di Polpenazze del
Garda con permesso di costruire del 15/01/2015;
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o spostamento della linea produttiva M18 (autorizzata ma non ancora realizzata) all’interno
dell’edificio 1, con conseguente spostamento dellemissione E20,e spostamento linea
produttiva esistente M20 dall'edificio 1 all’edificio 2 senza spostamento del camino
dell’emissione E8, con necessita di rimozione di locali destinati ad uso magazzino ed
officina;

o modifica ed ampliamento locale tecnico per ospitare un secondo inverter, la cui
realizzazione & stata autorizzata dal Comune di Polpenazze del Garda con permesso di
costruire n. 2014/000044/A del 06/05/2015 e relativa autorizzazione paesaggistica

v" nota prot.n. 3382 del 13/01/2016 di presa atto:

o realizzazione di un locale tecnico di circa 50 mq, adiacente all’edificio 3, gia autorizzato
dal Comune di Polpenazze del Garda con permesso di costruire del 01/07/2015, prot.
2015/0015, per ospitare il crogiolo di fusione, con annesso fornello di asciugatura (gia
autorizzati ma non ancora realizzati) e conseguente spostamento della posizione
prevista per il crogiolo e annessa emissione E11;

v nota prot.n. 11846 del 01/02/2016 di presa atto:

o interventi gestionali adottati, con particolare riferimento agli interventi per |l
miglioramento dell’emissione E2;
v" nota prot.n. 13760 del 03/02/2016 di presa atto:

o Riorganizzazione della rete di raccolta acque meteoriche e di processo, ed in particolare:
= realizzazione di nuove canaline per il miglioramento della rete di raccolta delle acque
di processo e dismissione di un ramo della rete di raccolta all’interno dell’edificio 1;
= collegamento delle acque pluviali di alcune coperture dell’installazione (edifici 3, 4, 6
e 7) direttamente alla rete di raccolta delle acque di seconda pioggia e relative vasche
di raccolta;
= realizzazione nella zona centrale dell'installazione di una nuova vasca di raccolta
delle acque di seconda pioggia della capacita di 150 mc, in sostituzione delle otto
vasche preesistenti di capacita complessiva di 94 mc, e trasformazione della vasca
esistente in prossimita del gruppo di frantumazione M9 in pozzetto di rilancio;
o Aggiornamento piano di monitoraggio per il paragrafo F.3.3.1 Emissioni convogliate,
F3.3.3 Qualita aria esterna, F3.4.2 Monitoraggio delle acque sotterranee, F3.8 suolo
v" nota prot.n. 36459 del 23/03/2016 di rettifica delle metodiche indicate nelle tabelle F5 e F6;

v" nota prot.n. 77983 del 12/07/2016 di presa atto che non € necessaria la realizzazione di un
ulteriore piezometro per linstallazione in oggetto, ritenendo che la ditta abbia ottemperato
alla prescrizione Xlll) del paragrafo E.4 dell’Allegato Tecnico AIA n. 7688 del 19/12/2014;

v nota prot.n. 92065 del 29/08/2016 di presa atto:

o istallazione punto di captazione per I'aspirazione delle emissioni diffuse potenzialmente
generate dall'impianto M16 (gia autorizzato ed istallato) e convogliamento al sistema di
aspirazione e trattamento dell'emissione esistente E5;

o istallazione di un impianto per I'esecuzione di analisi merceologiche automatizzato per i
rifiuti in ingresso e rifiuti intermedi di lavorazione;

o proposta di modifica del piano di monitoraggio

v" nota prot.n. 20815 del 20/02/2017 di presa atto:

o ampliamento dell’edificio industriale denominato E10, senza variazione della
destinazione d’'uso delle aree che rimangono destinate a transito e viabilita, intervento
gia autorizzato dal Comune di Polpenazze del Garda con Permesso di costruire prot. n.
4788 del 10/09/2016 ;

o installazione di un secondo crogiolo di fusione ed annesso fornello di asciugatura per
'analisi del contenuto di rame e la determinazione della resa del metallo, e relativo punto
emissivo E12 presidiato da filiro a maniche, con portata massima 6000 mc/h;

o esplicitazione nell’atto autorizzativo dell’utilizzo di test ecotossicologici al fine di verificare
il rispetto delle condizioni previste allart. 184 ter del d.lgs. 152/06 e s.m.i. per la
cessazione della qualifica di rifiuto;
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v nota prot.n. 96293 del 20/07/2017 di presa atto:

o spostamento della linea produttiva gia autorizzata M10 (impianto di vagliatura con
selezione elettromagnetica), attualmente installata nell’edificio 2, nell’edificio 1 e
conseguente collegamento all’emissione ES, presidiata da filtro a maniche;

o spostamento della linea produttiva gia autorizzata M17 (impianto multiplo di selezione e
vagliatura), prevista nell’edificio 10 ma non ancora installata, nell’edificio 2 e
conseguente collegamento all’emissione E4, presidiata da filtro a maniche;

o spostamento e redistribuzione di alcune aree dedicate allo stoccaggio dei rifiuti, con
individuazione di nuova area all'interno dell’ampliamento dell’edificio 10 autorizzato dal
Comune di Polpenazze del Garda (BS) con Permesso di costruire n. 28/2016 del
10/09/2016, senza variazione della superfici e delle volumetrie di stoccaggio autorizzate;

o sostituzione bricchettatrice esistente (attualmente posizionata nell’edificio 1 in
corrispondenza della linea produttiva M3) con nuova macchina bricchettatrice da
posizionarsi nell’edificio 10 in prossimita della linea produttiva M1;

v nota prot.n. 85879 del 21/06/2018 di presa atto stralcio della prescrizione riportata nella nota

della provincia prot.n. 13760 del 03/02/2016;

v" nota prot.n. 147383 del 07/11/2018 di presa atto della richiesta della rinuncia lla gestione del

codice EER 170302;

v" nota prot.n. 147403 del 07/11/2018 esiti visita ispettiva ARPA;
v" nota prot.n. 147383 del 07/11/2018 di presa atto della richiesta della rinuncia lla gestione del

codice EER 170302;

v' nota prot.n. 24264 del 20/02/2019 di presa atto potenziamento del presidio emissivo E4

(passando da una portata massima autorizzata pari a 70.000 Nm3/h ad una portata massima

di 140.000 Nm?®h) per aumentare l'efficacia di rimozione delle polveri generate dalla

lavorazione dei metalli e ridurre le potenziali emissioni diffuse, con riduzione dei valori limite

di emissione;

v nota prot.n. 46281 del 01/04/2019 di presa atto:

o Realizzazione del nuovo edificio 3 (in sostituzione degli esistenti edifici 2, 3,e 6 che
verranno smantellati e con modifica delle tettoie presenti tra I'attuale edificio 2 e 'edificio
10) e del nuovo edificio 12 (in adiacenza all’edificio 1 esistente) all’'interno dell’'installazione
IPPC, le cui opere edili sono state gia autorizzate dal Comune di Polpenazze del Garda
con Permesso di costruire n. 2/2018 del 05-09-2018 (edificio 3) e con Permesso di
costruire n. 3/2018 del 05-03-2018 (edificio 12);

o Modifica del perimetro IPPC per l'inserimento, all'interno dell'installazione, di un nuovo
fabbricato (attualmente in fase di costruzione), denominato edificio 11 autorizzato dal
Comune di Polpenazze del Garda con Permesso di costruire n. 14/2015 del 08-03-2016,
voltura del 22-11-2016 e successiva variante al Permesso di Costruire del 23-08-2017.
Nel nuovo fabbricato non verranno svolte attivita di gestione rifiuti, ma verranno ospitate
unicamente attivita accessorie quali:

- al piano terra un laboratorio industriale per la conduzioni di analisi e verifiche
merceologiche su campioni di circa 100-200 kg. Al servizio di tale locale é prevista
l'installazione di un nuovo punto emissivo (E13) con presidio di filtrazione (a tessuto)
da 20.000 Nm3/h;

- al piano primo il magazzino dei DPI (dispositivi di protezione individuale) da distribuire
al personale;

- al piano secondo locali spogliatoi e servizi igienici per il personale di RMB.

o Modifica del presidio emissivo E11 con sostituzione del mezzo filtrante (da filtro a cartucce
a filtro a tessuto/maniche).
v" nota prot.n. 92014 del 27/06/2019 di presa atto: riorganizzazione delle aree di stoccaggio

interne anche in ragione della realizzazione del nuovo edificio 12 in forza del Permesso di
costruire n. 3/2018 del 05-03-2018 rilasciato dal Comune di Polpenazze del Garda;
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v nota prot.n. 131439 del 01/10/2019 di presa atto: qualora i prodotti derivanti dal processo P4

non possano essere qualificati e/o gestiti come

end of waste”, qualificazione delle

operazioni svolte nell'impianto autorizzato M18 anche come operazione di smaltimento D9.
v" nota prot.n. 119165 del 12/08/2020 di presa atto:

O

revamping della sezione produttiva M9 consistente in: sostituzione di parte dei sistemi a
induzione magnetica con raffinatori a turbina per la valorizzazione del rame,
modifica/potenziamento del presidio emissivo E2 (passando da una portata massima
autorizzata pari a 70.000 Nm3/h ad una portata di massima di 140.000 Nm3/h) per
aumentare l'efficacia di rimozione delle polveri generate dalla lavorazione dei materiali e
ridurre le emissioni diffuse, riorganizzazione complessiva della sezione a valle del
processo di frantumazione;

installazione di un nuovo impianto di distribuzione di carburanti (gasolio) ad uso privato,
costituito da un serbatoio metallico interrato da 50 m3 e relativa colonnina erogatrice, e
dotato di pensilina di protezione e sistema di contenimento di eventuali sversamenti, in
sostituzione dei due distributori oggi in uso;

v" nota prot.n. 134585 del 15/09/2020 di presa atto dell'integrazione del Piano di monitoraggio
proposta, con l'inserimento all'interno della rete di monitoraggio delle acque sotterranee del
pozzo a uso irriguo autorizzato con atto dirigenziale n. 1259/2018;

v" nota prot.n. 27661 del 19/02/2021 di presa atto:

O

O

riorganizzazione dell’Edificio 3 (di nuova realizzazione, gia autorizzato):

a) dismissione del distributore carburante ad uso privato;

b) spostamento della sezione produttiva M12A all'interno del nuovo edificio E3;

c) modifica dell’altezza dei camini relativi ai presidi emissivi E11 ed E12.
riorganizzazione delle aree di stoccaggio in seguito al completamento della costruzione e
della conseguente messa in esercizio degli impianti di trattamento dei rifiuti autorizzati,
senza variazione delle superfici totali autorizzate.

mancata realizzazione delle linee produttive M6, M14 ed M19;

A01.2 Scopo della modifica

Il gestore ha richiesto le seguenti modifiche:

- aumento di 60.000 t/a del quantitativo annuo di rifiuti costituiti da rottami metallici non pericolosi
da sottoporre ad operazioni di recupero (R4) e pre-trattamento (R12) con conseguente aumento
della potenzialita di trattamento autorizzata da 620.000 t/a a 680.000 t/a per la sola produzione
di EoW conformi ai regolamenti UE 333/2011 e 715/2014;

v' comunicazione di modifica non sostanziale registrata al P.G. prov.n. 27034 del 11/02/2022, come

integrata dalla documentazione registrata ai P.G. prov. con i n. 85278-85848-85845 del

09/05/2022:

1. revamping della sezione produttiva M4a:

a.

b.

riorganizzazione complessiva dellimpianto per razionalizzare gli spazi dedicati alle
diverse fasi del trattamento (raggruppandole per blocchi omogenei);

miglioramento dell’efficacia del trattamento in termini di una raffinazione delle operazioni
di selezione e pulizia dei metalli non ferrosi (tramite la sostituzione di quelle attrezzature
tecnologicamente ormai obsolete con attrezzature di nuova produzione come ad
esempio le macchine cernitrici a raggi X). Tale aspetto comporta vantaggi di tipo
ambientale legati alla migliore qualita dei prodotti decadenti dal trattamento e,
conseguentemente, ad una riduzione della necessita di sottoporre tali materiali ad altre
lavorazioni presso le sezioni produttive presenti all'interno dell’installazione (con
vantaggi in termini di riduzione della movimentazione interna, riduzione dei consumi
energetici e della potenziale produzione di emissioni diffuse);
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c. ridistribuzione e miglioramento dello sviluppo areale dell'impianto al fine di rendere piu
agevoli gli interventi di pulizia e manutenzione ordinaria/straordinaria. Tale modifica
comporta un rilevante miglioramento delle condizioni complessive di sicurezza e tutela
della salute dei lavoratori (sia grazie all'innovazione tecnologica introdotta, sia per la
riorganizzazione e razionalizzazione degli spazi);

d. rinuncia all’area attualmente destinata a “Campo prove”.

2. revamping della sezione produttiva M12a e nuova emissione E14:

a. inserimento di un sistema di pre-vagliatura (per facilitare le successive operazioni di
cernita) ed una parziale automazione dell’attivita di cernita anche attraverso
inserimento di una macchina cernitrice con spettrometro per fluorescenza a raggi X (in
grado di selezionare nel flusso di metalli anche una singola lega metallica, upgrade
tecnologico analogo a quello gia utilizzato nella sezione produttiva M17;

b. installazione di un impianto di captazione ed abbattimento delle emissioni in atmosfera
(mediante depolveratore a secco a mezzo filtrante) che sara associato ad una nuova
emissione convogliata denominata E14 (con una portata nominale massima pari a
60.000 Nmc/ora). L'impianto di abbattimento verra realizzato e certificato conforme alle
migliori tecnologie disponibili (BAT) per la riduzione dell'inquinamento atmosferico come
previste dalla D.G.R. Lombardia 30 maggio 2012 - n. 1X/3552;

3. revamping della sezione produttiva M13 e modifica dell’emissione E7a:

a. riorganizzazione generale della sezione produttiva M13 ed intervento di revamping (con
sostituzioni di parti di impianto a causa del loro invecchiamento tecnologico);

b. aumento della portata nominale dell’emissione E7a (passando da 106.000 Nm%h a
160.000 Nm?/h). La modifica del presidio emissivo & finalizzata ad implementare la
captazione e la rimozione delle polveri che si possono generare durante il trattamento
meccanico di selezione e separazione dei rifiuti, a valle del processo di frantumazione
(che invece rimarra invariato), migliorando cosi la qualita dell’aria nel’ambiente di lavoro;

c. miglioramento/ampliamento del sistema di trattamento delle emissioni con installazione
di:

» cicloni (di differenti caratteristiche e dimensioni da posizionare in prossimita delle
attrezzature di selezione e valorizzazione);

» scrubber con demister (analogo a quello gia presente) per consentire un aumento
della capacita di trattamento;

» depolveratore a secco a mezzo filtrante (filtro a maniche analogo a quello gia
presente) per consentire un aumento della capacita di trattamento;

» cassoni per la filtrazione e 'adsorbimento con carboni attivi (ultimo presidio, analogo
a quello gia presente), prima del convogliamento dell’emissione al camino esistente
(E7a);

4. riorganizzazione delle aree di stoccaggio conseguente alla riorganizzazione planimetrica
delle sezioni produttive M4a ed M13.

Per tali modifiche con provvedimento n. 1891 del 05/07/2022 & stata disposta I'esclusione dalla
procedura di assoggettabilita alla VIA.

A01.3 Situazione modificata

Il presente procedimento di riesame aggiorna le condizioni e prescrizioni relativamente a:

- conclusioni sulle BAT per il trattamento rifiuti pubblicate sulla Gazzetta Ufficiale dell’Unione
Europea del 17/08/2018 della Decisione di esecuzione della Commissione n. 2018/1147;

- d.G.R. di Regione Lombardia n. 3398 del 20/07/2020 “indirizzi per I'applicazione delle
conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (mtd-bat per il trattamento dei rifiuti, ai sensi della
direttiva 2010/75/UE del parlamento europeo e del consiglio [notificata con il numero ¢ (2018)
5070], nell’ambito dei procedimenti di riesame delle autorizzazioni integrate ambientali (A.l.A.)”;

- d.G.R. n. 4107 del 21/12/2020 “determinazione in merito ai procedimenti di riesame delle
Autorizzazioni Integrate Ambientali (A.l.A.), ai sensi del d.lgs. 152/06, e alla messa a

9
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disposizione dell’applicativo regionale per la presentazione e gestione delle istanze A.lLA., in
attuazione dell’art. 18 della L.R. 21/05/2020, n. 11 “legge di Semplificazione 2020 — Sostituzione
degli allegati A, B, C, D, E, F alla d.G.R. 2/02/2012, n. 2970”;

- alle modifiche descritte ai punti A01.1 e A01.2;

- risultanze delle relazioni finali delle visite ispettive di ARPA di cui alle note registrate ai P.G. prov.
n. 66580 del 13/06/2016, n. 127881 del 14/08/2018 e n. 31152 del 21/02/2022.

Al fine di rispettare le scadenze comunitarie e permettere 'adeguamento dell’installazione nei tempi
previsti, tenuto conto anche di quanto precisato da Regione Lombardia nella circolare prot.n. 48336
del 28/06/2022 si procede prioritariamente al rilascio del riesame relativo alladeguamento alle BATc
rifiuti e all’autorizzazione delle modifiche in premessa citate. Il riesame con valenza di rinnovo viene
demandato al successivo provvedimento per 'adeguamento ai nuovi criteri per la cessazione della
qualifica di rifiuto verra effettuato a seguito del ricevimento del parere ARPA, gia richiesto con nota
prot.n. 73859 del 20/04/2022.

Relativamente all’applicazione delle conclusioni sulle BAT per 'incenerimento dei rifiuti pubblicate
sulla Gazzetta Ufficiale del’Unione Europea del 03/12/2019 della Decisione di esecuzione della
Commissione n. 2019/2010 (trattamento di scorie e ceneri pesanti) verra avviato il procedimento di
riesame a seguito del’emanazione da parte di R.L. degli indirizzi di applicazione.

10
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PROVINCIA
DI BRESCIA

A 1. Inquadramento dell’installazione e del sito
A.1.1 Inquadramento dell’installazione IPPC

L’insediamento della ditta R.M.B. S.p.A. & ubicato nel Comune di Polpenazze del Garda (BS), in via
Montecanale n. 3, localita Bottenago.

La distanza in linea d’aria dellinsediamento dalle piu vicine abitazioni del centro abitato di
Polpenazze del Garda ¢ di circa 2.500 m, mentre le distanze dai centri urbani circostanti sono:

Carzago Riviera circa 1.000 m
Castrezzone circa 1.800 m
Calvagese della Riviera circa 2.200 m

Le coordinate Gauss-Boaga riferite all'ingresso dell'insediamento ed al baricentro sono riportate
nella seguente tabella:

GAUSS-BOAGA

Ingresso Baricentro
Nord: 5043126 Nord: 5043068
Est: 1615287 Est: 1615367

L’area circostante & caratterizzata dalla presenza di aree agricole e aree produttive di vario genere.

L’installazione IPPC di R.M.B. & interessata dalle seguenti attivita:

Operazioni
Capacita Quantitativo | LT C S
N. Ordine Tipologia pdi Capacita massimo allegati B e C Rifiuti | Rifiuti
Attivita Impianto autorizzata rifiuti in 9 NP P
progetto . alla parte IV
ingresso
del d.lgs.
152/06)
D14 X X
selezione- D13 X X
cernita,
miscelazione, b9 X X
recupero, 820-000 D8
; anno + X X
1,2 trattarpetr.lto di 950.000
rimnut t/anno 60.000 t/anno
(attivita IPPC (limitatamente | 780.000 t/anno R12 X X
51,53¢e R4, R12)*
attivita non RS X X
IPPC) R4 X X
R3 X X
Stoccaggio 32.000 mc 32.000 mc D15, R13
3 (attivita IPPC X X
5.5)
Attivita Commercio di metalli ferrosi e non ferrosi ed altri materiali, intermediazione
NON commerciale, progettazione e costruzione di impianti, altro.
IPPC

*L’incremento di 60.000 t/anno é limitato all’attivita di recupero R4 e pre-trattamento R12 finalizzato alla
produzione di EoW conformi ai regolamenti UE n. 333/2011 e 715/2013.

Tabella A1 - Attivita IPPC e NON IPPC
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via Montecanale n. 3 — Polpenazze del Garda (BS)

La destinazione d’'uso principale degli edifici aggiornata con le modifiche oggetto della presente
variante AlA, é riportata di seguito.

Edificio

Destinazione d'uso (*)

Edificio 1

Stoccaggio rifiuti

Stoccaggio materiali in lavorazione
Stoccaggio prodotti

Campo prove

Lavorazioni mediante sezioni impiantistiche:
M3

M4 a/b

M10

M15

M16

M18

M20

Piazzali e vie di transito

Edificio 3

Stoccaggio rifiuti

Stoccaggio materiali in lavorazione

Stoccaggio prodotti

Lavorazioni mediante sezioni impiantistiche:

M7

M12 a

M15

M17

Spogliatoi e relativi servizi

Locali a disposizione (non per attivita gestione rifiuti)
Crogioli di fusione ed annessi fornelli di asciugatura

Edificio 4

Stoccaggio rifiuti

Stoccaggio materiali in lavorazione

Stoccaggio prodotti

Ulteriori locali a disposizione (non per attivita gestione rifiuti)

Edificio 5

Stoccaggio materiali in lavorazione
Stoccaggio prodotti

Lavorazioni mediante sezioni impiantistiche:
M5

M12 b

Edificio 7

Stoccaggio rifiuti

Stoccaggio materiali in lavorazione
Stoccaggio prodotti

Lavorazioni mediante sezioni impiantistiche:
M8

Edificio 8

Palazzina Uffici:

Reception/Accettazione

Uffici

Locali a disposizione (non per attivita gestione rifiuti)

Edificio 9

Edificio a servizio

Deposito e rimessaggio e manutenzione attrezzi/macchinari e/o ausiliari
Impianto di trattamento chimico fisico per depurazione acque di prima e
seconda pioggia ed acque di processo

Magazzino Officina

Area di sosta emergenze
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Gruppo elettrogeno d'emergenza

Edificio 10 M13

Stoccaggio rifiuti

Stoccaggio materiali in lavorazione
Stoccaggio prodotti

Lavorazioni mediante sezioni impiantistiche:
M2

M15

Gruppo elettrogeno d'emergenza

Magazzino Officina

Uffici e locali a disposizione (non per attivita gestione rifiuti)
Piazzali e vie di transito

Edificio 11

Laboratorio industriale per analisi e verifiche merceologiche
Magazzino DPI

Spogliatoi e relativi servizi

Locali a disposizione (non per attivita gestione rifiuti)

Edificio 12 Stoccaggio rifiuti

M4a

Stoccaggio prodotti

(*) Per maggiori dettagli sulle destinazioni d'uso all'interno della piattaforma, si rimanda alla Tavola
2 - Planimetria dell'insediamento.

Ai suddetti edifici sono da aggiungersi le seguenti ulteriori infrastrutture/presidi:

aree, esterne agli edifici, destinate allo stoccaggio di rifiuti e/o prodotti che hanno cessato la
qualifica di rifiuti (EoW) e/o materiali in lavorazione;

aree di transito;

strutture mobili (ad esempio New Jersey) per la separazione delle aree e/o dei materiali;
portali per il controllo radiometrico;

impianti per il trattamento delle emissioni in atmosfera;

impianto di lavaggio ruote;

pese a ponte;

impianto di depurazione chimico-fisica delle acque meteoriche e/o di processo, utilizzate a
ricircolo e prima del loro scarico in pubblica fognatura;

campo prove per impianti/attrezzature;

gruppi elettrogeni;

tettoie per la copertura dei rifiuti e/o materiali;

cannoni nebulizzatori per I'abbattimento delle eventuali emissioni diffuse;

deposito pezzi di ricambio e materiali di consumo;

cabine di consegna dell’energia elettrica (MT) e di trasformazione (MT/BT);

locali tecnici ausiliari (locale inverter, locali elettrici, locali compressori, ecc.);

impianto di distribuzione carburante ad uso privato (per i mezzi interni);

vasca di riserva idrica e stazione di pompaggio per acque tecnologiche ed anti-incendio.

In ausilio all’attivita svolta per la movimentazione dei rifiuti, sono in uso le seguenti attrezzature: pale
gommate, ragni meccanici, escavatori, carriponte, carrelli elevatori, autocarri, moto-spazzatrici, altri

mezzi.

La condizione dimensionale dell'insediamento industriale & descritta nella tabella seguente:
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Superficie Superficie _ Anno . Data prevista
* Superficie - Ultimo g
totale coperta(*) NP costruzione . cessazione
2 2 scolante (**) m ampliamento s
m m complesso attivita
circa 81.000 49.020 circa 30.260 1991 2019 31/12/2050

Tabella A2 — Condizione dimensionale dello stabilimento

(*) A tali superfici coperte sono da aggiungersi le superfici areali dotate di coperture di tipo mobile (es. copri/scopri e/o
tettoie mobili)

(**) Cosi come definita dallart. 2, comma 1, lettera f) del Regolamento Regionale n. 4 recante la disciplina dello
smaltimento delle acque di prima pioggia e di lavaggio delle aree esterne. Tale superficie contempla anche le acque
provenienti dalle coperture di alcuni edifici

A.1.2 Inquadramento geografico — territoriale del sito

L’insediamento sorge nel Comune di Polpenazze del Garda (BS), nella frazione di Bottenago, in Via
Montecanale n. 3 e confina con la strada comunale che collega I'abitato di Carzago (fraz. del
Comune di Calvagese della Riviera) con il Comune di Polpenazze del Garda.

L’impianto interessa un’area censita ai seguenti mappali del’lNCTR del Comune di Polpenazze del
Garda 1818 — 1830 — 1831 — 4355 — 5069 —6449 — 6488 — 6808 — 6811 - 6826 fg. n. 13, le cui
destinazioni d’uso definite dal PGT vigente del Comune di Polpenazze del Garda sono le seguenti:

Destinazioni d’uso principali Mappali

Ambiti territoriali a destinazione | 1818 -1830-1831-4355--5069- 6449 -
prevalentemente produttiva 6488 — 6808 (quasi totalita) — 6811 -
6826

Ambiti di salvaguardia / Aree di|6808 restante parte (su tale parte del
mitigazione mappale non esiste alcun impianto
produttivo dell'installazione)

Destinazione d’uso
dell’area secondo i
PGT vigenti

La ditta sui mappali n. 6540, 5066, 3514 e 6580 ha realizzato inoltre parcheggi destinati alla sosta
automezzi, esterni all’'installazione IPPC.

L’ambito territoriale & compreso tra il bacino del lago di Garda (distante circa 4.500 m) e il fiume
Chiese (distante circa 2.900 m). Il fiume Chiese, presente ad ovest dellinsediamento ad una
distanza di circa 2.900 m ¢ il piu importante corso d’acqua presente in zona.

[l sedime dell'insediamento & compreso fra la strada locale Polpenazze — Carzago a O e una collina
boscata ad E; verso NNE confina con aree di mitigazione previste dal PA1, mentre a maggior
distanza, sempre in direzione N troviamo un campeggio; a NO si trova una discarica che ha
completato la fase di post gestione; ad O, oltre la strada, si estendono terreni agricoli, un parcheggio
privato e la frazione Bottenago; a SO & presente un allevamento di ovini; infine verso S insiste, nel
Comune di Calvagese della Riviera, I'ambito estrattivo ATEg30 nel quale sono attive due cave di
ghiaia e sabbia ed & presente una discarica per rifiuti inerti.

Il Piano Territoriale Regionale include 'ambito considerato nella “Fascia Collinare — Paesaggi delle
Colline e degli anfiteatri Morenici”. L’area & sottoposta a tutela paesistico-ambientale ai sensi dell’art.
136 del D.Lgs. 42/2004 “Codice dei beni culturali e del paesaggio”, in forza del D.M. 25/02/1967,
mentre non € soggetta ad alcun tipo di vincolo archeologico, demaniale o idrogeologico.

Nel raggio di 200 m dall’insediamento non risultano punti di captazione delle acque destinate al
consumo umano mediante infrastrutture di pubblico interesse.

| territori circostanti, compresi nel raggio di 500 m, hanno le seguenti destinazioni d’uso:
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Destinazione

d’uso dell’area
secondo i PGT

vigenti

Destinazioni d’uso Distanza minima dal A
L . Direzione
principali perimetro del complesso
Ambiti di salvaguardia Confine Est
Aree di mitigazione Confine Nord
Ambiti territoriali a
destinazione Confine Ovest
prevalentemente produttiva
Ambiti agrlc?oll di 20 m. Ovest
salvaguardia
Verde Urba_no di Confine Nord Ovest
salvaguardia
Ambiti territoriali a
destinazione 50 m. Nord
prevalentemente turistica
Residenziale 170 m. Nord Ovest
Aree di salvaguardia Confine Sud Est
(Calvagese)
Aree agricole (Calvagese) 200 m. Sud Ovest
ATE (Calvagese) 30 m. Sud
Ambiti per servizi pubblici o
di interesse pubblico e Confine Ovest
collettivo

Tabella A3 — Destinazioni d’uso nel raggio di 500 m

A 2. Stato autorizzativo ed autorizzazioni sostituite dall’AlA

La tabella seguente riassume lo stato autorizzativo della Piattaforma R.M.B. S.p.A.:

Norme di Ente Numero Data di Sost.
o . . . . . Scadenza Note da
riferimento competente| autorizzazione | emissione AIA
Provvedimento Autorizzazione
= D'Lgss' r1n5i2/ 06 Prg‘:;’;‘zizd' provinciale | 19/12/2014 | 19/12/2026 '”teggf'lt: Qr;ctlai:‘(iecr:ale NO
M- 7688 e s.m.i. P .
sostanziale
Pronuncia di
< | D.Lgs. 152/06 Regione compatibilita
> e s.m.i. Lombardia n. 6873 09/07/2010 ) ambientale della NO
Regione Lombardia
Pronuncia di
< . . . . aprg v
S D.Lgs. 152/06 Provmm.a di 4979 14/08/2014 ) cqmpatlbmta NO
e s.m.i. Brescia ambientale per la
modifica sostanziale
< . . . .
= D.Lgs. 152/06 Provmmg di 1891 05/07/2022 | 05/07/2027 Escllu5|one dgl NO
e s.m.i. Brescia procedimento di VIA
o Aggiornamento
8 Autorizzazione
b D.Lgs. 42 Provincia di n 2410 11/06/2008 ) paesaggistica per NO
ﬁ 22/01/2004 Brescia ' e s.m.i. 'ampliamento di un
E impianto di trattamento
rifiuti
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Norme di Ente Numero Data di e
o - - s . Scadenza Note da
riferimento competente| autorizzazione| emissione AlA

o Aggiornamento

o Autoriz_za_zione

2| DlLgs.42 | Provincia di AD.431g | 25/06/2015 ) r‘;iﬁiigg‘g:gad?ﬁ; NO

® 1 22/01/2004 Brescia = e s.m.i. AR

g tratto di viabilita

o all'interno del comparto

industriale

Tabella A4 — Stato autorizzativo

RMB Spa possiede altresi un sistema di gestione integrato della qualita, del’ambiente e della
sicurezza e salute dei lavoratori certificato, ai sensi delle norme volontarie UNI EN ISO 9001, UNI
EN ISO 14001, UNI EN 45001 dalla DNV-GL.

La Ditta inoltre si & dotata di un sistema di gestione certificato per il rispetto dei requisiti previsti dal
Regolamento 333/2011/UE, con attestato n.o. 102767-2011-OTH-ITA-DNV, e del Regolamento
715/2013/UE, con attestato n.o. 250907-2017-E-ITA-DNV, rilasciati da DNV-GL.
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B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

Quadro aggiornato alle modifiche citate in premessa; il riesame relativo alla produzione di EoW caso
per caso é rimandato a seguito del parere obbligatorio e vincolante di ARPA

B.1 Attivita di gestione rifiuti autorizzata

All'interno dell'insediamento vengono svolte sui rifiuti tre attivita IPPC di cui ai Codici 5.1, 5.3 € 5.5
dell’Allegato VIII alla parte seconda del d.Igs. 152/2006 e s.m.i.

L’azienda svolge attivita di recupero e/o smaltimento e/o trattamento di rifiuti non pericolosi e
pericolosi attraverso apparecchiature e macchinari a tecnologia semplice e complessa.

La ditta svolge inoltre altra attivita (non IPPC) quali ad esempio gestione e commercializzazione
di materie prime e progettazione e realizzazione impianti.

In particolare vengono effettuate le seguenti operazioni di gestione rifiuti:

R13 — Messa in riserva di rifiuti da conferire a impianti terzi autorizzati;
R13 — Messa in riserva effettuata per i rifiuti destinati alle successive fasi di recupero R3, R4,
R5, R12;

R12 — miscelazione/raggruppamento/scambio di rifiuti (anche in deroga ai sensi dell’art. 187,
comma 2) al fine del miglioramento delle attivita di recupero presso ditte terze autorizzate;

R12 “Scambio di rifiuti per sottoporli a una delle operazioni indicate da R1 a R11”, pud
comprendere le operazioni preliminari precedenti al recupero, incluso il pretrattamento come,
tra 'altro, la cernita, la frammentazione, la compattazione, la pellettizzazione, I'essiccazione,
la triturazione, il condizionamento, il ricondizionamento, la separazione, il raggruppamento
prima di una delle operazioni indicate da R 1a R 11);

R5 —riciclo/recupero di altre sostanze inorganiche (frazioni inerti, vetro, etc.) mediante attivita
di frantumazione, selezione/cernita meccanica e/o manuale e/o mediante trattamento
chimico-fisico di lavaggio, bioremediation, flottazione, betonaggio e/o miscelazione finale allo
scopo di ottenere dei prodotti che hanno cessato la qualifica di rifiuto con composizione
merceologica adeguata da destinare al riutilizzo in processi produlttivi.

R4 — riciclo/recupero dei metalli o dei composti metallici mediante attivita di
frantumazione/macinazione, selezione/cernita meccanica e/o manuale, separazione
elettromagnetica, flottazione e/o lavaggio, allo scopo di ottenere materie prime secondarie;

R3 - riciclo/recupero delle sostanze/materie organiche non utilizzate come solventi (legno,
carta, plastica, gomma, etc.) mediante attivita di triturazione/macinazione, selezione/cernita
meccanica e/o manuale e/o mediante trattamento chimico-fisico di lavaggio e/o flottazione,
allo scopo di ottenere materie che hanno cessato la qualifica di rifiuto;

D15 — deposito preliminare di rifiuti da conferire a impianti terzi autorizzati;

D15 — deposito preliminare di rifiuti destinati alle successive fasi di trattamento D13, D14,
D9, D8;

D14 - ricondizionamento preliminare di rifiuti, eseguite a titolo esemplificativo secondo le
seguenti modalita:

i.  sconfezionamento/riconfezionamento o travaso per la preparazione di carichi
omogenei per I'invio a successive fasi di gestione interna all'impianto o presso impianti
terzi autorizzati;

ii. selezione e separazione (meccanica e/o manuale) degli imballaggi derivanti dallo
sconfezionamento e/o dal travaso che possono essere destinati a successiva fase di
gestione interna allimpianto o presso impianti terzi autorizzati.
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iii. selezione meccanica e/o manuale ed eventuale lavaggio: viene eseguita per rifiuti

eterogenei che necessitano di una selezione prima di essere avviati allo smaltimento.
Le frazioni decadenti da tali operazioni possono essere avviate a recupero, se presentano
caratteristiche di ricuperabilita;

= D13 - raggruppamento preliminare prima di una delle operazioni di cui ai punti da D1 a D12:
si tratta di operazione di miscelazione/raggruppamento (anche in deroga ai sensi dell’art.
187, comma 2) al fine del miglioramento delle attivita di smaltimento presso ditte terze
autorizzate;

= D13, raggruppamento preliminare, pud comprendere le operazioni preliminari precedenti allo
smaltimento, incluso il pretrattamento come, tra l'altro, la cernita, la selezione meccanica,
I'essiccazione, il raggruppamento prima di una delle operazioni indicate daD 1 a D 12);

= D9 - trattamento chimico fisico mediante attivita di lavaggio in specifiche linee produttive ad
umido, con separazione non solo fisica, ma, in caso di necessita, anche chimica attraverso
I'addizionamento di specifici prodotti;

= D8 - trattamento biologico (bioremediation), mediante coltivazione di “biopile”.

Le potenzialita autorizzate a seguito delle varianti sono di seguito riportate:

e Quantitativo massimo di rifiuti gestiti in ingresso all'impianto: 780.000 t/a

e Potenzialita relative alle operazioni di recupero/trattamento - Operazioni R12, R5, R4, R3, D14,
D13, D9, D8

Potenzialita di
recupero/trattamento (t/a)

620.000 t/anno +

Tipologia rifiuti

Rifiuti pericolosi e non

60.000 t/anno (limitatamente R4, pericolosi
R12)*

Lavorazione nelle varie linee produttive

*L’incremento di 60.000 t/anno é limitato all’attivita di recupero R4 e pre-trattamento R12 finalizzato alla
produzione di EoW conformi ai regolamenti UE n. 333/2011 e 715/2013.

e Potenzialita relative alle operazioni di stoccaggio — Operazioni R13 e D15*

Potenzialita di deposito Tivologia rifiuti
istantaneo (m°®) polog
Fase 1
Messa in riserva (R13) 16.000 Rifiuti pericolosi & non
pericolosi
Deposito preliminare (D15) 16.000 Rifiufi per!colos! enon
pericolosi
Fase 2
Messa in riserva (R13) e/o deposito 32 000 Rifiuti pericolosi e non
preliminare (D15) ' pericolosi

(*) Le operazioni D15 e R13 possono essere svolte a prescindere dall’effettuazione o meno delle altre operazioni, di recupero o smaltimento,
al di fuori della potenzialita massima di trattamento autorizzata; infatti la garanzia finanziaria prevista a fronte dello svolgimento di tali operazioni
nellimpianto é legata alla volumetria massima istantanea stoccabile, sia come deposito preliminare D15 che come messa in riserva R13, e non
al quantitativo annuo trattabile che viene riferito alle sole operazioni R3, R4, R5, R12, D8, D9, D13, D14. In ogni caso il quantitativo annuo
massimo di rifiuti gestiti in ingresso (comprensivo di quelli avviati a trattamento o a mero stoccaggio) € pari a 780.000 tonnellate.

Allo stato attuale le principali tipologie di materiali lavorati sono:
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materiali metallici ferrosi e non, derivanti dalla selezione meccanica e dalla cernita e
selezione (ad es. scarto di frantumazione degli autoveicoli a motore), o altri materiali
contenenti metalli;

materiale inerte derivante da operazioni di recupero svolte su terre e rocce da scavo e su
materiali provenienti da attivita di bonifica di terreni contaminati o rifiuti contenenti frazioni
assimilabili a sabbie o litoidi compatibili nella formulazione di prodotti nel campo edilizio e/o
stradale;

ceneri pesanti da termovalorizzatori: si tratta di materiale che viene gestito al fine del
recupero dei metalli residui ancora presenti e successivamente (una volta ripulito dalle
frazioni metalliche) da destinarsi ad esempio presso impianti di produzione di cemento o
produzioni di materiali per I'edilizia;

materiali contenenti metalli derivanti da operazioni di arricchimento di rifiuti urbani o rifiuti
speciali, sottoposto ad operazioni di vagliatura, selezione ed arricchimento;

altri materiali.

Obiettivo delle lavorazioni & I'ottenimento di prodotti che hanno cessato la qualifica di rifiuto “end of
waste” da commercializzare o rifiuti qualitativamente piu facilmente recuperabili e/o smaltibili presso
impianti terzi dotati di specifiche tecnologie di trattamento.

Le linee produttive per il trattamento dei rifiuti presenti in piattaforma, con I'indicazione dello stato in
cui si trovano, sono di seguito elencate:

Pr{o_g:li:iva Tipologia/Descrizione Stato

M2 Impianto Multiplo di selezione e vagliatura Autorizzato ed esistente

M3 Impianto Multiplo di selezione e vagliatura Autorizzato ed esistente

M4 a/b Impianti Multipli di selezione e vagliatura Autorizzati ed esistenti

M5 Impianto di lavaggio Autorizzato ed esistente

M7 Impianti di flottazione e lavaggio Autorizzati ed esistenti

M8 Impianto Multiplo di selezione e vagliatura Autorizzato ed esistente

Gruppo di frantumazione con successiva

M9 selezione e valorizzazione meccanica delle Autorizzato ed esistente
frazioni decadenti

M10 Impianto di vagliatura con selezione Autorizzato ed esistente
elettromagnetica

M12 a/b Cernita manuale/automatizzata Autorizzato ed esistente

Mulino di frantumazione con successiva

M13 selezione e valorizzazione meccanica delle Autorizzato ed esistente
frazioni decadenti

M15 Vaglio mobile (utilizzabile in aree presidiate) Autorizzato ed esistente

M16 Impianto Multiplo di selezione e vagliatura Autorizzato ed esistente

M17 Impianto Multiplo di selezione e vagliatura Autorizzato ed esistente

M18 Impian.to' per.la- produziong di conglorner.ati. Autorizzato ed esistente

cementizi / misti cementati / aggregati sciolti
M20 Impianto di bioremediation Autorizzato ed esistente
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Di seguito viene riportato lo schema del processo operativo dell’azienda:
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(1) Ai sensi dell’art. 184 ter del D. Lgs. 152/06 e s.m.i.,
l’operazione di recupero puo consistere semplicemente
nel controllare i rifiuti per verificare se soddisfano i criteri
di cui al comma 1 dello stesso articolo, nonché le norme
tecniche di settore.
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B.1.1 Conferimento in piattaforma e Stoccaggio iniziale (deposito preliminare D15 o messa in
riserva R13)

I rifiuto, giunto all'impianto, viene scaricato nelle apposite aree in funzione del tipo di trattamento
che necessita, recupero/smaltimento presso l'impianto e/o trattamento di recupero/smaltimento ad
impianti esterni autorizzati.

| materiali sono stoccati per tipologie omogenee separate fisicamente, in funzione della tipologia di
trattamento a cui dovranno essere sottoposti, da divisori in cemento o elementi separatori di tipo
mobile, onde evitare interferenze tra di essi.

In fase di accettazione e scarico, i rifiuti vengono selezionati ed indirizzati ai pertinenti processi di
gestione nelle linee produttive presenti in piattaforma in funzione delle loro caratteristiche di
recuperabilita ovvero della presenza negli stessi di materiali valorizzabili. In relazione a tale
eventuale presenza ed alle loro caratteristiche chimico-fisiche, i rifiuti vengono scaricati direttamente
dagli automezzi nelle apposite zone di stoccaggio predisposte ed autorizzate (box od aree su platea
cementata), dedicate alle specifiche tipologie di rifiuti o materiali in lavorazione.

Nelle fasi di controllo in accettazione e di scarico viene effettuato un controllo visivo per accertare
eventuali presenze indesiderate. In caso di riscontro di elementi non conformi, gli stessi vengono
rimossi e stoccati in una apposita zona in attesa di essere gestiti con le modalita piu appropriate in
conformita alle norme ambientali vigenti.

Per maggiori dettagli sulle modalita di accettazione dei rifiuti, si rimanda allo specifico “Protocollo di
Gestione Rifiuti” trattato nella procedura gestionale interna PG09, che verra revisionata entro 6 mesi
dalla data di approvazione della presente AlA.

Le aree dedicate allo stoccaggio vengono organizzate in modo da accogliere, in modo pianificato e
garantendo nelle stesse aree la riferibilita ai rifiuti in ingresso, le diverse partite di rifiuti' destinate
al medesimo ciclo di gestione (trattamento, con distinzione tra quelle destinate al recupero e quelle
destinate allo smaltimento, o solo stoccaggio).

Le aree di stoccaggio rifiuti hanno pertanto le seguenti caratteristiche:

e sono realizzate su platee pavimentate con cemento al quarzo;

e prevedono abitualmente I'utilizzo di muri prefabbricati o sistemi equivalenti per la divisione in
box, facilmente movimentabili e flessibili, in funzione delle esigenze di mercato;

e sono coperte (qualora necessario in funzione della tipologia di rifiuto in questione: ad es.
rifiuti polverulenti) o dagli edifici, sotto i quali insistono, o da tensostrutture o tettoie o altri
dispositivi/attrezzature equivalenti;

e sono dotate di adeguato sistema di pendenze e pozzetti di raccolta per eventuali
percolamenti, acque di lavaggio impianti e colaticci in tutte le aree di nuova realizzazione;

e sono potenziate nella movimentazione, laddove possibile, con l'ausilio dei carriponte
all'interno degli edifici.

Nelle aree di stoccaggio vengono depositati alternativamente e senza commistione, a seconda delle
diverse campagne di lavorazione, sia rifiuti pericolosi, sia rifiuti non pericolosi, sia partite di materiali
destinati ad operazioni di recupero, sia partite di materiali destinati a smaltimento. L’identificazione
dei materiali & assicurata con apposita cartellonistica che evidenzia la partita di appartenenza e la
tipologia del materiale; attraverso il sistema di gestione delle partite € puntualmente definita
I'operazione cui il rifiuto € destinato e, nel caso di rifiuti pericolosi, le caratteristiche di pericolo
applicabili. Le aree dell'installazione sono adeguatamente contrassegnate e sono apposte
specifiche tabelle che riportano le norme di comportamento del personale addetto alle operazioni di
gestione.

1 Si tratta di partite costituite dal raggruppamento di rifiuti o materiali provenienti da processi produttivi con costanza dei parametri di
lavorazione o che debbono essere sottoposti ad analoghi sistemi di trattamento ed arricchimento; ad esempio costanza o regolarita dei
materiali in ingresso, analoghe apparecchiature impiegate e modalita di gestione che non variano nel tempo
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B.1.2 Gestione materiali in ingresso qualificati come prodotti che hanno cessato la qualifica
di rifiuto “end of waste” o come sottoprodotto

Nellambito delle proprie attivita R.M.B., oltre al trattamento di rifiuti al fine del loro recupero o

smaltimento, effettua anche il commercio all'ingrosso di metalli ferrosi e non ferrosi e/o altri materiali

non qualificati come rifiuti. Le partite di materiali, oggetto di tale attivita, vengono depositate

allinterno della piattaforma in aree identificate, adottando idonei sistemi di separazione, evitando

qualsiasi commistione con le attivita di stoccaggio e trattamento dei rifiuti.

Tali materiali dovranno essere gestiti in conformita a quanto previsto dalla legislazione e norme

tecniche vigenti in materia. In particolare:

- i materiali che hanno cessato di essere qualificati come rifiuto devono essere conformi a quanto
definito dalle norme regolamentari specifiche;

- i sottoprodotti devono rispettare quanto previsto dall’art. 184-bis del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.

Il controllo radiometrico viene effettuato sui carichi in ingresso in accordo a quanto previsto dalle
norme in materia di “end of waste”, dal D.Lgs. 31 luglio 2020, n. 101 facendo riferimento ai contenuti
tecnici gia previsti nell’'ordinanza del Presidente della Regione Lombardia n. 57671 del 20 giugno
1997 e relativi allegati.

B.1.3 Tipologia di lavorazioni

L’impianto RMB ¢ attrezzato con linee produttive tra loro funzionalmente legate al fine di
massimizzare le operazioni di recupero sui rifiuti in ingresso alla piattaforma.

| materiali prelevati dalle zone di stoccaggio vengono caricati, tramite una pala meccanica o altro
mezzo equivalente, nelle tramogge di carico delle linee di lavorazione e recupero.

Le lavorazioni svolte dalla ditta sui rifiuti in ingresso all'impianto, a titolo esemplificativo, possono
essere suddivise nei processi principali come individuati nella seguente tabella.

Linee L
. Sezioni di
N. T . . produttive .
Processi principali di lavorazione Sottoprocessi . lavorazione
Processo potenzialment | ;
e coinvolte?
Trattamento (Recupero/Smaltimento) svolte | selezione/vaaliatura
su rifiuti costituiti da terre e rocce da scavoe | _ bioremediatign S18, S4,
rifiuti provenienti da siti contaminati e/o da | | lavaqaio/trattament M15, M3, M4a, | S6, S2, S5,
P1 attivita di bonifica di terreni contaminati o di o chign%ico-fisico M4b, M20, M5, S7, S8,
altri rifiuti a matrice inerte. «  frantumazione M7, M8, M18 S12, S21,
Recupero/Smaltimento di altri rifiuti a . S17
L = flottazione
matrice inerte.
Recupero di scorie/ceneri pesanti da = frantumazione/
termovalorizzazione/incenerimento e di altri macinazione/
materiali similari (ad es. materiale con premacinazione S2, 84, S5,
- e ) . M2, M3, M4a, S6, S7, S8,
contenuto di silice, di calcare, etc.) [triturazione :
X . ; . : . M4ab, M5, M7, S9-9bis,
Recupero di metalli ferrosi e non ferrosi. selezione/vagliatura
R O o - . : M8, M9, M10, S10, S12,
P2 Arricchimento di varie tipologie di materiali lavaggio/flottazione
(in prevalenza metalli e legno, vetro eventuale M12a, M12b, S14, S15,
AR S ’ . ; M13, M15, M16, | S18, S19,
plastica, inerti recuperabili, etc.) sottoposti valutazione della
o : . . . M17, M18 S21, S22,
ad operazioni di selezione meccanica e/o resa metallica di
. C . S23, S25
manuale, vagliatura, campioni di metalli
frantumazione/macinazione/triturazione, ferrosi e non ferrosi

2 Essendo le linee impiantistiche modulari, & possibile che le lavorazioni possano essere svolte anche parzialmente su altre linee
produttive non specificatamente dedicate o solo in alcune parti delle singole sezioni. In uscita dalle sezioni impiantistiche primarie
individuate, i rifiuti/materiali possono dunque subire ulteriori lavorazioni anche in altre sezioni impiantistiche al fine di affinare il recupero
e/o generare, laddove possibile, prodotti che hanno cessato la qualifica di rifiuto.

3 Denominazione interna delle sezioni impiantistiche facenti parte delle diverse linee produttive. Per le Linee Produttive nuove la
denominazione interna delle varie sezioni impiantistiche verra attribuita una volta realizzate interamente le linee produttive.
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Linee Sezioni di
N. T . . produttive .
Processi principali di lavorazione Sottoprocessi - lavorazione
Processo potenzialment | ;
e coinvolte?
lavaggio/flottazione (per alcuni materiali:
trattamento chimico-fisico), etc.
Trattamento veicoli fuori uso e rottami
metallici di grosse dimensioni
Mero stoccaggio, ricondizionamento
preliminare, miscelazione-raggruppamento selezione/vagliatura a seconda
. ; : a seconda delle
P3 al fine dello smaltimento e/o del recupero, frantumazione esigenze delle
anche in deroga ai sensi all’art. 187, comma ricondizionamento 9 esigenze
2 del D. Lgs. 152/06 e s.m.i.
Produzione di prodotti/aggregati:
P4 conglomerati cementizi, misti cementati, = betonaggio M18 S21
aggregati sciolti non legati
= premacinazione/
. . . . triturazione e S29, §7,
P5 Triturazione e lavaggio plastiche selezione M7, M5, M13 S8, 52, 819
= lavaggio/flottazione
P6 Bioremediation " degradazione M20 S17
biologica

N.B. lo spostamento/riorganizzazione degli impianti autorizzati ed esistenti dovra essere comunicato all’Autorita Competente
unitamente all’aggiornamento dei relativi elaborati cartografici

Di seguito vengono descritti sinteticamente i vari processi principali e relativi sotto-processi coinvolti.

Processo P1 — Trattamento (recupero/smaltimento) svolte su rifiuti costituiti da terre e rocce

da scavo e rifiuti provenienti da siti contaminati e/o da attivita di bonifica di terreni
contaminati o di altri rifiuti a matrice inerte.

Di seguito si riporta una descrizione del processo di lavorazione terre e rocce da scavo ed altri rifiuti
a matrice inerte, con particolare riferimento alle linee produttive principali coinvolte nelle lavorazioni.

Il processo € applicabile a rifiuti contenenti frazioni di granulometria varia, quali terreni, terre da
dragaggio, rifiuti da costruzione e demolizione, ceneri pesanti od altri tipi di rifiuti dai quali sono
estraibili frazioni inerti valorizzabili.

| rifiuti costituiti da terre e rocce da scavo, tra cui quelli derivanti anche da operazioni di bonifica (in
via principale a titolo esemplificativo i CER 170503*, 170504, 191301*, 191302 o i CER riferibili ai
rifiuti originariamente prodotti nei siti di bonifica o previsti dai progetti di bonifica autorizzati, ma
anche altre tipologie di rifiuti a matrice inerte), possono essere avviati ad operazioni di recupero e/o
smaltimento.

Nel caso di terre da bonifica o materiali provenienti da siti contaminati, le operazioni di
recupero/smaltimento permettono di ridurre il volume del materiale eventualmente inquinato da
destinare a smaltimento in discarica e consentono, qualora il rifiuto sia merceologicamente adatto,
di recuperare velocemente materiale a frazione medio-grossolana (pietre, ciottoli, ghiaia) e sabbia,
che puo, pertanto, rientrare nei normali cicli di riutilizzo nel settore edile ed ingegneristico.

Nel caso di altri rifiuti a matrice inerte, il processo permette la separazione dei materiali inerti in
funzione della granulometria in modo da ottenere materiali omogenei da destinare ad ulteriori
trattamenti interni in piattaforma o presso impianti terzi.

Le prime operazioni svolte consistono, in linea di massima, in operazioni di vagliatura meccanica
che permettono la separazione dei materiali in funzione della granulometria. La vagliatura puo
avvenire in diverse linee produttive e permette di ridurre i quantitativi di materiali da sottoporre alle
successive lavorazioni interne.
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Le frazioni granulometriche dei materiali recuperati sono principalmente le seguenti tre:
a) & <0,4 cm

b) 0, 4cm<&<2cm

C) &>2cm

A seconda delle esigenze, mediante la sostituzione delle maglie utilizzate nei sistemi di vagliatura,
€ comunque possibile la selezione di frazioni granulometriche differenti, che pertanto, non sono
vincolate alle soglie dimensionali sopra citate.

Qualora necessario, i materiali precedentemente selezionati possono essere sottoposti ad un
trattamento di lavaggio che pud essere di due tipi:

> separazione fisica con sola acqua (agitazione, separazione, sfregamento meccanico);

> oppure separazione chimico e fisica con acqua + tensioattivi (agitazione, separazione,
sfregamento meccanico, solubilizzazione inquinanti).

Il processo di lavaggio, permesso dalla configurazione impiantistica, utilizza tecniche di separazione
della frazione fine dei rifiuti (ad es. la frazione limo o argille dei terreni), cui € normalmente associata
la maggior parte della contaminazione, dalla frazione grossolana “pulita” (ad es. ghiaia e sabbia nel
caso di terreni). Tale separazione riduce il volume del materiale inquinato da sottoporre ad ulteriori
trattamenti, da avviare ulteriore recupero interno o presso terzi o da smaltire in discarica e consente
di recuperare la frazione privata della contaminazione d’origine.

Oltre alla linea di lavaggio sono inoltre presenti ulteriori moduli impiantistici di separazione

meccanica che permettono di affinare la separazione dei materiali per frazione granulometrica.

Il trattamento viene condotto attraverso moduli indipendenti ma tra loro funzionalmente interconnessi

e si compone delle seguenti sezioni:

- vagliatura grossolana;

- sezione di lavaggio e separazione con lavatore a spade e/o cilindro rotante;

- disidratazione frazioni a granulometria media;

- separazione sostanze leggere;

- classificazione con idrociclone;

- disidratazione frazioni a granulometria minore e particelle organiche;

- sezione di trattamento chimico-fisico delle acque e disidratazione dei fanghi di risulta;

- eventuale sezione di affinamento granulometrico mediante ausilio di mulino per migliorare le
curve dimensionali dei materiali e renderli piu idonee all'utilizzo finale previsto.

[l trattamento svolto attraverso moduli funzionalmente correlati, & costituito in linea di massima da :

Sezione Componenti note
Vagli fisici Costituito da: Separazione delle diverse
e vaglio a tunnel frazioni granulometriche
e vaglio vibrante dei rifiuti
o mulino di affinamento
Dispositivi di lavaggio e | Composti da: Necessari per selezione
separazione ¢ cilindro rotante e/o lavatore a spade delle diverse frazioni
granulometrica e idrociclone granulometriche

Vasca di accumulo
acque da trattare
Impianto di depurazione | Composto da:

e ricircolo dell’acqua di e sezione trattamento

lavaggio ¢ sedimentatori

serbatoio di accumulo acque depurate
e filtropressa a piastre

Per alcune tipologie di materiali inerti, contaminate da sostanze organiche, in particolare idrocarburi,
pud presentarsi la necessita di svolgere un trattamento D8 di bioremediation mediante la
realizzazione ed attivazione di specifiche biopile, come descritto in seguito per il processo P5.
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A titolo esemplificativo, i materiali/prodotti ed i rifiuti ottenuti dal processo di trattamento rifiuti a
matrice inerte sono:

1) Materiale di scarto (rifiuto) costituito, a seconda del rifiuto di provenienza e pezzatura, da sassi,
pezzi di legno, vetro, ceramiche, metallo, stracci, plastiche varie, agglomerati terrosi;

2) Prodotti che hanno cessato la qualifica di rifiuto, conformi alle norme di settore, costituiti da
materiale litoide/sabbioso, da lavorazione/recupero scorie di incenerimento RSU, selezionate
elo lavate, da impiegarsi nel settore edilizio per diverse applicazioni, come da tabella riportata al
paragrafo B.3;

3) Rifiuto identificato con il CER 190814/190813* costituito da fango di precipitazione delle acque
reflue utilizzate come reagente di lavaggio in ricircolo, viene disidratato e destinato al recupero
0 smaltimento presso impianti terzi autorizzati;

4) Rifiuto identificato con il CER 170503* o 170504, agglomerati terrosi, e destinato al recupero o
smaltimento finale;

5) Rifiuto identificato con il CER 191301* o0 191302 (rifiuti solidi prodotti dalle operazioni di bonifica
dei terreni) e destinato al recupero o smaltimento finale;

6) Frazione superiore a 200 mm e compresa tra 60 e 200 mm identificata dai possibili codici CER
170504, 170503%, 170903*, 170904, 191209, 191212, 191211*, 191301* e 191302 costituiti da
sassi, ciottoli, inerti, zolle di terreno compatto, metalli con pezzature superiori a 60 mm destinati
a specifico smaltimento e/o recupero;

7) Metallo, conforme o non conforme alle norme di riferimento per la classificazione come end of
waste;

8) Materiale intermedio di lavaggio (con pezzatura, indicativa, compresa tra 2 e 60 mm) che
costituisce materia prima secondaria quando rispetta le caratteristiche delle norme di settore* e
viene pertanto destinato allimpiego diretto in cicli produttivi per I'edilizia e/o all’'utilizzo diretto
nella stessa RMB, ovvero costituisce rifiuto recuperabile in altri cicli produttivi interni od esterni
alla RMB;

9) Materiale sabbioso di lavaggio (materiale litoide con pezzatura inferiore a 4 mm) che costituisce
materia prima quando rispetta le caratteristiche delle norme di settore e viene pertanto destinata
allimpiego diretto in cicli produttivi per I'edilizia e/o all’utilizzo diretto nella stessa RMB, ovvero
costituisce rifiuto recuperabile in altri cicli produttivi interni od esterni alla RMB;

10) Limi di lavaggio (materiale con pezzatura inferiore a 0,063 mm) che pud essere classificata come
rifiuto recuperabile o no con il CER 190814/190813*, o materia prima se rispetta le norme
tecniche di settore e destinata pertanto o al recupero o all’impiego diretto in cicli produttivi per
I'edilizia interni od esterni alla RMB.

Occorre ricordare che le dimensioni delle pezzature sopra identificate, e comunque anche a livello

generale, sono da ritenersi indicative in quanto variabili in funzione della natura del materiale e dalle

diverse griglie facilmente ed opportunamente intercambiabili alloggiate sulle apparecchiature
classificatrici.

Per maggiori dettagli sulle linee produttive coinvolte nel processo di trattamento si rimanda alle

schede, ai diagrammi di flusso ed alle descrizioni riportate piu avanti.

Processo P2 - Recupero di scorie/ceneri pesanti da termovalorizzazione/ incenerimento e di
altri materiali similari (ad es. materiale con contenuto di silice, di calcare, etc.).
Trattamento Scorie/Ceneri da Termovalorizzazione/Incenerimento

Il materiale in ingresso viene stoccato in apposite aree dove rimane per alcuni giorni ad asciugare
affinché inizi la prima fase del trattamento che consiste in un processo di
maturazione/carbonatazione e contestuale perdita d’acqua, che pu0 arrivare in linea di massima ed

4 Quali ad esempio: UNI EN 12620 “Aggregati per calcestruzzo”, UNI EN 13043 “Aggregati per miscele bituminose e trattamenti
superficiali per strade, aeroporti e altre aree soggette a traffico”, UNI EN 13242 “Aggregati per materiali non legati e legati con leganti
idraulici per I'impiego in opere di ingegneria civile e nella costruzione di strade”, UNI EN 13139 “Aggregati per malta”, CNR BU 07/11/1972
n. 29 “Norme sui misti cementati” e successive modifiche o sostituzioni
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in funzione delle condizioni climatiche fino al 20% ed una contestuale riduzione del pH.
In seguito, vengono avviate le successive fasi di trattamento che possono essere compiute in
maniera anche distinta.

Il cuore del processo € rappresentato dalle linee produttive M4a/b, le quali possono essere
precedute nelle loro lavorazioni da un trattamento preliminare effettuato sulla linea produttiva M15
(vaglio mobile). Da tali linee produttive, i materiali lavorati possono successivamente subire ulteriori
trattamenti in altre linee produttive presenti in piattaforma.

Il trattamento delle scorie/ceneri pesanti da termovalorizzazione e/o_combustione svolto presso
impianto ha come scopo finale il recupero della maggior parte della frazione metallica ancora
presente, nonché del materiale inerte da destinare ad utilizzo nei cementifici o presso altri processi
produttivi, o ad altri processi interni di lavorazione.

I metalli recuperati (ferrosi e non ferrosi) dopo particolare selezione e cernita sono destinati
allindustria metallurgica dove possono rientrare nel ciclo di produzione o ancora come rifiuto o
sottoforma di prodotti che hanno cessato la qualifica di rifiuto “end of waste”.

Le principali fasi di trattamento possono essere sintetizzate nelle seguenti attivita:

- Preselezione: consiste in una prima vagliatura per la rimozione del materiale ferroso e non
ferroso di grosse dimensioni. | metalli misti di grosse dimensioni vengono ridotti
dimensionalmente all'interno del mulino di macinazione e separato per diversa tipologia
nell'impianto di flottazione e/o impianto a correnti indotte.

- Deferrizzazione: Il materiale privato delle parti piu grossolane viene caricato all'impianto dove
subisce una prima selezione magnetica.

- Vagliatura: avviene allinterno del vaglio, dove il materiale viene separato in diverse frazioni
omogenee in funzione della propria granulometria;

- Separazione dei metalli dalla frazione inerte ancora presente per induzione magnetica: la
frazione metallica separata dalla frazione inerte grossolana, viene trasferita a mezzo nastri
trasportatori in impianti ad induzione magnetica in grado di separare i metalli dalla restante
frazione inerte;

- Eventuale lavagqio della frazione grossolana in uscita dall'impianto: il materiale grossolano
selezionato dal sistema di vagliatura pud venire sottoposto a lavaggio per l'ulteriore separazione
da frazioni indesiderate.

- Maturazione : La fase di maturazione, naturalmente presente ma non strettamente necessaria,
consiste nella permanenza del prodotto finito nel piazzale di stoccaggio permette la maturazione
chimica del prodotto, nei mesi successivi al trattamento si ha la trasformazione dell'idrossido di
calcio in carbonato di calcio, per lenta reazione chimica con l'anidride carbonica contenuta
nell'aria ed evaporazione dell'acqua di impasto. Secondo la reazione:

Ca(OH), + CO2 = CaCOs + H,0
si riduce cosi ulteriormente il pH delle ceneri pesanti.

- Prodotto: Il materiale pud avere gia le caratteristiche chimico-fisico-merceologiche (conformi alle
norme tecniche di settore applicabili) come prodotto per:

= produzione di cemento;

= aggregati per la produzione di calcestruzzi e magroni in loco, mediante la linea produttiva
M18;

= aggregati per la produzione di calcestruzzi in impianto di betonaggio;

= opere di ingegneria ambientale e geotecnica;

= materiali per edilizia in genere.

- Affinazione prodotto: Il materiale pud essere ulteriormente affinato sia dal punto di vista
granulometrico, sia mediante I'additivazione di minerali (come ad esempio marna od ossidi di
ferro) per raggiungere le specifiche di utilizzo richieste. Potra inoltre essere svolta un’operazione
di affinamento con miglioramento/correzione delle curve granulometriche mediante ulteriori
lavorazioni in alcune linee produttive della piattaforma.
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Dal trattamento delle scorie/ceneri pesanti da termovalorizzazione/ incenerimento di cui sopra

possono originarsi:

- una frazione grossolana di materiale inerte da avviare:

a. come rifiuto (identificato con il codice CER 191209 oppure 191212), allo smaltimento o a
recupero presso altri impianti o processi interni;

b. all'utilizzo per la formazione di rilevati e sottofondi stradali e ad operazioni di recupero
ambientale qualora abbia i requisiti previsti dalle norme tecniche di settore (rispetto test di
cessione ex allegato 3 al DM 05/02/1998 e s.m.i.). Tali materiali possono essere utilizzati anche
in miscela con altri materiali inerti recuperati o con materiali lapidei naturali al fine della
produzione di aggregati/prodotti conformi alluso ingegneristico specifico previsto, il tutto
sempre nel rispetto delle norme tecniche di riferimento (si rimanda al processo P4). Per il
recupero ambientale il contenuto dei contaminanti deve essere conforme a quanto previsto
dalla legislazione vigente in materia di messa in sicurezza, bonifica e ripristino ambientale dei
siti inquinati, in funzione della specifica destinazione d’uso del sito;

- una frazione, costituita dalle ceneri pesanti e scorie ripulite da frazioni grossolane e residui
metallici, identificata con il codice CER 190112 da destinarsi a recupero nei cementifici o presso
altri processi produttivi, o processi interni;

- una frazione metallica che rientra nel ciclo produttivo come MPS/“end of waste” o rifiuto
(identificata con il codice CER 190102 ovvero 191202 o 191203) attraverso Iindustria
metallurgica. Nel caso di prodotti che hanno cessato la qualifica di rifiuto, “end of waste”,
dovranno essere rispettati i criteri stabiliti dal Regolamento 333/2011/UE o dal Regolamento
715/2013/UE;

un sovvallo da avviare, come rifiuto (identificato con il codice CER 191209 oppure 191212), a

smaltimento presso terzi o in discarica e/o a recupero presso impianti terzi specificatamente

autorizzati o ad altri processi interni di ulteriore lavorazione
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Si riporta di seguito una tabella riassuntiva contenente i parametri caratteristici presenti nel prodotto

inerte finito (Prodotto a base marna) destinato a cementifici e i relativi range espressi in percentuale.
PRODOTTI A BASE DI MARNA

Parametri caratteristici %
CaO 20-45
Al2O3 2-15
SiO2 15-40
Fe203 2-15
MgO 0-7
K20 0-6
Na20 0-6
SOs 0-3
Res. Carbonioso <10
H20 Max 25
Varie Max 3
Inquinanti ( metalli)
Hg+Cd+Tl+As <100 ppm
Hg+Cd+TIl+As+Cr+Pb <5000 ppm
Cr tot <800 ppm

Trattamento altri materiali similari (ad es. materiale con contenuto di silice, di calcare, etc.)

Analogamente a quanto avviene per le ceneri pesanti, I'impianto R.M.B. gestisce alcune tipologie di
rifiuto che vengono selezionate per ottenere materiali rispondenti a caratteristiche idonee alle
richieste dei Clienti, ad esempio fornaci e cementifici. Tali rifiuti appartengono, a titolo indicativo, alle
seguenti categorie:

= Materiale con contenuto di silice;
= Materiale con contenuto di ferro (ad es. scaglia da laminazione);
= Materiale con contenuto di calcare.

| rifiuti in arrivo vengono pesati, controllati scaricati e ammassati, in ragione delle varie tipologie,
nelle aree di stoccaggio ad essi dedicati in attesa di essere sottoposti ad eventuale trattamento. |
materiali vengono successivamente, qualora necessario, trattati meccanicamente agli impianti
attraverso procedimenti di selezione granulometrica, deferrizzazione, selezione manuale delle parti
indesiderate.

Una volta lavorati, i materiali vengono stoccati nelle aree di stoccaggio proprie della partita di
materiale in uscita di appartenenza a seconda dei parametri caratteristici che lo costituiscono;
lanalisi viene effettuata su un campione rappresentativo della partita per verificarne la
corrispondenza con le specifiche richieste dai clienti (ad es. operatori della produzione di materiali
destinati al settore delle costruzioni).

Per i rifiuti non sottoposti ad alcun trattamento gia in fase di accettazione devono essere verificati i
limiti degli inquinanti previsti per il materiale in uscita (vedi tabella seguente).
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PRODOTTI A BASE DI CALCARE

Parametri caratteristici

%

PRODOTTI A BASE DI FERRO

Parametri caratteristici

%

CaO 30-35 Fe > 50
Al2O3 5-15 Oli minerali <10

SiO2 5-15 Umidita <35
Fe20s 5-15 Inquinanti ( metalli)

MgO 4-8 Hg+Cd+TI+As <100 ppm
K20 3-6 Hg+Cd+Tl+As+Cr+Pb <5000 ppm
Na20 2-6 Cr tot <800 ppm
SOs 1-3

Res. Carbonioso <10

H20 Max 25

Varie Max 3

Inquinanti ( metalli)

Hg+Cd+TI+As <100 ppm

Hg+Cd+TI+As+Cr+Pb <5000 ppm

Cr tot <800 ppm

PRODOTTI A BASE DI ARGILLA

Parametri caratteristici

Y%

CaO 5-15
Al203 10-25
SiO2 15-50
Fe203 5-15

MgO 4-8

K20 3-6

Naz20 2-6

SOs3 1-3

Res. Carbonioso <10

H20 Max 25
Varie Max 3
Inquinanti ( metalli)

Hg+Cd+TI+As <100 ppm
Hg+Cd+TI+As+Cr+Pb <5000 ppm
Cr tot <800 ppm

Per maggiori dettagli sulle linee produttive coinvolte nel processo di trattamento si rimanda alle
schede, ai diagrammi di flusso ed alle descrizioni riportate piu avanti.

Arricchimento di varie tipologie di materiali (in prevalenza metalli e legno, vetro, plastica,
inerti recuperabili, etc.) sottoposti ad operazioni di selezione meccanica e/o manuale,
vagliatura, frantumazione/macinazione/triturazione, lavaggio/flottazione (per alcuni materiali:
trattamento chimico-fisico), etc.

Le operazioni di arricchimento di varie tipologie di rifiuti avvengono per lavorazioni svolte nelle varie
linee produttive presenti in piattaforma. L’obiettivo principale € il recupero di tutte quelle frazioni
ancora valorizzabili ed in particolare modo dei metalli.

Ai sensi dell'articolo 184-ter del D.Lgs. 152/06 e s.m.i., 'operazione di trattamento pud consistere
semplicemente nel controllare i rifiuti per verificare se soddisfano i criteri di cui al comma 1 dello
stesso articolo, nonché le norme tecniche di settore.

In linea di principio, i rifiuti depositati in impianto nelle specifiche aree dedicate per lo stoccaggio
vengono prelevati e caricati, tramite pala meccanica, nelle tramogge di carico delle linee produttive
pit idonee alle lavorazioni, in funzione delle caratteristiche merceologiche dei materiali.

Vengono quindi sottoposti ad operazioni di vagliatura, separazione dei metalli ferrosi e non ferrosi
mediante nastri magnetici e/o magneti o mediante correnti indotte (correnti parassite di Foucault). |
vagli (rotanti e vibranti), nonché i nastri vibranti, permettono la separazione degli altri materiali non
metallici per pezzatura omogenea in modo tale da permettere poi un ulteriore intervento di selezione
rappresentato dalla cernita manuale
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A seconda delle esigenze, i diversi materiali selezionati, possono essere successivamente sottoposti
ad ulteriori lavorazioni nelle linee di lavaggio/flottazione, macinazione, lavaggio/trattamento chimico-
fisico, etc.

Dall'impianto vengono generati anche sovvalli che possono essere conferiti ad impianti terzi di
smaltimento o recupero o ad altri processi interni di lavorazione.

In uscita dall'impianto si avranno pertanto materiali diversi costituiti in prevalenza da:

> Metalli ferrosi e non ferrosi con la qualifica di end of waste, o prodotti che hanno cessato la
qualifica di rifiuto, in ragione della conformita alle norme applicabili;

»  metalli ferrosi (identificati con il codice CER 191202), non ferrosi (identificati con il codice CER
191203) e metalli misti (identificati con i codice CER 191202, 191203 ovvero 191212 in
funzione della frazione valorizzabile prevalente);

> frazioni inerti di varia tipologia e granulometria (ciottoli, sassi, etc.), identificati con il codice
CER 191209 0 191212;

»  legno, plastica, gomma, vetro, sovvallo di scarto (identificati con i codice CER 191204, 191205,
191207, 191209 ovvero 191212 in funzione della frazione valorizzabile prevalente);

| cicli di lavorazione possono subire variazioni a seconda del materiale in entrata ed in particolare
delle caratteristiche merceologiche. E, pertanto, evidente che a seconda delle lavorazioni da
svolgere gli impianti costituenti le diverse linee produttive possono lavorare singolarmente o in
diverse combinazioni, senza interessare tutte le componenti.

Si tratta cioé di lavorazioni su impianti modulari; a seconda delle esigenze di lavorazione e del grado
di affinazione delle operazioni di selezione, gli addetti al controllo delle linee produttive attivano o
meno una o piu componenti/macchine costituenti le linee produttive azionate.

Trattamento veicoli fuori uso e rottami metallici di grosse dimensioni.

All'interno del nuovo opificio (Edificio n. 10) & presente un frantoio, destinato alla frantumazione dei
veicoli fuori uso ed ai rottami metallici di grosse dimensioni. La sezione impiantistica & costituita da
un frantoio (mulino a martelli preceduto da rulli compressori di alimentazione), un impianto di pulizia
a cascata con aria in controflusso per la separazione delle parti non metalliche, lanciatori lineari,
postazioni di cernita per la separazione dei metalli non ferrosi. L'impianto & finalizzato a favorire il
recupero delle frazioni metalliche presenti nei rifiuti in ingresso (operazioni di recupero R4) ed & in
grado di trattare veicoli fuori uso, pacchi di veicoli gia bonificati (o non bonificati), rottami metallici da
demolizioni industriali ed altre tipologie di rifiuti contenenti metalli. Ad ausilio dell’attivita produttiva &
stato installato anche un pre-macinatore che costituisce un presidio di sicurezza in quanto consente,
qualora ritenuto necessario, di aprire e, quindi, rendere ispezionabili, i pacchi pressati prima che
vengano avviati a frantumazione ed un sistema di bricchettatura e raffinazione (intesa come
eliminazione delle frazioni estranee) qualitativa/dimensionale per il recupero della frazione costituita
da plastica e gomma.

| materiali selezionati nelle linee produttive poste allinterno dell’Edificio 10, possono
successivamente essere avviati ad ulteriori lavorazioni in altre linee produttive presenti in
piattaforma.

Il fulcro dell’attivita di frantumazione veicoli fuori uso € rappresentato dalla linea produttiva M13 —
Mulino di frantumazione che rappresenta la sezione impiantistica principale per la lavorazione delle
carcasse e/o pacchi di veicoli.

Il processo di trattamento veicoli fuori uso & caratterizzato da una configurazione “tipo”
(aree/attrezzature/sezioni impiantistiche) costituita da:

= aree di stoccaggio carcasse di veicoli da trattare (CER 160106, 160104*);

= pre-macinatore a rotori cilindrici dentati;

= frantoio Shredder (mulino a martelli);

= nastri trasportatori;
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impianti/macchinari di separazione e trattamento meccanico, ad aria, a correnti indotte o per
magnetismo;

postazioni di cernita;

mezzi di movimentazione del materiale: carroponte, pala gommata, ragno meccanico, ecc.;
aree di deposito materiali trattati e recuperati o rifiuti destinati a conferimento presso terzi o ad
ulteriori lavorazioni interne;

impianto di aspirazione ed abbattimento (emissione E7A), a presidio delle componenti
meccaniche e/o di lavorazione che necessitano di un trattamento depurativo delle arie
“esauste”.

Di seguito si riassumono le varie fasi di trattamento dei veicoli fuori uso.

1)

2)

3)

4)

5)

Fase di conferimento, scarico e stoccaggio

Le carcasse di autoveicoli provenienti da centri di raccolta autorizzati alla bonifica delle
autovetture, vengono conferiti all'impianto da ditte autorizzate al trasporto di rifiuti e vengono
scaricati, dopo i debiti controlli, in apposite aree di messa in riserva (R13/D15) prima di essere
sottoposti a lavorazione.

Il rifiuto giunge nello stabilimento su gomma, accompagnato da idonea documentazione e viene
sottoposto, all'ingresso dell'insediamento, sia a controllo visivo, sia a controllo radiometrico
mediante specifico portale fisso, nonché ai controlli messi in atto per tutti gli altri rifiuti in ingresso
all'impianto, come descritto nella specifica procedura di gestione rifiuti applicata in piattaforma
(Procedura Gestionale PG09 — Protocollo di Gestione Rifiuti della piattaforma RMB).

Nella fase di scarico si esegue un ulteriore controllo di qualita e nel caso vi siano evidenze di
materiale pericoloso presente, i pacchi cosi individuati vengono gestiti separatamente per
essere frantumati in condizioni di sicurezza, come previsto dalla normativa vigente.

| pacchi vengono prelevati dallo stoccaggio e inseriti nello shredder (mulino a martelli) o, qualora
ritenuto necessario, al pre-macinatore o sistema equivalente.

Pre-macinatore o sistema equivalente per controllo del materiale compresso in
alimentazione al mulino

Al fine di garantire che le operazioni di frantumazione avvengano in condizioni di sicurezza &
prevista la possibilita di utilizzare un pre-macinatore o sistema analogo di cernita meccanica per
togliere materiali non frantumabili, in modo tale da poter aprire, qualora ritenuto necessario, i
pacchi di carrozzerie, di rottame leggero e raccolta. Tale attrezzatura consente infatti di
verificare la presenza di eventuali materiali indesiderati che possano, nella successiva
operazione di frantumazione, generare problematiche sulla sicurezza o sugli impatti ambientali.

Shredder (mulino a martelli)

[l mulino ricondiziona volumetricamente i rifiuti metallici in ingresso (pacchi di carrozzeria, ferro
demolizione o altro). | pezzi vengono trasportati attraverso il nastro di alimentazione allo scivolo
d’'ingresso dove sono presenti i rulli compressori di alimentazione. La carcassa del mulino &
costituita da lamiere in acciaio con spessori fino a 100 mm internamente rivestite con piastre
antiusura. La frantumazione dei materiali alimentati avviene attraverso un sistema di martelli
rotanti ed incudini fisse.

separazione dello scarto

Il materiale in uscita dal mulino viene fatto passare attraverso una cascata con aria in
controflusso per separare i metalli dalla frazione leggera di scarto da sottoporre ad ulteriori
operazioni di trattamento meccanico al fine di recuperare le residuali frazioni valorizzabili o
avviare a recupero/smaltimento presso impianto esterno debitamente autorizzato.

selezione dei metalli ferrosi e non ferrosi

Successivamente alla separazione dello scarto il rottame metallico viene fatto passare
attraverso una serie di lanciatori lineari, nastri magnetici e postazioni di cernita per separare la
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frazione dei metalli non ferrosi (da avviare ad ulteriori operazioni di arricchimento) dalla frazione
di metalli ferrosi (proler).

Nella figura successiva & presentato lo schema dell'impianto di frantumazione di rifiuti metallici
integrato dalle altre linee produttive interne.
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Schema dellimpianto di frantumazione di rifiuti metallici integrato dalle altre linee interne

Le operazioni di recupero delle frazioni valorizzabili, ottenute dalla frantumazione nella linea M13,
sono svolte in via prioritaria all'interno dell’edificio 10, sulla linea produttiva M2, rinviando poi i
materiali ad ulteriori lavorazioni di affinamento su altre linee produttive presenti in piattaforma (ad
es. M3, M5, M7, M8, M9, M12, M17, etc.).

Puo infatti presentarsi la necessita di separare i metalli non ferrosi tra di loro mediante il processo di
flottazione oppure effettuare il lavaggio di alcuni materiali, come pure macinare le plastiche, etc.

La frazione non recuperabile viene invece depositata in area stoccaggio rifiuti e quindi avviata a
smaltimento presso impianti terzi autorizzati.

In linea di massima, dal processo di frantumazione dei rifiuti contenenti metallo derivano materiali
diversi cosi suddivisi:

A

B.

D.

Ferro (end of waste o rifiuto, identificato con il codice CER 191001 oppure 191202) da inviare
al riutilizzo diretto alla fusione (rottame ferroso frantumato e parti ferrose ingombranti);

metalli non ferrosi (ancora rifiuto, identificato con il codice CER 191002 oppure 191203), di
diversa pezzatura, da inviare ad altre lavorazioni (interne o presso impianti esterni) per
successive fasi di arricchimento (ad esempio: flottazione, cernita manuale, ecc.) oppure metalli
ferrosi classificati come “non rifiuto”, qualora rispettino le norme tecniche di settore e/o le forme
usualmente commercializzate;

. frazione di scarto con metalli (rifiuto identificato con il codice CER 191005*, 191006, 191211*

oppure 191212) da inviare ad ulteriori operazioni di trattamento per il recupero delle frazioni
metalliche residue ovvero da avviare allo smaltimento o recupero definitivo presso terzi;
frazione di scarto (rifiuto identificato con il codice CER 191003*, 191004, 191211* oppure
191212)

Per maggiori dettagli sulle linee produttive coinvolte nel processo di trattamento si rimanda alle
schede, ai diagrammi di flusso ed alle descrizioni riportate piu avanti.
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Valutazione resa metallica di campioni di metalli ferrosi e non ferrosi

Sono stati autorizzati crogioli di fusione, con annessi fornello di asciugatura, per valutare la resa
metallica di campioni di metalli ferrosi e non ferrosi (acciaio, alluminio, rame etc), al fine della loro
qualifica come "end of waste". | crogioli sono alimentati a gasolio/energia elettrica.

| locali con i crogioli sono presidiati con filtri a maniche (emissioni E11 ed E12) attrezzati con un
contaore non azzerabile, che consente la registrazione delle ore di funzionamento al fine
dell’applicazione del piano di monitoraggio.

Processo P3 - Mero stoccaggio, ricondizionamento preliminare, miscelazione-
raggruppamento al fine dello smaltimento e/o del recupero, anche in deroga all’art. 187,
comma 1 del D. Lgs. 152/06 e s.m.i.

Tra le attivita svolte in impianto sono da considerarsi anche quelle di mero stoccaggio, di deposito
preliminare D15, eventualmente seguito dall’operazione D14 (ricondizionamento preliminare) e/o
dalloperazione D13 (raggruppamento-miscelazione) e di messa in riserva R13 eventualmente
seguita dall’'operazione di scambio-miscelazione rifiuti R12.

Operazione di messa in riserva R13 e di deposito preliminare D15

Le attivita di mero stoccaggio (non seguite da successive operazioni di trattamento) svolte in azienda
sono cosi riassumibili:

> R13 — messa in riserva: i rifiuti, anche provenienti da diversi Produttori , vengono conferiti in
impianto, depositati nelle specifiche aree autorizzate e successivamente ricaricati sui mezzi per
essere conferiti presso impianti terzi autorizzati al recupero con lo stesso EER di ingresso.

> D15 — deposito preliminare: i rifiuti, anche provenienti da diversi Produttori, vengono conferiti

in impianto, depositati nelle specifiche aree autorizzate e successivamente ricaricati sui mezzi per
essere conferiti presso impianti terzi autorizzati allo smaltimento con lo stesso EER di ingresso.

Di seguito si riporta il diagramma di flusso per le suddette operazioni.

ENTRATA OPERAZIONI USCITA
.|  MESSA IN RISERVA RIFIUTI RIFIUTI TAL QUALI CON
R13 MESSA IN RISERVA g DESTINATI A RECUPERO P> STESSO CER DI ENTRATA-
PRESSO TERZI DESTINAZIONE “R”
DEPOSITO PRELIMINARE RIFIUTI TAL QUALI CON
D15 DEPOSITO PRELIMINARE > RIFIUTI DESTINATI A > STESSO CER DI ENTRATA
SMALTIMENTO PRESSO TERZI DESTINAZIONE “D

Operazione di ricondizionamento preliminare D14

Di seguito viene riportata la descrizione dell’'operazione D14 svolta dalla ditta all’interno del
complesso IPPC, intesa come linsieme delle operazioni meccaniche e/o fisiche (ad esempio
apertura dei contenitori, sconfezionamento, travaso, confezionamento, infustamento,
impacchettamento, selezione/cernita, adeguamento volumetrico, che consentono di ottimizzare le
lavorazioni interne e/o il conferimento dei rifiuti per il successivo smaltimento presso terzi.

Si tratta di un’operazione che ricomprende le seguenti attivita di processo:

= sconfezionamento/riconfezionamento o travaso per la preparazione di carichi omogenei per
l'invio a successive fasi di gestione interna all'impianto o presso impianti terzi autorizzati;

= selezione e separazione (meccanica e/o manuale), adeguamento volumetrico.
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Frazioni recuperabili:

- arecupero interno all’impianto;

- arecupero (Rx) presso impianti terzi autorizzati;
Selezione, vagliatura, etc. Attribuzione codice CER originario o dipendente dal
materiale (codice CER prevalente) o appartenente alla
famiglia 19xxxx

\ 4

Esempio Frazioni non recuperabili:

D14 - a trattamento interno all’impianto;
Rifiutoin ——— - a smaltimento presso impianti terzi autorizzati; CER
ingresso di uscita attribuito dipendente dal materiale o
(D15) appartenente alla famiglia 19xxxx

Rifiuto/i a trattamento interno o presso terzi per carico e
tipologia omogenea (CER identico a quello di ingresso)

\ 4

sconfezionamento/riconfezionamento/travaso, etc.

In linea generale i rifiuti in ingresso destinati a deposito preliminare D15, dopo essere stati ricevuti
in impianto, vengono depositati nelle specifiche aree autorizzate, entro le quali, in caso di necessita,
viene svolta anche I'operazione di ricondizionamento preliminare D14, come descritta nello schema
soprastante. Alcune lavorazioni riconducibili alloperazione D14 sono invece svolte presso varie
linee produttive presenti in piattaforma.

Operazioni di raggruppamento/miscelazione R12 o D13

Qualora se ne presenti la necessita, la ditta pud operare un’attivita di:
e Accorpamento/omogeneizzazione di rifiuti prima delle operazioni di trattamento R3, R4, R5,
R12, D9, D8, D13, D14 interne alla piattaforma;
e Miscelazione o raggruppamento preliminare D13/R12 di rifiuti destinati a smaltimento o
recupero presso impianti terzi.

| rifiuti potenziali oggetto di raggruppamento o miscelazione sono indicati nella tabella riportata al
paragrafo B.7.1, contenente I'elenco dei EER e le relative operazioni svolte sui rifiuti in ingresso.

Al fine di comprendere piu dettagliatamente come vengono svolte le suddette attivita, si considerano
distinte le operazioni di raggruppamento da quelle di miscelazione vera e propria.

» R12/D13- Raggruppamento: tale attivita consiste nell’'unione di due o piu rifiuti, racchiusi in
contenitori diversi, aventi anche diverso codice EER o diverse caratteristiche di pericolosita, ma
omogenee caratteristiche chimico-fisiche, in relazione alla successiva definitiva operazione di
gestione presso impianti terzi.

» R12/D13-Miscelazione in deroga e non in deroga ai sensi dell’art. 187 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.:
la miscelazione consiste nell’unione di due o piu rifiuti, aventi diverso codice CER o diverse
caratteristiche di pericolosita, al fine di ottenere ed ottimizzare una miscela da inviare ad una
operazione di recupero o smaltimento finale presso impianti terzi; la miscelazione produce,
pertanto, miscele di rifiuti a cui viene attribuito un CER appartenente alla famiglia 19xxxx, oppure
il EER prevalente dei rifiuti costituenti le miscele.

In particolare & consentita la miscelazione di rifiuti non pericolosi e di rifiuti pericolosi con le
medesime caratteristiche di pericolo senza la necessita di deroghe, mentre & necessaria una
deroga per la miscelazione di rifiuti che generano una miscela che contiene anche un solo rifiuto
pericoloso (d.lgs.152/06 art. 187) o rifiuti pericolosi con classi di pericolo diverse.

Il fine del citato articolo & quello di non consentire la “declassificazione” di un rifiuto pericoloso
con una semplice operazione di miscelazione.

E comunque intrinseco nell’'unione di piu rifiuti una conseguente alterazione degli analiti presenti
allinterno del nuovo rifiuto creato, senza con questo operare una diluizione finalizzata a rendere
accettabile alla destinazione finale prevista un rifiuto altrimenti non accettabile, espressamente
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vietata dal legislatore; infatti, il nuovo rifiuto avra il EER del rifiuto prevalente od un nuovo nome,
EER 19xxxx (famiglia che identifica i rifiuti originati da impianti di trattamento e recupero rifiuti),
con caratteristiche chimiche ovviamente diverse da quelle di partenza.

Nel caso di miscelazione autorizzata in deroga (d.lgs.152/06 art. 187) di rifiuti non pericolosi con
rifiuti pericolosi, il EER attribuito alla miscela finale sara pericoloso ed appartenente alla famiglia
19xxxx. La ditta & gia autorizzata a svolgere operazioni di raggruppamento/miscelazione anche
in deroga ai sensi del D. Igs. 152/06 e s.m.i., art. 187, comma 2.

Di seguito viene riportato uno schema sintetico delle operazioni di miscelazione R12 o D13, che
generano miscele da inviare a impianti terzi e non a lavorazioni interne.

Materiali raggruppati destinati a recupero/smaltimento

R12/D13 —raggruppamento, efc. (R o D) presso impianti terzi autorizzati.
> CER di uscita secondo criteri indicati nel d.d.s.
. 1795/2014
Esempio
Rifiuto in ingresso
=
(R13/D15) Miscelazione non in deroga

Materiali miscelati, previa verifica di compatibilita,
destinati a recupero/smaltimento presso impianti terzi
autorizzati.

R12/D13 - Miscelazione CER di uscita non pericoloso o pericoloso dipendente
dal materiale (CER prevalente) oppure appartenente
alla famiglia 19xxxx., secondo criteri indicati nel d.d.s.
1795/2014

Miscelazione in deroga

Materiali miscelati, previa verifica di compatibilita,
destinati ad impianti terzi autorizzati.

CER di uscita PERICOLOSO dipendente dal materiale
(CER prevalente) o appartenente alla famiglia 19xxxx.
secondo criteri indicati nel d.d.s. 1795/2014

\ 4

| rifiuti sono miscelati, nel rispetto delle condizioni di sicurezza e salute per i lavoratori e per
'ambiente, previa verifica di compatibilita, ossia di assenza di rifiuti che possano interagire
chimicamente tra di loro, generando potenziali criticita ambientali.

Tale verifica di compatibilita viene effettuata con prove, fornendo un campione rappresentativo
ed in quantita adeguata di tutti i rifiuti che devono essere miscelati per la formazione della
specifica partita di miscela. La verifica di compatibilita avviene miscelando i vari campioni ed
osservando se vi & manifestazione di eventuali reazioni chimiche pericolose. La durata della
prova di compatibilita & variabile a seconda dei materiali che vengono miscelati.

Talune volte, € possibile che vengano effettuate delle prove di compatibilita piu speditive
direttamente in piattaforma, mediante la miscelazione di alcuni campioni rappresentativi di rifiuti
in prossimita degli stoccaggi, sotto la supervisione di un operatore ed il controllo da parte del
responsabile tecnico d’'impianto o suo delegato. Le suddette prove speditive di compatibilita
hanno una durata di 2 ore, dopo le quali viene avviata l'attivita di miscelazione.

Inoltre, le prove di compatibilita di cui sopra, qualora previsto in fase di caratterizzazione/omologa
del rifiuto, sono precedute da una verifica analitica preliminare che permette di identificare, a
monte, i rifiuti che hanno gia caratteristiche di compatibilita.

Sono escluse le operazioni di miscelazione di rifiuti appartenenti alle classi di pericolo H1, H2,
H9, H12 di cui all’'Allegato | alla parte quarta del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.

La miscelazione viene quindi effettuata tra rifiuti con analoghe caratteristiche chimico-fisiche, in
condizioni di sicurezza, evitando rischi dovuti ad eventuali incompatibilita delle caratteristiche
chimico-fisiche dei rifiuti stessi.

Allinterno dellInstallazione R.M.B. possono essere individuate le seguenti categorie omogenee di
rifiuti destinati alla miscelazione in deroga e non in deroga, definite in relazione al possibile destino
finale (prioritariamente alle attivita di recupero di materia). Le tipologie di miscele con I'elenco dei
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codici EER in ingresso, il codice EER del rifiuto derivante dall’operazione di miscelazione e la sua
destinazione finale sono riportate in coda al presente allegato. Sono fatte salve le indicazioni per la
miscelazione di particolari tipologie di rifiuti riportate al punto 7 dell’Allegato A al dds 1795/2014.

N. Categorie omogenee Possibile destino finale
Recupero R5 di materia nel settore delle costruzioni
1 Rifiuti a matrice inorganica con (cementifici, produzione aggregati riciclati, riempimenti e
carattere litoide sottofondi, ecc.)

Smaltimento in discarica o deposito sotterraneo D1
Recupero di materia nel settore delle costruzioni (cementifici,
2 | Scorie da processi termici produzione aggregati riciclati, iempimenti e sottofondi, ecc.)
Smaltimento in discarica o deposito sotterraneo

Recupero di materia (produzione laterizi, recupero metalli,
ecc.)

Trattamento di stabilizzazione e successivo smaltimento
Smaltimento in discarica o deposito sotterraneo

Recupero di materia nel settore delle costruzioni (cementifici,
produzione aggregati riciclati, ecc.)

Recupero di materia in altre forme (metalli ferrosi, inerti e
minerali)

Rifiuti con contenuto di metalli non Recupero di materia (metalli non ferrosi, inerti e minerali)
ferrosi

3 | Rifiuti fangosi inorganici

4 Rifiuti con contenuto di metalli ferrosi

Recupero di materia (plastica, CSS)
Recupero di energia
Termodistruzione

Smaltimento in discarica

6 | Rifiuti plastici

Processo P4 - Produzione di prodotti/agqreqgati: conglomerati cementizi, misti cementati,
aqgregati sciolti non leqgati

E’ presente all'interno dell'installazione (Edificio 1) un impianto per la produzione di conglomerati
cementizi o misti cementati, per mezzo del quale & possibile effettuare il riutilizzo diretto di materiali
derivanti da proprie lavorazioni e/o da terzi e se necessario completate con materiale inerte naturale.
La produzione dei misti cementati o dei conglomerati cementizi avviene in specifica linea produttiva
(linea M18) dotata di silos cemento/calce (leganti idraulici), sistema di carico in tramogge degli inerti
lavorati ed inerti naturali, coclea di trasporto leganti e miscelazione con inerti, sistema di dosaggio
dei leganti e dell’acqua.

Tutti i prodotti/aggregati generati devono rispondere alle norme tecniche di settore applicabili.

Di seguito si descrive il processo produttivo della linea produttiva M18 di produzione conglomerati
cementizi/misti cementati e/o aggregati sciolti non legati idraulicamente.

Il processo di betonaggio che la ditta attua mediante la linea produttiva M18, al fine della
produzione di aggregati sciolti ottimizzati, misti cementati, conglomerati cementizi, &€ un processo
caratterizzato da un impianto non particolarmente complesso dal punto di vista tecnologico e
costituito dai seguenti elementi funzionali:

tramogge di carico dei materiali gia selezionati per granulometria;

nastri dosatori (dotati di pesatura integrata al fine di calibrare la percentuale di materiale che
deve costituire la miscela);

nastro trasportatore centrale;

sili deposito cemento e/o calce e relative coclee dosatrici;

pompa dosatrice d’acqua,;

miscelatore;

nastro o coclea di scarico a terra o direttamente sul’automezzo dei materiali prodotti.

| sili di stoccaggio del cemento e/o della calce sono presidiati, durante 'operazione di caricamento
pneumatico, da specifico filtro a cartucce a cui adducono gli sfiati di ciascuno di essi. Pertanto,
sono da ritenersi adeguati al rispetto dei limiti normativi previsti e non necessitano di monitoraggio.

VVVVYVY VY
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Al fine di ottenere prodotti a base cementizia ottimizzati per i vari destini, & necessario che il
materiale inerte non abbia una granulometria elevata, altrimenti viene preventivamente sottoposto
a vagliatura/frantumazione meccanica. In ogni caso il ciclo produttivo preso in considerazione, non
comprende le attivita propriamente di cava, né quelle di frantumazione degli inerti in quanto i
materiali utilizzati provengono gia da impianti di frantumazione terzi e/o da operazioni di
trattamento interno nelle altre linee produttive presenti in piattaforma.

Gli inerti, di varia granulometria, sono dunque opportunamente dosati e miscelati tra di loro prima
della miscelazione con il cemento e/o calce.

| componenti secchi vengono caricati nelle tramogge di carico in funzione della loro granulometria,
in genere <0,4 cm., 0,4-2 cm., 2-8 cm. (anche se possono essere utilizzate frazioni
dimensionalmente differenti) e da qui dosati mediante appositi sistemi dosatori nella percentuale
richiesta dalla ricetta del prodotto finale da ottenere.

In aggiunta agli inerti secchi, vengono addizionati cemento e/o calce ed acqua e/o altri additivi
specifici, anch’essi in percentuali variabili a seconda del tipo di prodotto che si vuole generare e
del tipo di utilizzo a cui sara destinato ed eventualmente anche inerti naturali per affinare
ulteriormente il prodotto.

Il tutto viene poi miscelato all'interno del miscelatore. Il misto cementato o conglomerato cementizio
o l'aggregato sciolto viene quindi scaricato, con apposito nastro o coclea di scarico, a terra o
direttamente sull’automezzo.

Qualora i prodotti decadenti dal processo non possano essere qualificati e/o gestiti come prodotti
“End of waste”, gli stessi saranno classificati come rifiuti speciali con I'attribuzione, in ragione degli
esiti delle specifiche analisi di classificazione e caratterizzazione, di uno dei seguenti possibili codici
EER: 19 03 04* “Rifiuti contrassegnati come pericolosi, parzialmente stabilizzati”; 19 03 05 “Rifiuti
stabilizzati diversi da quelli di cui alla voce 19 03 04”; 19 03 06* “Rifiuti contrassegnati come
pericolosi, parzialmente solidificati”; 19 03 07 “Rifiuti solidificati diversi da quelli di cui alla voce 19
03 06”.

Criteri end of waste

Il processo P4 viene attuato in conformita a quanto previsto da specifici “Manuali del sistema di
controllo della produzione di fabbrica” contenenti I'insieme di procedure e verifiche che RMB
effettua sull’intero processo di produzione industriale al fine di dimostrare che le caratteristiche del
prodotto siano conformi a quelle dichiarate e determinate nella fase preliminare di studio (con le
prove iniziali di tipo) e che dette caratteristiche si mantengano costanti nell’intero periodo di
produzione industriale.

Tra le caratteristiche oggetto della fase di studio, al fine della valutazione dell'impatto sul’ambiente
e sulla salute umana dei prodotti (come peraltro ritenuto maggiormente opportuno dall’lstituto
Superiore di Sanita con nota del 09-02-2016 prot. 313/AMPPIA.12) sono stati condotti numerosi
test ecotossicologici (vedi tabella successiva B1) in conformita a quanto previsto dal regolamento
n. 1272/2008/CE del 12-12-2008 e s.m.i. (regolamento CLP).

Tali sistemi di controllo, che sono stati valutati e certificati da un Organismo Notificato, vengono
inoltre periodicamente controllati da un Ente di Certificazione qualificato.

Aggregati non legati
| materiali (aggregati sciolti non legati) devono rispettare i criteri di conformita del prodotto alle
norme tecniche di settore per I'utilizzo finale (norme UNI di riferimento) ed inoltre, in conformita a
quanto previsto dal comma 1 dell’articolo 184-ter del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i., devono soddisfare
una delle seguenti condizioni:
- rispetto dei limiti previsti dal test di cessione (Allegato 3 al DM 05/02/1998 e s.m.i.), delle
matrici costituenti 'aggregato fatta eccezione delle frazioni gia sottoposte a lavaggio;
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- rispetto, in conformita a quanto previsto dal Regolamento n. 1272/2008/CE (Regolamento
CLP) e s.m.i., dei test ecotossicologici identificati nella tabella seguente:

Descrizione Titolo della norma Norme di Limite Bersaglio
sintetica del test riferimento
ecotossicologico
Test di tossicita su Qualita del’acqua — Prova UNI EN 14735:2005 EC50 Alghe a alga
Pseudokirchnariella | diinibizione della crescita di | UNI EN ISO 72h > 100 mg/I
subcapitata alghe d’acqua dolce per 8692:2012

mezzo di alghe verdi OECD 201:2011
Saggio di Qualita dell’acqua — UNI EN 14735:2005 EC50 Daphnia a crostaceo
immobilizzazione determinazione UNI EN ISO 48h > 100 mg/l

dellinibizione della mobilita 6341:2013

acuta su Daphnia ¢ !
di Daphnia magna Stratus OECD 202:2004

magha (Cladocera, Crustacea) —
Prova di tossicita acuta
Valutazione Qualita dell’acqua- UNI EN 14735:2005 LC50 Pesci a 96h pesce
tossicita acuta su determinazione della UNI EN ISO 7346- > 100 mg/l
Brachydanio rerio tossicita letale acuta di 1:2000
sostanze su pesce diacqua | OECD
dolce [Brachydanio rerio 203:1992+0OECD
Hamilton-Buchanan 126:2010

(Teleostei, Cyprinidae)] —
Metodo statico

Tabella B1 — Test ecotossicologici

| test ecotossicologici devono essere condotti con frequenza almeno semestrale.

In caso di utilizzo per il recupero ambientale, inoltre, il contenuto dei contaminanti deve essere
conforme a quanto previsto dalla legislazione vigente in materia di messa in sicurezza, bonifica e
ripristino ambientale dei siti inquinati, in funzione della specifica destinazione d’uso del sito.

Misti cementati e conglomerati cementizi

Le miscele cementizie (misti cementati e conglomerati cementizi) prodotti devono rispettare i criteri
di conformita del prodotto alle norme tecniche di settore per I'utilizzo finale (norme UNI di
riferimento) ed inoltre, in conformita a quanto previsto dal comma 1 dell’articolo 184-ter del D.Lgs.
152/2006 e s.m.i., devono rispettare i limiti dei test ecotossicologici identificati nella precedente
tabella B1. Le verifiche di coformita a tali test devono essere effettuate con cadenza almeno
semestrale.

Dal processo di betonaggio possono essere generati i seguenti materiali (Prodotti end of waste):
= aggregati riciclati, calcestruzzi e misti cementati conformi alle norme tecniche di settore UNI
EN nelle forme usualmente commercializzate;
= aggregatiriciclati conformi alla circolare del Ministero dell’Ambiente e della tutela del territorio
del 15 luglio 2005 n. UL/2005/5205.
Laddove previsto, i suddetti materiali (MPS/Prodotti) vengono marcati CE o CE 2+ in base al loro
utilizzo finale.

Di seguito sono riportate le possibili norme tecniche di settore a cui le i prodotti che hanno cessato
la qualifica di rifiuto generati dal processo di betonaggio devono essere conformi; tali norme
possono comunque essere aggiornate o modificate in funzione dell’evoluzione normativa e tecnica
di settore.
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> UNI EN 13285/2010: Miscele non legate — Specifiche;

> UNI EN 13242/2008: Aggregati per materiali non legati e legati con leganti
idraulici per I'impiego in opere di ingegneria civile e nella costruzione di strade;

> Allegato C della Circolare del Ministero dell'ambiente e della tutela del territorio
15 luglio 2005, n. UL/2005/5205

> UNI EN 13139/2003: proprieta degli aggregati e dei filler ottenuti dalla

Norme di riferimento lavorazione di materiali naturali, artificiali o riciclati miscelati per essere utilizzati nelle
a seconda dei diversi malte per edilizia, e lavori di ingegneria.
utilizzi per i materiali > UNI EN 13043/2006: Aggregati per miscele bituminose e trattamenti
inerti che possono superficiali per strade, aeroporti e altre aree soggette a traffico;
essere modificate e > UNI EN 12620/2008: Aggregati per calcestruzzo.
integrate > UNI EN 206/2014, Calcestruzzo - Specificazione, prestazione, produzione e
conformita
> CNR BU 07/11/1972 n. 29 — Norme sui misti cementati
> UNI EN 14227-1:2013 — Miscele granulari legate con cemento per fondi e

sottofondi stradali.

E successive modifiche ed integrazioni/sostituzioni

Processo P5 — Triturazione e Lavaqgio Plastiche

La triturazione dei materiali plastici avviene con una serie di premacinatori e/o mulini di macinazione
atti ad affinare la granulometria dei materiali per I'eventuale successiva separazione che sfrutta la
differenza di pesi specifici, utilizzando, eventualmente, come veicolo di trasporto 'aria e con una
serie di cicloni presenti all’interno del processo per la separazione e I'affinamento delle varie tipologie
di materie plastiche.
Per migliorare la qualita dei materiali prodotti & previsto un sistema di lavaggio dei materiali
semilavorati, utilizzando dei sistemi di separazione come la flottazione, sfregamento meccanico
(simile lavatrice), centrifugazione che permettono I'allontanamento delle particelle o sostanze
veicolante acqua, eventualmente additivata con alcuni reagenti (es. disemulsionante) con
esclusione di solventi bassobollenti e di soluzioni fortemente acide o basiche.
Relativamente alle eventuali acque di lavaggio sature saranno trattate presso un impianto di chiari
flocculazione e trattamento chimico-fisico, analogo al sistema di trattamento utilizzato presso la
sezione di lavaggio materiali contenenti frazioni litoidi prima citato, per poter ricircolare I' acqua di
lavaggio.
Le materie plastiche, a titolo indicativo ma non esaustivo, che si intendono sottoporre a trattamento
sono essenzialmente costituite da imballi vuoti, contenitori vuoti o comunque plastiche derivanti da
altre sezioni impiantistiche presenti presso la piattaforma che possono essere recuperate sia con un
semplice trattamento di carattere fisico o con un trattamento di lavaggio.
L’impianto di lavaggio plastiche, & costituito da sezioni modulari indipendenti fra loro come gia visto
per 'impianto di lavaggio e selezione materiali litoidi; I'insieme delle varie sezioni modulari riunite
per costituire la conformazione piu complessa dell'impianto € riassumibile come di seguito:
A) Sistema di flottazione/lavaggio costituita da:
- una tramoggia di ingresso per portare il materiale al di sotto della superficie dell’acqua;
- agitazione a valle della tramoggia di alimentazione per la rimozione della tensione
superficiale del materiale.
- Sistema di estrazione del materiale flottato per troppo pieno.
Il sistema di lavaggio permette di rimuovere la contaminazione, & governato da un sistema
computerizzato (PLC) che permette l'allontanamento delle impurita e dei materiali
indesiderati dalle diverse tipologie di materie plastiche.
B) Sistema di servizio con pompe per I'immissione dell’acqua alle macchine di lavaggio ed una
pompa per inviare I'eventuale acqua in eccesso all'impianto di trattamento dell’acqua
C) Sistema di raccordo per il trasporto del materiale dalle macchine di lavaggio alla sezione di
asciugatura/disidratazione;
D) Sistema di asciugatura. Sistema utilizzato per asciugare i materiali plastici lavati.
E) Trattamento dell’acqua di lavaggio.
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Il processo sopra descritto porta alla produzione di:

e Materiale scartato costituito, a seconda del rifiuto di provenienza e pezzatura da sassi, pezzi
di legno, vetro, ceramiche, metallo stracci, plastiche varie (identificato con il codice EER
191204, 191205, 191207, 191209 oppure 191212);

o Plastiche, selezionate e lavate, che costituiscono MPS in conformita alle specifiche
UNIPLAST-UNI 10667, UNIPLAST-UNI 602 e comunque rispondenti alle normative di
riferimento per il loro specifico riutilizzo.

¢ Rifiuto derivante dal trattamento delle acque utilizzate per il lavaggio e vari sedimenti separati
con le soluzioni di lavaggio (rifiuto identificato con il codice EER 190813* oppure 190814).

Processo P6 — Bioremediation

Per la degradazione di terreni o rifiuti derivanti da operazioni di bonifica di siti inquinati,
prevalentemente da sostanze organiche che possono essere rimosse biologicamente, & stata
realizzata una nuova linea di trattamento biologico (Bioremediation) con la quale effettuare
operazioni di D8 e R5.

La linea di trattamento biologico & strutturata all'interno dell’edificio 1, in un’area delimitata. Il
pavimento di quest'area & realizzato in cemento al quarzo. La linea di trattamento prevede la
realizzazione di due cumuli, dette biopile, che lavoreranno alternativamente; mentre una € in
formazione I'altra € in lavorazione.

Le biopile sono formate una accanto all’altra per una estensione indicativamente di 20 m di
lunghezza, 14 dilarghezza e 5 di altezza per un quantitativo max totale di 1500 mc, circa, di materiale
in lavorazione su entrambe le biopile. | tempi di degradazione si avvicinano al massimo ai 4 mesi
per ogni biopila.

In alternativa potra essere realizzata anche una sola biopila di volume complessivo comunque non
superiore a 1500 mc.

Ciascuna biopila funziona come un bioreattore allinterno del quale si innescano processi di
degradazione biologica con l'ausilio di opportuni ceppi batterici in grado di degradare la sostanza
organica presente nei terreni. Questo trattamento porta ad una riduzione della presenza degli
inquinanti (prevalentemente idrocarburi) entro i valori limite previsti dalla normativa vigente per |l
recupero o per lo smaltimento in discarica.

Il processo biologico deve essere sostenuto da un adeguata aerazione ed un efficace grado di

umidita, per questo motivo, la biopila sara cosi strutturata:

> base drenante

> alternanza di strati di ghiaia/inerti, minerali di media pezzatura (eventualmente quella
recuperata nellimpianto di lavaggio) e di terreno da trattare con adeguati spessori necessari
per il drenaggio degli additivi e per I'areazione dell'intero cumulo

> copertura sommitale con teli impermeabili.

A sevizio delle biopile vi sono le componenti impiantistiche costituite dall'impianto di ventilazione,
dal bioreattore con gli additivi e i batteri pronti all’'uso, e un serbatoio per lo stoccaggio di fertilizzanti
necessari come substrato per la proliferazione dei batteri.

Eventuali percolamenti vengono captati e ricircolati in testa alla sezione di trattamento mentre
I'esubero o il residuale di fine processo raccolte dalla linea esistente di convogliamento delle acque
di processo all'interno dell’edificio 1, mentre eventuali emissioni aeriformi vengono captate dal
sistema di aspirazione collegato all’emissione ES8.

Durante il funzionamento dellimpianto di trattamento vengono eseguiti dei monitoraggi anche dal
punto di vista chimico e, trascorso generalmente qualche mese, viene eseguita un’analisi atta ad
attestare I'avvenuto completo trattamento del cumulo .
In caso di un risultato positivo delle analisi il cumulo viene trasferito in box di stoccaggio o caricato
direttamente dalla zona ove € avvenuto il trattamento.
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Gli aspetti positivi di tale sistema sono infatti riconducibili a:

= facilita di controllo delle condizioni di processo;
= possibilita di variare le condizioni operative senza provocare danni al’ambiente;
= possibilita di diversificare i trattamenti, anche in pile diverse, a seconda della tipologia di

terreno contaminato da trattare.

Di seguito & riportato lo schema di flusso del processo di degradazione biologica.
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Prodotti e rifiuti generati dalla Bioremediation

Il processo sopra descritto porta alla produzione di:

» materie prime seconde costituite da terre nelle forme usualmente commercializzate ed
avviate all'impiego diretto in quanto risultano rispettate le concentrazioni soglia previste per
suolo e sottosuolo dell’allegato 5 parte IV del D.Igs. 152/06 e le norme UNI EN 13285: 2010,
UNI EN I1SO 14688-1: 2013 ed UNI EN 13242: 2008 o successive modifiche o sostituzioni
(gia norma UNI 10006:2002);

» Rifiuto contaminato per il quale il trattamento effettuato non risulti idoneo, o non sufficiente,
0 non economicamente sostenibile al raggiungimento delle caratteristiche analitiche per i
prodotti di cui al punto 1, ed identificato con i CER, a titolo indicativo, 170503*, 170504,
191301* 0 191302 o 191209, destinato al recupero in altre parti impiantistiche o presso
impianti terzi od allo smaltimento definitivo;

» Rifiuto da sottoporre a trattamento di valorizzazione presso altre sezioni presenti nella
piattaforma;

» Possono anche essere recuperati con vagliatura i sistemi drenanti (frazioni litoidi) utilizzati
nella preparazione dei letti di coltivazione della biopila per essere riutilizzati o lavati
all'impianto di lavaggio.
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B.2 Descrizione degli impianti e delle linee produttive

Nella presente sezione si riporta la descrizione degli impianti dell’installazione R.M.B. completo
con gli schemi di flusso, gli schemi tipo e le schede descrittive delle varie linee produttive.

Si precisa che gli impianti modulari, potranno essere configurati a seconda delle esigenze,
comunque nel rispetto di quanto autorizzato e delle norme in materia di sicurezza.

*,

» M2, M3, M16, M17 - Impianti Multipli di selezione e vagliatura
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Ubicazione

Linea M3, M16: Edificio 1 - Linea M2: Edificio 10 - M17: Edificio 3

Descrizione
lavorazioni

Linea impiantistica che pud essere utilizzata in modo flessibile in funzione della
qualita del materiale in ingresso (rifiuti tal quali oppure intermedi di lavorazione); il
materiale viene alimentato all'impianto tramite tramoggia, i metalli ferrosi vengono
estratti con deferrizzatore.

Il restante materiale viene alimentato in un sistema di vagliatura che opera una
divisione dello in diverse frazioni.

Ciascuna frazione di sottovaglio passa in un impianto di separazione che opera una
divisione tra i metalli non ferrosi ed i residui inerti/sterili.

I metalli non ferrosi vengono scaricati in box che mantengono la stessa
differenziazione dimensionale generata dal vaglio, mentre i residui inerti/sterili,
raccolti da un nastro trasportatore posizionato sotto I'impianto stesso, vengono
convogliati ad una postazione di cernita che provvede a separare eventuali frazioni
valorizzabili dal residuo di scarto.

Anche il sopravaglio in uscita dal sistema di vagliatura viene inviato alla postazione
di cernita manuale (volta al recupero di eventuali materiali valorizzabili) prima di
venire raccolti nel box dedicato al materiale di scarto.

| materiali in uscita possono essere alimentati piu volte all’ingresso dell'impianto o
essere avviati ad altre sezioni impiantistiche per ottimizzare/affinare le operazioni di
recupero.

L'impianto M16 € abitualmente destinato ad operazioni di selezione meccanica di
materiali di dimensione >2 cm, che hanno gia subito operazioni di trattamento
nell’installazione, tali da non generare emissioni diffuse; & comunque presidiato con
aspirazioni puntuali connesse al filtro a maniche E5.

Principali
attrezzature
presenti

Tramogge di carico/dosaggio del materiale, nastri trasportatori, vagli, deferizzatori,
trasportatori vibranti, cilindri di pulizia/burattatura, separatori ad induzione
magnetica, selettori ottici ad infrarossi, separatori aeraulici, selettori a raggi X,
cernita manuale

Codici di
trattamento

R3-R4-R5-R12-D13-D14

< M4 a-b - Impianti Multipli di selezione e vagliatura
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Ubicazione Edificio 1

Descrizione Linea impiantistica che pud essere utilizzata in modo flessibile in funzione della
lavorazioni qualita del materiale in ingresso (rifiuti tal quali oppure intermedi di lavorazione); il
materiale viene alimentato all'impianto tramite tramoggia, i metalli ferrosi vengono
estratti con deferrizzatore e convogliati tramite nastro trasportatore in apposito
box.

Il restante materiale viene alimentato in un sistema di vagliatura che opera una
divisione dello stesso secondo diverse frazioni.

Ciascuna frazione di sottovaglio passa in un impianto di separazione che opera
una divisione tra i metalli non ferrosi ed i residui inerti/sterili.

I metalli non ferrosi vengono sottoposti ad ulteriori operazioni di selezione, pulizia
e valorizzazione e successivamente scaricati in box di stoccaggio che mantengono
la stessa differenziazione dimensionale generata dal vaglio.

| residui inerti/sterili delle frazioni piu fini vengono convogliate con nastri
trasportatori in apposite aree di stoccaggio mentre gli inerti/sterili di maggiori
dimensioni vengono avviati ad un mulino per il loro ricondizionamento volumetrico.
I materiali in uscita possono essere alimentati piu volte all'ingresso dell'impianto o
essere avviati ad altre sezioni impiantistiche per ottimizzare/affinare le operazioni
di recupero.

Principali Tramogge di carico/dosaggio del materiale, nastri trasportatori, vagli/vibrovagli,
attrezzature deferizzatori, trasportatori vibranti, cilindri di pulizia/burattatura, mulini di
presenti macinazione, separatori ad induzione magnetica, selettori ottici ad infrarossi,
separatori aeraulici, selettori a raggi X, separatori balistici, cernita manuale

Codici di R3-R4-R5-R12-D13-D14
trattamento
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Ubicazione Edificio 5
Descrizione Linea impiantistica che pud essere utilizzata in modo flessibile in funzione della
lavorazioni qualita del materiale in ingresso (rifiuti tal quali oppure intermedi di lavorazione); il

materiale viene alimentato all'impianto tramite tramoggia e quindi convogliato, con
nastri trasportatori, al sistema di lavaggio. All'interno il materiale viene messo in
contatto con I'acqua di lavaggio (eventualmente additivata con tensioattivi specifici o
altri reagenti) e a seguito del moto turbolento ivi presente si ottiene una separazione
tra materiali pesanti puliti (es. ferro, acciaio, ecc.), materiali leggeri (es. gomma e
plastica) e 'acqua di scarto contenente fango ed impurita.

I materiali pesanti vengono scaricati, cosi come avviene per quelli leggeri mentre le
acque di processo vengono inviate all'impianto di depurazione per poter poi essere
riciclate.

L’acqua di lavaggio viene, per quanto possibile, riciclata per poi essere trattata con le
altre acque di processo una volta raggiunta la saturazione ed integrata, in quanto il
ciclo lavora in difetto di acqua, intrappolata nelle matrici fini con un bilancio di massa
negativo all'interno delle singole frazioni in uscita. | composti prevalentemente
inorganici vengono rimossi principalmente nella sezione di trattamento chimico e
fisico tradizionale dell’impianto di depurazione, mentre i composti organici ed i
tensioattivi vengono rimossi, all'occorrenza, nella stessa sezione di trattamento ma
utilizzando il reattivo di Fenton, o altro sistema equivalente.

Sui nastri trasportatori in uscita dal sistema di lavaggio pud essere effettuata anche
un’operazione di cernita manuale qualora le caratteristiche del materiale in ingresso
lo richieda.

Il materiale in uscita pud essere ri-alimentato piu volte all'ingresso dell'impianto o
essere avviato ad altre sezioni impiantistiche per ottimizzare/affinare le operazioni di
recupero prima di essere stoccato nel Deposito MPS ed essere quindi indirizzato al
riutilizzo diretto o utilizzato per produrre ulteriori prodotti quali misti cementati o
prodotti per I'edilizia e costruzioni.

Principali attrezzature
presenti

Tramogge di carico/dosaggio del materiale, nastri trasportatori, botti di lavaggio,
vibrovagli, trasportatori vibranti, cernita manuale, vasca di decantazione, sistema di
depurazione/ricircolo delle acque, filtropressa

Codici di trattamento

R3-R4-R5-R12-D9-D13-D14
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Ubicazione Edificio 3

Descrizione lavorazioni

Linea impiantistica che pud essere utilizzata in modo flessibile in funzione
della qualita del materiale in ingresso (rifiuti tal quali oppure intermedi di
lavorazione); il materiale viene alimentato all’impianto tramite tramoggia e
quindi convogliato, con nastri trasportatori, allimpianto di flottazione.

Nell'impianto di flottazione il materiale viene messo in contatto con acqua di
processo che opera una separazione dei materiali caratterizzati da pesi
specifici diversi, accentuata da soluzioni additivate ad esempio con del
ferro-silicio, (metalli leggeri ed eventuali impurita da un lato, metalli pesanti
dall’altro).

Durante il processo i materiali sottoposti a flottazione subiscono varie fasi di
lavaggio e risciacquo che ne consente un contestuale lavaggio ed
affinamento. | materiali leggeri e pesanti, in uscita dai due lati opposti
dell'impianto di flottazione, vengono convogliati a cabina di cernita manuale
dove possono venire estratte frazioni merceologiche specifiche (raccolte in
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apposite ceste). Dopo il passaggio da cabina di cernita, sia la frazione
leggera, sia quella pesante, vengono convogliate in box distinti.

| materiali in uscita possono essere alimentati piu volte all'ingresso
dellimpianto o essere avviati ad altre sezioni impiantistiche per
ottimizzare/affinare le operazioni di recupero.

Principali attrezzature Tramogge di carico/dosaggio del materiale, nastri trasportatori,

presenti trasportatori vibranti, deferizzatori, vibrovagli, botti di flottazione, separatori
ad induzione magnetica, sistemi di lavaggio del materiale flottato, impianto
di recupero del ferro-silicio, cernite manuali, sili di decantazione, sistema di
ricircolo delle acque

Codici di trattamento R3-R4-R5-R12-D9-D13-D14

< M8 — Impianto Multiplo di selezione e vagliatura
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Ubicazione attuale

Edificio 7

Descrizione lavorazioni

Linea impiantistica che pud essere utilizzata in modo flessibile in funzione
della qualita del materiale in ingresso (rifiuti tal quali oppure intermedi di
lavorazione); il materiale viene alimentato all'impianto tramite tramoggia, i
metalli ferrosi vengono estratti con deferrizzatore. Il restante materiale
passa nell'impianto di separazione che opera una divisione tra i metalli non
ferrosi ed i residui inerti.

I metalli non ferrosi vengono scaricati mentre i residui inerti/sterili passano
su una sezione di cernita manuale (volta al recupero di eventuali materiali
valorizzabili) prima di venire raccolti in box dedicati al materiale di scarto.

| materiali in uscita possono essere alimentati piu volte all'ingresso
dellimpianto o essere avviati ad altre sezioni impiantistiche per
ottimizzare/affinare le operazioni di recupero.

Principali attrezzature

presenti

Tramogge di carico/dosaggio del materiale, nastri trasportatori, vagli,
deferizzatori, trasportatori vibranti, cilindri di pulizia/burattatura, separatori
ad induzione magnetica, selettori ottici ad infrarossi, separatori aeraulici,
cernita manuale

Codici di trattamento

R3-R4-R5-R12-D13-D14

<+ M9 — Gruppo di Frantumazione
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Ubicazione Piazzale
Descrizione lavorazioni 1. linea impiantistica che opera un ricondizionamento volumetrico del

materiale in ingresso (rifiuti tal quali oppure intermedi di lavorazione); il
materiale viene alimentato all'impianto tramite tramoggia, e viene
convogliato ad un gruppo di frantumazione.

Grazie all'utilizzo dell'aria in ricircolo & possibile effettuare anche all'interno
della stessa sezione una pulizia delle frazioni leggere per galleggiamento e
separazioni delle varie frazioni mediante I'ausilio di cicloni.

I materiali in uscita vengono scaricati in box posizionati al termine
dellimpianto. | materiali in uscita possono essere alimentati piu volte
allingresso dell'impianto o essere avviati ad altre sezioni impiantistiche per
ottimizzare/affinare le operazioni di recupero. Sezione impiantistica
integrata con raffinatori a turbina per la separazione meccanica di metalli
non ferrosi.

Principali attrezzature
presenti

Tramogge di carico/dosaggio del materiale, controllo/cernita manuale,
nastri trasportatori, vibrovagli, vaglio, deferizzatori, trasportatori vibranti,
separatori ad induzione magnetica, mulini di frantumazione, turbine ad
asse orizzontale, selettori densimetrici, separatori aeraulici

Codici di trattamento

R3-R4-R5-R12-D13-D14
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« M10 — Impianto di vagliatura con selezione elettromagnetica
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Ubicazione Edificio 1
Descrizione linea impiantistica che pud essere utilizzata in modo flessibile in funzione della qualita
lavorazioni del materiale in ingresso (rifiuti tal quali oppure intermedi di lavorazione); il materiale
viene alimentato all'impianto tramite tramoggia, i metalli ferrosi vengono estratti con
deferrizzatore e convogliati tramite nastro in appositi contenitori.
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2. Il restante materiale viene alimentato a vagli vibranti che operano una
divisione dello stesso secondo frazioni di diversa granulometria e/o peso specifico.
Le diverse tipologie di materiali in uscita vengono convogliati in contenitori o box di
adeguate dimensioni.

| materiali in uscita possono essere alimentati piu volte allingresso dell'impianto o
essere avviati ad altre sezioni impiantistiche per ottimizzare/affinare le operazioni di

recupero
Principali Tramogge di carico/dosaggio del materiale, nastri trasportatori, trasportatori
attrezzature vibranti, vibrovagli, separatori ad induzione magnetica, separatori densimetrici
presenti
Codici di R3-R4-R5-R12-D13-D14
trattamento

< M12 a-b — Cernita manuale/automatizzata

Canooa

Stoccaggio rfiut Scartco rifiut
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Ubicazione

M12 a Edificio 3 — M12 b Edificio 5

Descrizione lavorazioni

linea impiantistica che puo essere utilizzata in modo flessibile in funzione
della qualita del materiale in ingresso (rifiuti tal quali oppure intermedi di
lavorazione); in particolare si pud lavorare separando differenti tipologie di
metalli, eliminando plastiche e scarti dalla partita in ingresso o viceversa
recuperando frazioni valorizzabili dal materiale di scarto proveniente da altre
sezioni impiantistiche.

Il materiale viene alimentato all'impianto tramite tramoggia, caricato su
nastro trasportatore che attraversa la cabina di cernita dove gli operatori
effettuano una selezione manuale. Le varie tipologie di materiale selezionate
vengono scaricate in aree di stoccaggio posizionati sotto la cabina di cernita.
| materiali in uscita possono essere alimentati piu volte all'ingresso
dell'impianto o essere avviati ad altre sezioni impiantistiche per
ottimizzare/affinare le operazioni di recupero.

La linea impiantistica M12a risulta parzialmente automatizzata con un
sistema di pre-vagliatura, una cernitrice a raggi X ed un presidio emissivo
(E14).

Principali attrezzature
presenti

Tramogge di carico/dosaggio del materiale, nastri trasportatori, trasportatori
vibranti, deferizzatori, vaglio con cilindro di pulizia/burattatura, selettori a
raggi X

Codici di trattamento

R3-R4-R5-R12-D13-D14

0

» M13 — Mulino di Frantumazione e successiva selezione e valorizzazione delle frazioni

decadenti
BrTa e g f b N
dAu aarermry
i B s
e [LREE R
\ J
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Ubicazione Edificio 10
Descrizione 3. Linea impiantistica che opera un ricondizionamento volumetrico del
lavorazioni materiale in ingresso (rifiuti tal quali oppure intermedi di lavorazione a matrice
metallica, pacchi autoveicoli, carcasse veicoli bonificati, etc.); il materiale viene
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alimentato all'impianto tramite tramoggia, e viene convogliato ad un gruppo di
frantumazione, in alcuni casi, previo passaggio in pre-macinatore o sistema
equivalente.

Grazie all’utilizzo dell’aria in ricircolo & possibile effettuare anche all’interno della
stessa sezione una pulizia delle frazioni leggere per galleggiamento e separazioni
delle varie frazioni mediante I'ausilio di cicloni.

L’impianto € inoltre integrato, a valle della frantumazione, con attrezzature ausiliarie
per la selezione magnetica dei metalli e per la brichettatura e raffinazione
qualitativa/dimensionale di plastica e gomma.

| materiali in uscita possono essere alimentati piu volte all'ingresso dell’impianto o
essere avviati ad altre sezioni impiantistiche per ottimizzare/affinare le operazioni di
recupero.

Principali Pre-macinatore, nastro di carico/dosaggio del materiale, rulli di compressione,

attrezzature mulino di frantumazione, nastri trasportatori, vibrovagli, vaglio, deferizzatori,

presenti trasportatori vibranti, separatori ad induzione magnetica, selettori ottici ad infrarossi,
selettori densimetrici, separatori aeraulici, vagli a dischi, sezione di riduzione
volumetrica, densificatore/estrusore, brichettatrice, turbine ad asse orizzontale

Codici di R3-R4-R5-R12-D13-D14

trattamento

Nel caso di gestione veicoli fuori uso il processo nella linea produttiva M13 &€ schematizzabile come
nel seguente schema di flusso.
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< M15 — Vaglio mobile

via Montecanale n. 3 — Polpenazze del Garda (BS)

,-'/_ Linea produttiva M15 = Frocesso di vaglishira —\\

04 am
plcass)
"-._ e

Soanco WFS o »
L & o A reupen
i e | sraltmesnio
intam o e

s b LU RN L O

.
/l

Seaice MPE

Ubicazione

Vaglio posizionabile all’interno dell'installazione in aree presidiate

Descrizione lavorazioni

4. Per particolari partite di rifiuti come per esempio le ceneri da
termovalorizzatori, metalli, materiali plastici e terre che contengono
pezzature molto diverse, si rende necessario effettuare una preselezione
prima del trattamento di recupero vero e proprio. Il vaglio mobile verra fatto
lavorare occasionalmente in aree adeguate all’interno dell'insediamento
produttivo; il vaglio verra utilizzato, ad esempio, per la preselezione delle
ceneri da termo utilizzatore, terre o materiali destinati al lavaggio o altre
tipologie di rifiuti stoccati nelle zone limitrofe. A prescindere dalla posizione
di utilizzo del vaglio mobile, comunque, durante I'utilizzo dello stesso con
materiali polverulenti, sara sempre prevista una adeguata nebulizzazione
dell’area di lavorazione.

L’'impianto & composto dalla tramoggia di carico, dal vaglio intercambiabile,
con maglie di diversa grandezza, montato su un rimorchio per gli
spostamenti all’interno dellinsediamento e con eventuale magnete di
deferrizzazione.

Principali attrezzature
presenti

Tramoggia di carico, nastro trasportatore, deferizzatori, vaglio cilindrico

Codici di trattamento

R3-R4-R5-R12-D13-D14
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< M18 — Impianto per la produzione di conglomerati cementizi/misti

cementati/aggreqati sciolti — Impianto di stabilizzazione/solidificazione

Linea produttiva M18 - Procasso di miscelazione inertifbetonaggio
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Ubicazione

Edificio 1

Descrizione lavorazioni

Il processo di betonaggio prevede la produzione di conglomerati cementizi,
misti cementati, aggregati sciolti non legati idraulicamente e/o rifiuti
stabilizzati/solidificati o parzialmente stabilizzati/solidificati. Il sistema & dotato
di silos cemento/calce (leganti idraulici), sistema di carico in tramogge degli
inerti lavorati ed inerti naturali, coclea di trasporto leganti e miscelazione con
inerti, sistema di dosaggio dei leganti e dell’acqua. Per mezzo di tale linea é
possibile effettuare il riutilizzo diretto di materiali derivanti da proprie
lavorazioni e/o da terzi e se necessario completate con materiale inerte
naturale. Nel caso di produzione di conglomerati e misti cementati, i
componenti secchi vengono caricati nelle tramogge di carico in funzione della
loro granulometria, sono dunque opportunamente dosati e miscelati tra di loro
prima della miscelazione nel miscelatore con il cemento e/o calce ed acqua
in percentuali variabili a seconda del tipo di prodotto che si vuole generare e
del tipo di utilizzo a cui sara destinato.

I misto cementato o conglomerato cementizio o I'aggregato sciolto (nel caso
di assenza di additivazione di cemento/calce e acqua) viene quindi scaricato,
con apposito nastro brandeggiante o coclea di scarico, a terra o direttamente
sullautomezzo.

| silos di stoccaggio del cemento e/o della calce sono presidiati, durante
I'operazione di caricamento pneumatico, da specifico filtro a cartucce a cui
adducono gli sfiati di ciascuno di essi.

Principali attrezzature
presenti

Tramogge dosatrici, nastri trasportatori, miscelatore/reattore, sili di
stoccaggio del cemento con coclea dosatrice, serbatoio dell’acqua

Codici di trattamento

R12-R5-D9
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Ubicazione Edificio 1

Descrizione lavorazioni La linea di trattamento prevede la realizzazione di due cumuli, dette biopile, che
lavorano alternativamente o contemporaneamente: mentre una & in formazione
I'altra & in lavorazione.

Le biopile sono formate una accanto all’altra per una estensione indicativamente
di 20 m di lunghezza, 14 di larghezza e 5 di altezza per un quantitativo max
totale di 1500 mc, circa, di materiale in lavorazione su entrambe le biopile. In
alternativa potra essere realizzata anche una sola biopila di volume complessivo
comunque non superiore a 1500 mc. | tempi di degradazione si avvicinano al
massimo ai 4 mesi per ogni biopila.

[l processo biologico viene sostenuto da un adeguata aerazione ed un efficace
grado di umidita e per questo motivo, la biopila & strutturata con una base
drenante e alterando strati di ghiaia (eventualmente quella recuperata
nellimpianto di lavaggio) e di terreno con adeguati spessori che consentano
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idonei drenaggi degli additivi e areazione dellintero cumulo. Sulla copertura
delle biopile sono posti teli impermeabili.

A sevizio delle biopile vi sono le componenti impiantistiche costituite
dall'impianto di ventilazione, dal bioreattore con gli additivi e i ceppi batterici
pronti alluso, e un serbatoio per lo stoccaggio di fertilizzanti necessari come
substrato per la proliferazione dei batteri.

Eventuali percolamenti vengono captati e ricircolati in testa alla sezione di
trattamento mentre I'esubero o il residuale di fine processo raccolte dalla linea
esistente di convogliamento delle acque di processo all'interno dell’edificio 1,
mentre eventuali emissioni aeriformi vengono captate dal sistema di aspirazione
collegato all’emissione E8.

Per il controllo del funzionamento vengono eseguiti dei monitoraggi anche dal
punto di vista chimico e a fine processo viene eseguita un’analisi per verificare
ed attestare I'avvenuto completo trattamento del cumulo.

In caso di un risultato positivo delle analisi il cumulo viene trasferito in box di
stoccaggio o caricato direttamente dalla zona ove & avvenuto il trattamento.

Principali attrezzature
presenti

Skid di ventilazione, skid per il dosaggio dei nutrienti, tubazioni e raccordi per
I'alimentazione delle biopile, sistema di aspirazione con adsorbimento a
carboni attivi

Codici di trattamento

R12-R5-D13-D8

K/

+ Impianto di depurazione delle acque

Per la descrizione dell'impianto si rimanda al punto C.2.1.

B.3 EoW e Prodotti, generati dalle lavorazioni

| materiali principalmente generati dalle lavorazioni svolte in piattaforma sono riassumibili nella

seguente tabella:

Norme tecniche di settore per prodotti che Linee produttive
Tipologia di Materiale Classificazione hanno cessato la qualifica di rifiuti potenzialmente
coinvolte
Metalli ferrosi Prodotto che ha
“monomateriale” cessato la qualifica
(es. ferro, acciaio, etc) di rifiuto M2, M3, M4, M5,
Prodotto che ha Regolamento 333/2011/UE M7, M8, M9,
Metalli non ferrosi cessato la qualifica Regolamento 715/2013/UE M10,M12, M13,
“monomateriale” di rifiuto CECA, AISI, CAEF, UNI, EURO, M15, M16, M17,
(es. alluminio, zinco, etc.)
Prodotto che ha Conformita all istich
Prodotto a base di marna | cessato la qualifica on o(;mlta alle ca;atterllstlc le f0B.1.3 | M3. M4, M5 M7,
di rifiuto precedentemente descritte al paragrafo B.1.
Prodotto che ha
. cessato la qualifica | Conformita alle caratteristiche
Prodotto a base di calcare | i rifiuto precedentemente descritte al paragrafo B.1.3 | o> M4 M5, M7,
Prodotto che ha M2, M3, M4, M5,
. ) ifi onformita alle caratteristiche , M8, M9,
Prodotti a base di ferro cessato fa qualifica | Conformits all tteristich M7, M8, M9
dirifiuto precedentemente descritte al paragrafo B.1.3 | M10, M13, M16,
M17
Prodotto che ha
. o cessato la qualifica | Conformita alle caratteristiche
Prodotti a base diargilla | g rifiuto precedentemente descritte al paragrafo B.1.3 | Mo M4, M3, M7,
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Tipologia di Materiale

Classificazione

Norme tecniche di settore per prodotti che
hanno cessato la qualifica di rifiuti

Linee produttive
potenzialmente
coinvolte

Aggregati Sciolti, Misti
Cementati, Conglomerati
Cementizi

Prodotto che ha
cessato la qualifica
di rifiuto

Norme tecniche di settore (settore delle
costruzioni ed opere di ingegneria civile e
costruzione delle strade)

> UNI EN 13285/2010: Miscele non
legate — Specifiche;

> UNI EN 13242/2008: Aggregati per
materiali non legati e legati con leganti
idraulici per I'impiego in opere di ingegneria
civile e nella costruzione di strade;

> Allegato C della Circolare del
Ministero dell'ambiente e della tutela del
territorio 15 luglio 2005, n. UL/2005/5205

> UNI EN 13139/2003: proprieta degli
aggregati e dei filler ottenuti dalla
lavorazione di materiali naturali, artificiali o
riciclati miscelati per essere utilizzati nelle
malte per edilizia, e lavori di ingegneria.

> UNI EN 13043/2006: Aggregati per
miscele bituminose e trattamenti
superficiali per strade, aeroporti e altre
aree soggette a traffico;

> UNI EN 12620/2008: Aggregati per
calcestruzzo.

> UNI EN 206/2014, Calcestruzzo -
Specificazione, prestazione, produzione e
conformita

> CNR BU 07/11/1972 n. 29 “Norme
sui misti cementati”

> UNI EN ISO 14688-1: 2013: Indagini
e prove geotecniche - Identificazione e
classificazione dei terreni

E successive modifiche o sostituzioni.

M3, M4, M5, M7,
M9, M10, M15,
M18, M20

Plastiche

Prodotto che ha
cessato la qualifica
di rifiuto

UNIPLAST - UNI 10667 e UNIPLAST-UNI
602 e comunque rispondenti alle normative di
riferimento per il loro specifico riutilizzo.

M2, M3, M5, M7,
M8, M16, M17,

Combustibile solido
secondario

Prodotto che ha
cessato la qualifica
di rifiuto

Rispondenza ai criteri di cui all’art. 184-ter
del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.
Decreto Ministeriale n® 22 del 14/02/2013

M2, M3, M5, M7,
M8, M9, M13,
M16, M17,

Per i materiali/prodotti sopra elencati dovra essere disponibile, se necessaria e qualora applicabile,
la registrazione al REACH ovvero il dossier di valutazione degli adempimenti REACH e CLP.
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Di seguito si riporta lo schema a blocchi riassuntivo delle differenti tipologie di trattamento dei rifiuti
effettuate nello stabilimento RMB.
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N.B. Se il materiale in uscita da una delle sezioni impiantistiche indicate & destinato ad ulteriori trattamenti in
altre sezioni impiantistiche interne, esso costituisce intermedio di lavorazione senza necessita di attribuzione
del codice EER (qualora destinato a stoccaggio deve perd essere conteggiato nelle volumetrie di stoccaggio
autorizzate).

B.5 Materie Prime

Le materie prime in ingresso alla Ditta RMB sono costituite fondamentalmente dai rifiuti descritti nel
successivo paragrafo “B.7 Rifiuti in ingresso”.

Nella seguente tabella sono riportate le informazioni relative agli additivi impiegati nei trattamenti
svolti presso la RMB; detto elenco ha chiaramente valore indicativo, i reagenti utilizzati potranno
ovviamente variare all’emergere di nuovi prodotti commerciali o di nuove necessita di trattamento:

d’o:"lciine Catﬁ:;;:i:?zg::n:a al Quantita annua Stato Modalita di Caratteristica del
* i 0 (*F* 5
attivita ausiliari (**) ton (*) fisico stoccaggio (***) deposito
Solido o Deposito al coperto
1,2e3 Flocculante 3 liquido Sacchi, fusti o altro su superficie
q pavimentata
. L Deposito al coperto
Ferro cloruro soluzione al - Serbatoio in -
1,2e3 40% 20 Liquido polietilene o altro su guperﬂme
pavimentata
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o o:lcii ne Caterg:tr:igmgieen:a d Quantita annua Stato Modalita di Caratteristica del
s 1 pr - ton (*) fisico stoccaggio (***) deposito
attivita ausiliari (**)

Idrossido di Sodio
1,2e3 (Soda caustica) 15 Liquido
soluzione al 30%

Deposito al coperto
su superficie
pavimentata

Serbatoio in
polietilene o altro

Perossido di Idrogeno
1,2e3 (acqua ossigenata) 15 Liquido
soluzione al 35%

Deposito al coperto
su superficie
pavimentata

Serbatoio in
polietilene o altro

Deposito al coperto

12e3 Ferrosilicio FeSi al 15% Fusti, big bags o

(Fein atomizzato Mc 55) 330 Solido altro su syperﬁue
pavimentata
12e3 Oli vergini (olio motore, 6 Liquido Fusti di diverso Deposggcairl]godr?erto in
’ olio idraulico, etc) q volume .

contenimento

o Deposito al coperto
1,2e3 Ipoclorito di sodio 5 Liquido $efbat°'° in su superficie

polietilene o altro :

pavimentata

Serbatoio in Deposito al coperto
1,2e3 Acido Solforico 60% 5 Liquido su superficie

polietilene o altro .
pavimentata

Deposito al coperto
1,2e3 Tensioattivi vari 2 Liquido Cisternette o altro su superficie
pavimentata
Deposito al coperto
12e3 Ceppi batterici 1 Solido Sacchi o altro su superficie
pavimentata
Deposito al coperto
1,2e3 Fosfato biammonico 0,25 Liquido Cisternette o altro su superficie
pavimentata
Deposito al coperto
1,2e3 Soluzioni zuccherine 1 Liquido Cisternette o altro su superficie
pavimentata
Deposito su
12e3 Cemento 6000 Solido Silos superficie
pavimentata
Deposito su
1,2e3 Calce 100 Solido Silos superficie
pavimentata
Deposito al coperto
1,2e3 AdBlue 5 Liquido Cisternette o altro su superficie
pavimentata
Deposito al coperto
1,2e3 Hidrofoam 300 Liquido Cisternette o altro su superficie
pavimentata
(*) quantitativo fornito a carattere indicativo: la quantita effettiva di reagenti/additivi/materie prime consumata e legata alle
attivita di processo ed alla quantita delle precipitazioni occorse, nonché alle caratteristiche chimiche delle acque in ingresso
agli impianti di depurazione.
(**) i reagenti indicati sono quelli attualmente in uso all'interno della piattaforma:, detti reagenti potranno in futuro essere
sostituiti allemergere di nuovi prodotti commerciali o di nuove necessita di trattamento.
(***) le modalita di stoccaggio sono variabili in funzione della tipologia di confezionamento prevista dal fornitore.

Gli oli minerali vergini, nonché i fluidi idraulici, vengono conservati in fusti di diverso volume a
seconda della tipologia di olio, posti su un’idonea vasca di contenimento.
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B.6 Risorse idriche ed energetiche
B.6.1 Consumi idrici

Il consumo idrico medio annuale dell’azienda, risulta pari a circa 50.000 m®. L'acqua utilizzata &
prelevata dall’acquedotto comunale.

L’acqua e utilizzata dai sistemi di nebulizzazione/bagnatura a presidio delle varie linee produttive,
dall'impianto di lavaggio ruote, nonché dai diversi processi ad umido.

| consumi idrici di tutta la piattaforma RMB sono sintetizzati nella tabella seguente:

Prelievo annuo
Fonte Acque industriali - ] (1
Processo (m?) Raffreddamento (m?3) el Rt (i),
Pozzo - - -
Acquedotto 30.000 - 20.000
Meteorica - - -

Approvvigionamenti idrici

Al fine di ridurre il prelievo idrico, in linea con le BAT di settore, la ditta:

o utilizza all'interno del processo acque diricircolo e acque meteoriche opportunamente raccolte
e stoccate allo scopo (come riportato al quadro C.2);

e sono stati adottati sistemi di umidificazione piu evoluti e tecnologicamente piu avanzati che
consentono un grado di nebulizzazione molto piu spinta che permette di migliorare
significativamente I'efficacia/efficienza di questi dispositivi, quali ad esempio nebulizzatori aria-
acqua.

B.6.2 Produzione di energia

La ditta, per ragioni di sicurezza, ha previsto l'installazione di due gruppi elettrogeni di emergenza
alimentati a gasolio :

e uno da 30 KW, a servizio degli uffici (edificio 8);
e uno da 200 KW a servizio dell'impianto di frantumazione (impianto M13).
e di un gruppo di produzione con pannelli fotovoltaici, sulla copertura.

B.6.3 Consumi energetici

L’energia elettrica & utilizzata per svolgere le attivita di trattamento e recupero rifiuti, per la
depurazione delle acque reflue, per I'aspirazione e abbattimento delle emissioni, per le normali
attivita d’ufficio e per l'illuminazione della piattaforma, nonché per tutte le attivita ausiliarie che
richiedono I'utilizzo di EE. La tabella seguente riepiloga i consumi energetici nel corso degli ultimi
tre anni espressi in tep, suddivisi per fonte energetica:

Fonte energetica

Tipo di Utilizzo

Anno 2017

Anno 2018

Anno 2019

Energia elettrica

Produttivo e Civile

18.782.099 KWh

20.862.623 KWh

21.135.243 KWh

Gasolio Movimentazione Rifiuti 751.350 | 811.042 1| 810.370 litri
Gasolio Civile (riscaldamento) 29.593 | 31.6191 24.214 litri
GPL Sezione M13 87 mc 100 me 102 me

Consumo totale di energia

B.7 Infrastrutture e specifici presidi adottati

All'interno dell'insediamento vi sono delle strutture fisse e di servizio:
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- Bacini/strutture mobili (New Jersey) di contenimento rifiuti solidi sfusi;
- ldonee reti di raccolta delle acque civili, meteoriche e di processo;

- Vasche di accumulo acque di processo e meteoriche;

- Uffici;

- Officine e magazzini pezzi di ricambio/consumabili/reagenti, ecc.;

- Impianti distribuzione gasolio ad uso interno;

- Rimessaggio e manutenzione mezzi;

- Pese;

- Piazzali di servizio;

- Area di sosta mezzi pesanti.

Al fine di limitare al minimo I'impatto sul’ambiente circostante delle lavorazioni svolte all'interno della
unita produttiva, presso I'impianto sono state installate varie strutture di presidio riportate di seguito:

- Depuratore chimico-fisico delle acque di scarico a presidio delle acque provenienti dall'intera
piattaforma;

- Portale per la rilevazione della radioattivita sui carichi in ingresso ed uscita dalla piattaforma;

- Impianti di captazione ed abbattimento delle emissioni in atmosfera;

- Nebulizzatori di acqua sulle zone in cui vengono svolte lavorazioni critiche;

- Bagnatura materiali, piazzali, etc., laddove necessario, al fine di abbattere eventuali polveri
diffuse che si possono generare;

- Copertura di alcune aree di stoccaggio mediante strutture mobili (teli in plastica);

- Pavimentazione impermeabilizzata in cemento e telo HDPE a protezione di alcune aree dello
stabilimento;

- Presidi antincendio;

- Lavaruote dei mezzi pesanti in uscita dall'impianto.

B.8 Rifiuti in ingresso

Le materie “prime” utilizzate nei vari processi svolti nelle linee produttive presenti in piattaforma sono
costituite principalmente da rifiuti non pericolosi e pericolosi. La ditta R.M.B. S.p.A. & gia stata
autorizzata con AlA n. 5078 del 17/05/2007 a svolgere operazioni di recupero e di smaltimento su
tali rifiuti.

I controlli analitici sui rifiuti in ingresso vengono descritti in dettaglio nel “Protocollo di gestione rifiuti”
e comunque vengono condotti in conformita a quanto prescritto nel Quadro E.

B.8.1 Operazioni previste sui rifiuti in ingresso

Nella seguente Tabella si riassumono le operazioni effettuate all’interno dell'impianto R.M.B. distinti
per famiglia di EER. Si evidenzia che, con riferimento all’operazione di smaltimento D13 ed
alloperazione di recupero R12, nella seguente tabella dei EER viene precisato se I'operazione
autorizzata & limitata al solo pre-trattamento (P), alla sola miscelazione (M) o valida sia per pre-
trattamento che miscelazione (PM).
Si precisa inoltre che, in conformita a quanto previsto dall’art. 179 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i., e
dalla successiva nota esplicativa del MIiTE prot. n. 51657 del 14-05-2021, la gestione dei rifiuti
all'interno dell’installazione RMB avviene nel rispetto della seguente gerarchia:

a. Prevenzione;

b. Preparazione al riutilizzo;

c. Riciclaggio;

d. Recupero di altro tipo (per esempio recupero di energia);

e. Smaltimento.
In ragione di quanto sopra i rifiuti in ingresso allo stabilimento devono essere preferenzialmente
ritirati e gestiti con operazioni di trattamento previste dall’allegato C alla parte IV del D.Lgs. 152/06
(codici R); solamente qualora per ragioni documentate (ad esempio obblighi nellambito di un
progetto di bonifica approvato dagli Enti) o legate alla natura ed alle caratteristiche stesse dei rifiuti
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che non ne consentono il recupero (ad esempio per la presenza di inquinanti organici persistenti in
concentrazioni superiori a quelle individuate dall’allegato 1V del Regolamento 1021/2019/UE), gli
stessi potranno essere accettati in ingresso con operazioni di trattamento previste dall’allegato B
alla parte IV del D.Lgs. 152/06 (codici D).

E INCHIOSTRI PER STAMPA

EER | Descrizione OPERAZIONI
1 RIFIUTI DERIVANTI DA PROSPEZIONE, ESTRAZIONE DA MINIERA O CAVA,
NONCHE DAL TRATTAMENTO FISICO O CHIMICO DI MINERALI
01 01 | rifiuti prodotti dall'estrazione di minerali D8, D9, D13, D14, D15
01 03 | rifiuti prodotti da trattamenti chimici e fisici di minerali metalliferi R4, R5, R12, R13
01 04 | rifiuti prodotti da trattamenti chimici e fisici di minerali non metalliferi
01 05 |fanghi di perforazione ed altri rifiuti di perforazione
RIFIUTI PRODOTTI DA AGRICOLTURA, ORTICOLTURA, ACQUACOLTURA,
2 SELVICOLTURA, CACCIA E PESCA, TRATTAMENTO E PREPARAZIONE DI
ALIMENTI
02 01 | rifiuti prodotti da agricoltura, orticoltura, acquacoltura, selvicoltura, caccia e pesca
02 04 | rifiuti prodotti dalla raffinazione dello zucchero R3, R4, R5, R12, R13
02 05 | rifiuti dell'industria lattiero-casearia
02 06 | rifiuti dell'industria dolciaria e della panificazione
02 07 | rifiuti della produzione di bevande alcoliche ed analcoliche (tranne caffe, té e cacao)
3 RIFIUTI DELLA LAVORAZIONE DEL LEGNO E DELLA PRODUZIONE DI
PANNELLI, MOBILI, POLPA, CARTA E CARTONE D8, D9, D13, D14, D15
03 01 | rifiuti della lavorazione del legno e della produzione di pannelli e mobili R3, R12, R13
03 03 | rifiuti della produzione e della lavorazione di polpa, carta e cartone
4 RIFIUTI DELLA LAVORAZIONE DI PELLI E PELLICCE, NONCHE
DELL'INDUSTRIA TESSILE D13, D14, D15
04 01 | rifiuti della lavorazione di pelli e pellicce R3, R12, R13
04 02 | rifiuti dell'industria tessile
5 RIFIUTI DELLA RAFFINAZIONE DEL PETROLIO, PURIFICAZIONE DEL GAS
NATURALE E TRATTAMENTO PIROLITICO DEL CARBONE
05 01 | rifiuti della raffinazione del petrolio D8, ??1132’ ?;143’ D15
05 06 | rifiuti prodotti dal trattamento pirolitico del carbone ’
05 07 | rifiuti prodotti dalla purificazione e dal trasporto di gas naturale
6 RIFIUTI DEI PROCESSI CHIMICI INORGANICI
06 04 | rifiuti contenenti metalli, diversi da quelli di cui alla voce 06 03
06 05 | fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti
06 06 rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di prodotti chimici contenenti D9, D13, D14, D15
zolfo, dei processi chimici dello zolfo e dei processi di desolforazione R4, R5, R12, R13
06 09 rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di prodotti fosforosi e dei
processi chimici del fosforo
06 11 | rifiuti dalla produzione di pigmenti inorganici ed opacificanti
06 13 | rifiuti di processi chimici inorganici non specificati altrimenti
7 RIFIUTI DEI PROCESSI CHIMICI ORGANICI
e . . . ) - D13, D14, D15
rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso (PFFU) di plastiche, gomme R3. R12, R13
0702 | . ... ' e ) )
sintetiche e fibre artificiali
RIFIUTI DELLA PRODUZIONE, FORMULAZIONE, FORNITURA ED USO DI D13. D14. D15
8 RIVESTIMENTI (PITTURE, VERNICI E SMALTI VETRATI), ADESIVI, SIGILLANTI R,12 R,13
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EER | Descrizione OPERAZIONI
08 01 rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso e della rimozione di pitture e
vernici
08 02 rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di altri rivestimenti (inclusi
materiali ceramici)
rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso di adesivi e sigillanti (inclusi i
08 04 L - )
prodotti impermeabilizzanti)
10 RIFIUTI PRODOTTI DA PROCESSI TERMICI
10 01 | rifiuti prodotti da centrali termiche ed altri impianti termici (tranne 19)
10 02 | rifiuti dell'industria del ferro e dell'acciaio
10 03 | rifiuti della metallurgia termica dell'alluminio
10 04 | rifiuti della metallurgia termica del piombo
10 05 | rifiuti della metallurgia termica dello zinco
10 06 | rifiuti della metallurgia termica del rame
P - - . ) D9, D13, D14, D15
10 07 | rifiuti della metallurgia termica di argento, oro e platino R4, R5, R12, R13
10 08 | rifiuti della metallurgia termica di altri minerali non ferrosi
10 09 | rifiuti della fusione di materiali ferrosi
10 10 | rifiuti della fusione di materiali non ferrosi
10 11 | rifiuti della fabbricazione del vetro e di prodotti di vetro
10 12 rifiuti della fabbricazione di prodotti di ceramica, mattoni, mattonelle e materiali da
costruzione
10 13 | rifiuti della fabbricazione di cemento, calce e gesso e manufatti di tali materiali
RIFIUTI PRODOTTI DAL TRATTAMENTO CHIMICO SUPERFICIALE E DAL
11 RIVESTIMENTO DI METALLI ED ALTRI MATERIALI; IDROMETALLURGIA NON
FERROSA
rifiuti prodotti dal trattamento e ricopertura di metalli (ad esempio, processi galvanici,
1101 | zincatura, decapaggio, pulitura elettrolitica, fosfatazione, sgrassaggio con alcali, D9, D13, D14, D15
anodizzazione) R4, R5, R12, R13
11 02 | rifiuti prodotti dalla lavorazione idrometallurgica di metalli non ferrosi
11 03 | rifiuti solidi e fanghi prodotti da processi di rinvenimento
11 05 | rifiuti prodotti da processi di galvanizzazione a caldo
12 RIFIUTI PRODOTTI DALLA LAVORAZIONE E DAL TRATTAMENTO FISICO E
MECCANICO SUPERFICIALE DI METALLI E PLASTICA
P - . - . . - D9, D13, D14, D15
12 01 rifiuti prodottl _dalla lavorazione e dal trattamento fisico e meccanico superficiale di R3, R4, R5, R12, R13
metalli e plastiche
12 03 | rifiuti prodotti da processi di sgrassatura ad acqua e vapore (tranne 11)
15 RIFIUTI DI IMBALLAGGIO, ASSORBENTI, STRACCI, MATERIALI FILTRANTI E
INDUMENTI PROTETTIVI (NON SPECIFICATI ALTRIMENTI) D9. D13. D14. D15
1501 |imballaggi (compresi i rifiuti urbani di imballaggio oggetto di raccolta differenziata) R3, R4, R5, R12, R13
1502 | assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti protettivi
16 RIFIUTI NON SPECIFICATI ALTRIMENTI NELL'ELENCO
veicoli fuori uso appartenenti a diversi modi di trasporto (comprese le macchine
16 01 | mobili non stradali) e rifiuti prodotti dallo smantellamento di veicoli fuori uso e dalla D9, D13, D14, D15
manutenzione di veicoli (tranne 13, 14, 16 06 e 16 08) R3, R4, R5, R12, R13
16 02 | scarti provenienti da apparecchiature elettriche ed elettroniche
16 03 | prodotti fuori specifica e prodotti inutilizzati
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EER | Descrizione OPERAZIONI
16 05 | gas in contenitori a pressione e prodotti chimici di scarto
16 06 | batterie ed accumulatori
16 07 | rifiuti della pulizia di serbatoi per trasporto e stoccaggio e di fusti (tranne 05 e 13)
16 08 | catalizzatori esauriti
16 11 | scarti di rivestimenti e materiali refrattari
17 RIFIUTI DELLE OPERAZIONI DI COSTRUZIONE E DEMOLIZIONE (COMPRESO
IL TERRENO PROVENIENTE DA SITI CONTAMINATI)
17 01 | cemento, mattoni, mattonelle e ceramiche
17 02 |legno, vetro e plastica
17 04 | metalli (incluse le loro leghe) D8, D9, D13, D14, D15
17 05 terra (compreso il terreno proveniente da siti contaminati), rocce e fanghi di R3, R4, RS, R12, R13
dragaggio
17 06 | materiali isolanti e materiali da costruzione contenenti amianto
17 08 | materiali da costruzione a base di gesso
17 09 | altri rifiuti dell'attivita di costruzione e demolizione
RIFIUTI PRODOTTI DA IMPIANTI DI TRATTAMENTO DEI RIFIUTI, IMPIANTI DI
19 TRATTAMENTO DELLE ACQUE REFLUE FUORI SITO, NONCHE DALLA
POTABILIZZAZIONE DELL'ACQUA E DALLA SUA PREPARAZIONE PER USO
INDUSTRIALE
19 01 | rifiuti da incenerimento o pirolisi di rifiuti
19 02 rifiuti prodotti da specifici trattamenti chimico-fisici di rifiuti industriali (comprese
decromatazione, decianizzazione, neutralizzazione)
19 03 | rifiuti stabilizzati/solidificati (4)
19 04 | rifiuti vetrificati e rifiuti di vetrificazione D8, D9, D13, D14, D15
1908 rifiuti prodotti dagli impianti per il trattamento delle acque reflue, non specificati | R3, R4, R5, R12, R13
altrimenti
19 09 rifiuti prodotti dalla potabilizzazione dell'acqua o dalla sua preparazione per uso
industriale
19 10 | rifiuti prodotti da operazioni di frantumazione di rifiuti contenenti metallo
19 11 | rifiuti prodotti dalla rigenerazione dell'olio
19 12 rifiuti prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti (ad esempio selezione,
triturazione, compattazione, riduzione in pellet) non specificati altrimenti
19 13 | rifiuti prodotti dalle operazioni di bonifica di terreni e risanamento delle acque di falda
RIFIUTI URBANI (RIFIUTI DOMESTICI E ASSIMILABILI PRODOTTI DA ATTIVITA
20 COMMERCIALI E INDUSTRIALI NONCHE DALLE ISTITUZIONI) INCLUSI I
RIFIUTI DELLA RACCOLTA DIFFERENZIATA D8, D9, D13, D14, D15
20 01 | Frazioni oggetto di raccolta differenziata R3, R4, RS, R12, R13
20 02 | Rifiuti prodotti da giardini e parchi (inclusi i rifiuti provenienti dai cimiteri)
20 03 | Altri rifiuti urbani
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Di seguito si riporta I’elenco dei codici EER autorizzati aggiornato con le operazioni ammesse
per ogni tipologia di rifiuto:

OPERAZIONI AMMESSE

EER DESCRIZIONE
D8 [ D9 |D13|D14| D15 | R13 | R3 | R4 [ R5 | R12

01 01 01 Jrifiuti da estrazione di minerali metalliferi X |PM] X X X PM

01 01 02 Jrifiuti da estrazione di minerali non metalliferi X |PM] X X X PM

01 03 05* |altri sterili contenenti sostanze pericolose X | X |PM| X X X PM

0103 06 (s)tsenh diversi da quelli di cui alle voci 01 03 04 € 01 03 x | x Ipml x X X PM

0103 07* altri rifiuti c.:ont.en'e'nti s.o.stl.pt'eric.olose' prodot.ti dg x |pml x X X PM
trattamenti chimici e fisici di minerali metalliferi

010308 ggl\g;rl e residui affini diversi da quelli di cui alla voce 01 x [Pml x X X PM

0104 07* rifi.lJti.c.ontt'arje'nti. so§t. Pgricolose, prpdqtti da trattamenti x [pml x X X PM
chimici e fisici di minerali non metalliferi

0104 08 scarti di ghiaia e pietrisco, diversi da quelli di cui alla x | x lpml x X X x | pMm
voce 01 04 07

01 04 09 |scarti di sabbia e argilla X | X |PM| X X X X | PM

0104 10 polveri e residui affini, diversi da quelli di cui alla voce Ml x X X PM
01 04 07
rifiuti della lavorazione di potassa e salgemma, diversi

010411 da quelli di cui alla voce 01 04 07 PM| X X X PM
sterili ed altri residui di lavaggio e della pulitura di

01 04 12 |minerali diversi da quelli di cui alle voci 010407 e X [PM| X X X PM
010411

0104 13 r|f|ut|. p!'odqttl dalla lavorazione della pietra, diversi da x [pml x X X PM
quelli di cui alla voce 01 04 07

01 05 05*_[fanghi e rifiuti di perforazione contenenti oli X [ X|PM] X | X X PM

01 05 06* fanghi di . perforazione .ed altri rifiuti di perforazione x | x Ipml x X X PM
contenenti sostanze pericolose
fanghi e rifiuti di perforazione contenenti cloruri, diversi

010508 da quelli delle voci 01 05 05 e 01 05 06 X |PM| X X X PM

02 01 04 Jrifiuti plastici (ad esclusione degli imballaggi) X X PM

02 01 10 Jrifiuti metallici X X PM

02 04 01 terriccio resmjuo delle operazioni di pulizia e di lavaggio X PM
delle barbabietole

03 01 01 |scarti di corteccia e sughero X X

03 01 04* seggtura, tru.C|oI|, ['e3|dU| di Fagllo, legno, .pannelll di p| x X X
truciolare e piallacci contenenti sostanze pericolose
segatura, trucioli, residui di taglio, legno, pannelli di

03 01 05 |truciolare e piallacci diversi da quelli di cui alla voce 03 X X P
01 04

03 03 07 scarti dellg 'se'pa.razione meccanica nella produzione di Ml x X X X PM
polpa da rifiuti di carta e cartone

0303 08 scarti d.ell.a sglezmne di carta e cartone destinati ad Ml x X X X X PM
essere riciclati

03 03 09 |[fanghi di scarto contenenti carbonato di calcio X |PM] X X X PM
scarti di fibre e fanghi contenenti fibre, riempitivi e

03 0310 |prodotti di rivestimento generati dai processi di PM|[ X X X PM
separazione meccanica

0303 11 fanghl prodotti dal trattamento in loco diversi da quelli di X Ml x X X PM
cui alla voce 030310

04 01 06 fang.hl, prodqttl in partlcollare dal trattamento in loco Pl x X X )
degli effluenti, contenenti cromo

04 01 07 fang.hl, prodo_ttl in particolare _daI trattamento in loco Pl x X X P
degli effluenti, non contenenti cromo

04 02 09 rifiuti da m_ateriali compositi (fibre impregnate, Ml x X X X PM
elastomeri, plastomeri)

04 02 19* fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti p| x X X =

contenenti sost.pericolose
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OPERAZIONI AMMESSE

EER DESCRIZIONE
D8 [ D9 |D13|D14| D15 | R13 | R3 | R4 | R5 | R12
05 01 02* [fanghi da processi di dissalazione PM| X X X PM
05 01 09* fanghi prqdottl dal tratt'amento in loco degli effluenti, p | x X X p
contenenti sostanze pericolose
fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti,
050110 | yiversi da quelli di cui alla voce 05 01 09 X Pl X X | X P
05 01 11* [rifiuti prodotti dalla purificazione di carburanti tramite basi P X P
05 01 14 Jrifiuti prodotti dalle torri di raffreddamento Pl X X X P
05 01 15* f[filtri di argilla esauriti P [ X X X P
05 01 16 Jrifiuti contenenti zolfo prodotti dalla desolforazione Pl X X X P
05 06 04 Jrifiuti prodotti da torri di raffreddamento Pl X X X P
05 07 01* Jrifiuti contenenti mercurio Pl X X X P
06 03 13* |sali e loro soluzioni, contenenti metalli pesanti PM| X X X PM
sali e loro soluzioni, diversi da quelli di cui alle voci 06
06 03 14 0311 € 06 03 13 PM| X X X PM
06 03 15* |ossidi metallici contenenti metalli pesanti X [PM| X X X X X | PM
06 03 16 |ossidi metallici diversi da quelli di cui alla voce 060315 X |PM] X X X X | X | PM
06 04 04* Jrifiuti contenenti mercurio Pl X X X P
06 04 05* Jrifiuti contenenti altri metalli pesanti PM| X X X PM
06 05 02* fanghi pro_dottl dal trattamento in loco degli effluenti, pml x X X PM
contenenti sostanze pericolose
06 09 02 |[scorie fosforose PM| X X X PM
06 09 03* rifiuti prpdo_ttl da reazioni a bgse di calcio contenenti o Ml x X X PM
contaminati da sostanze pericolose
06 09 04 rlflutl'prodottl da reazioni a base di calcio, diversi da quelli x |pml x X X PM
di cui alla voce 06 09 03
06 11 01 rifiuti prodotp _da reazione a base di calcio nella x [Pml x X X PM
produzione di diossido di titanio
06 13 02* [carbone attivato esaurito (tranne 06 07 02) P [ X X X P
07 02 07* [fondi e residui di reazione, alogenati Pl X[ X X P
07 02 08* [altri fondi e residui di reazione P [ X X X P
07 02 09* [residui di filtrazione e assorbenti esauriti, alogenati Pl X X X P
07 02 10* [altri residui di filtrazione e assorbenti esauriti Pl X X X P
07 02 11* fanghi prc_)dottl dal tratt_amento in loco degli effluenti, Pl x X X =
contenenti sostanze pericolose
07 02 13 Jrifiuti plastici X X PM
07 02 14* [rifiuti prodotti da additivi, contenenti sostanze pericolose X X X P
rifiuti prodotti da additivi, diversi da quelli di cui alla voce
07 02 15 07 02 14 X X X P
07 02 99 rifiuti _non fspecmcah altrimenti  (limitatamente alle X X PM
guarnizioni di gomma non clorurata)
08 02 01 |polveri di scarto di rivestimenti X X X P
08 04 09* adesivi e sigillanti dll scarto, contenenti solventi organici X X
o0 altre sostanze pericolose
adesivi e sigillanti di scarto, diversi da quelli di cui alla
08 04 10 voce 08 04 09 Pl X X
ceneri pesanti, scorie e polveri di caldaia (tranne le
100101 1 veri di caldaia di cui alla voce 10 01 04) X[PMp X X X X PM
10 01 02 |ceneri leggere di carbone PM| X X X PM
10 01 03 |ceneri leggere di torba e di legno non trattato PM| X X X PM
10 01 04* |ceneri leggere di olio combustibile e polveri di caldaia PM| X X X PM
rifiuti solidi prodotti da reazioni a base di calcio nei
100105 processi di desolforazione dei fumi PM| X X X PM
10 01 13+ |ceneri leggere prodotte da idrocarburi emulsionati usati Ml x X X PM
come carburante
10 01 14+ [ceneri pesanti, scorie e polveri di caldaia prodotte dal x |eml x X X X PM

coincenerimento, contenenti sost. Pericolose
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ceneri pesanti, scorie e polveri di caldaia prodotte dal
10 01 15 |coincenerimento, diverse da quelli di cui alla voce 10 01 X |PM] X X X X PM
14
10 01 16* ceneri Ieggere prodotte dal coincenerimento, contenenti x| p | x X X X p
sost. Pericolose
100117 |cener Iegge;re prodotte dal coincenerimento, diverse da x| pl x X X X =
quelle di cui alla voce 10 01 16
10 01 18* rifiuti proc'iotti dalla depurazione dei fumi contenenti p | x X X p
sost. Pericolose
100119 r|f|ut|'pr.odo.tt| dalla depurazione dei fumi diversi da Pl x X X p
quelli di cui alla voce 10 01 18
. [fanghi prodotti dal trattamento in loco degli
100120 effluenti,contenenti sost. Pericolose PM| X X X PM
10 01 24 |sabbie dei reattori a letto fluidizzato X |PM] X X X PM
10 01 26 rifiuti  prodotti dal trattamento delle acque di x [pml x X X PM
raffreddamento
10 02 01 [rifiuti del trattamento delle scorie X |PM] X X X X PM
10 02 02 [scorie non trattate X [PM| X X X X PM
10 02 07* rifiuti SO|!dI provenlen_tl dal trattamento dei fumi Pl x X X )
contenenti sostanze pericolose
rifiuti prodotti dal trattamento dei fumi, diversi da quelli
100208 i cui alla voce 10 02 07 PIX X[ X P
10 02 10 |scaglie di laminazione X|P|] X X X X P
10 02 11* rifiuti  prodotti  dal t.rat_tamento delle acque di p| x X X =
raffreddamento, contenti ol
10 02 13* fanghi e residui_di filtrazione p_rodotti dal trattamento dei p| x X X P
fumi, contenenti sostanze pericolose
10 02 15 |Altri fanghi e residui di filtrazione X |PM| X X X PM
10 02 99 [rifiuti non specificati altrimenti (terre di scopatura vagoni) X |PM] X X X X | X | PM
10 03 02 |frammenti di anodi X|P| X X X X P
10 03 04* |scorie della produzione primaria X [PM| X X X PM
10 03 05 [rifiuti di allumina X |PM| X X X X PM
10 03 09* |scorie nere della produzione secondaria PM| X X X X PM
10 03 16 [schiumature diverse da quelle di cui alla voce 10 03 15 PM|[ X X X X PM
10 03 17* [rifiuti contenenti catrame della produzione degli anodi Pl X X X P
10 03 19* polyerl dei gas di combustione,contenenti sostanze p| x X X P
pericolose
10 03 20 polveri dei gas di combustione, diverse da quelle di cui Pl x X X P
alla voce 10 03 19
10 03 21* aItrg polveri e particolato contenenti sostanze Ml x X X PM
pericolose
altre polveri e particolato diverse da quelle di cui alla
10 03 22 voce 100321 PM| X X X PM
10 03 23* rifiuti soli_di prodotti dal trattamento dei fumi, contenenti Pl x X X P
sost. Pericolose
rifiuti solidi prodotti dal trattamento dei fumi,diversi da
100324 10 elli di cui alla voce 100323 PlLX| X | X P
10 03 25* fangh| e re3|du! di filtrazione prodottl dal trattamento dei Pl x X X P
fumi contenenti sostanze pericolose
10 03 29* rifiuti prodotti dgl trattamento' di scorie saline e scorie Ml x X X PM
nere, contenenti sostanze pericolose
10 04 01* |[scorie della produzione primaria e secondaria PM|[ X X X PM
10 04 03* [arsenato di calcio Pl X X X P
10 04 04* |polveri dei gas di combustione Pl X X X P
10 04 05* |altre polveri e particolato PM|[ X X X PM
10 04 06* |rifiuti solidi prodotti dal trattamento dei fumi Pl X X X P
10 05 01 |scorie della produzione primaria e secondaria X |PM] X X X PM
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10 05 03* |polveri dei gas di combustione Pl X X X P
10 05 04 |altre polveri e particolato X [PM| X X X PM
10 06 01 [scorie della produzione primaria e secondaria X [PM] X X X X PM
10 06 02 impurita e schiumature della produzione primaria e x |pm| x X X X PM
secondaria
10 06 03* |polveri dei gas di combustione Pl X X X P
10 06 04 |altre polveri e particolato PM| X X X PM
rifiuti  prodotti dal trattamento delle acque di
1006 10 raffreddamento, diversi da quelli di cui alla voce 10 06 09 X [PMf X X X PM
10 07 01 |scorie della produzione primaria e secondaria PM| X X X PM
10 07 02 impurita e schiumature della produzione primaria e Ml x X X PM
secondaria
10 07 03 [rifiuti solidi prodotti dal trattamento dei fumi Pl X X X P
10 07 04 [altre polveri e particolato PM| X X X PM
10 08 04 [polveri e particolato X [PM| X X X X PM
10 08 08* |scorie salate della produzione primaria e secondaria X |PM] X X X X PM
10 08 09 |[altre scorie X |PM] X X X X PM
10 08 11 Hrggtéqtgz e schiumature diverse da quelle di cui alla voce x |pml x X X X PM
10 08 12* r|f|ut! conte_nentl catrame derivante dalla produzione X X X
degli anodi
10 08 14 [frammenti di anodi X X X X X
10 08 15* polyeri dei gas di combustione contenenti sostanze p | x X X p
pericolose
10 08 16 polveri dei gas di combustione, diverse da quelle di cui p | x X X P
alla voce 10 08 15
10 08 17* fanghl e reS|du.| di filtrazione prodottl dal trattamento dei p| x X X P
fumi contenenti sostanze pericolose
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei
1008 18 fumi diversi da quelli di cui alla voce 100817 X|P|X X X P
10 09 03 |scorie di fusione X |PM] X X X X PM
10 09 05 forme e anime da fonderia non utilizzate contenenti x |pml x X X PM
sostanze pericolose
forme e anime da fonderia non utilizzate, diverse da
100906 | olle di cui alla voce 10 09 05 XPME X X X PM
10 09 07* forr_ne e anime da fonderia utilizzate contenenti sostanze x [pml x X X PM
pericolose
10 09 08 for.me e anime da fonderia utilizzate, diverse da quelle di x [pml x X X PM
cui alla voce 10 09 07
10 09 09* polyerl di gas di combustione contenenti sostanze p| x X X P
pericolose
10 09 10 polveri di gas di combustione diversi da quelli di cui alla = X =
voce 100909
10 09 11* [altri particolati contenenti sostanze pericolose X [PM| X X X X PM
10 09 12 |altri particolati diversi da quelli di cui alla voce 100911 X [PM| X X X X PM
10 09 13* |scarti di leganti contenenti sostanze pericolose X P
10 09 14 |[scarti di leganti diversi da quelli di cui alla voce 10 09 13 X|P| X X X P
10 09 15* sca_rti di prodotti rilevatori di crepe, contenenti sostanze X p
pericolose
10 10 03 |scorie di fusione X |PM] X X X X PM
10 10 05* forme e anime da fonderia non utilizzate contenenti x |eml x X X X PM
sostanze pericolose
forme e anime da fonderia non utilizzate, diverse da
101006 | \olle di cui alla voce 10 10 05 XPME X X X X PM
10 10 07* forme e anime da fonderia utilizzate contenenti sostanze| x |pm| x X X X PM

pericolose

75




;% Installazione IPPC: RMB S.p.A.

via Montecanale n. 3 — Polpenazze del Garda (BS)

PROVINCIA
DI BRESCIA

OPERAZIONI AMMESSE

EER DESCRIZIONE
D8 | D9 [D13|D14| D15 | R13 | R3 [ R4 | R5 | R12

10 10 08 for.me e anime da fonderia utilizzate, diverse da quelle di x [pml x X X X PM
cui alla voce 10 10 07

10 10 09* polyerl di gas di combustione contenenti sostanze Pl x X X p
pericolose

10 10 10 polveri di gas di combustione diversi da quelli di cui alla p| x X X P
voce 101009

10 10 11* [altri particolati contenenti sostanze pericolose PM| X X X PM

10 10 12 [altri particolati diversi da quelli di cui alla voce 101011 PM| X X X PM

10 10 13* |scarti di leganti contenenti sostanze pericolose Pl X X X P

10 11 03 |scarti di materiali in fibra a base di vetro X |PM] X X X X | PM

10 11 05 |polveri e particolato X |PM] X X X PM

10 11 09* scarti di mescole non sottoposte a trattamento termico x [pml x X X PM
conteneni sost.pericolose
scarti di mescole non sottoposte a trattamento termico,

101110 diverse da quelle di cui alla voce 10 11 09 X |PM] X X X PM

10 11 11* rifiuti di vgtro in forma ql particolato e polveri di vetro Ml x X X PM
contenenti metalli pesanti

10 11 12 Jrifiuti di vetro diversi da quelli di cui alla voce 10 11 11 X |PM| X X X X | PM

10 11 13* lucidature di 'vetro e fanghi di macinazione, contenenti x |pml x X X PM
sostanze pericolose

10 11 14 Iumdgtqre .dl vetro e fanghi di macinazione, diversi da x Ipml x X X PM
quelli di cui alla voce 10 11 13

10 11 15* rifiuti solidi prodottl dal trattamento dei fumi contenenti p | x X X p
sostanze pericolose

10 11 16 r|f|ut|_ sc.>I|d|. prodotti dal trattamento dei fumi diversi da Pl x X X =
quelli di cui alla voce 101115

10 11 17* fanghl e reSIFiUI di f||tr§2|one prodotti dal trattamento dei Pl x X X p
fumi contenti sost.pericolose
fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei

101118 fumi diversi da quelli di cui alla voce 101117 Pl X X X P

10 11 19* rifiuti SO|Id.I prodotti dal t_rattamento in loco degli effluenti Ml x X X PM
contenenti sostanze pericolose

10 11 20 rlfluu §oI|d| pI'OC?Ot.tI dgl trattamento in loco degli effluenti, x [pml x X X PM
diversi da quelli di cui alla voce 10 11 19

10 12 01 |[scarti di mescole non sottoposte a trattamento termico X [PM] X X X PM

10 12 03 |polveri e particolato X |PM] X X X PM

10 12 08 scarti (y ceramica, mattonl, mattonelle e materiali da x [Pml x X X x | Pm
costruzione (sottoposti a trattamento termico)

10 12 09* rifiuti solidi p_rodottl dal trattamento dei fumi contenenti x| pl x X X P
sostanze pericolose

10 12 11* rifiuti d'eIIe operazioni di smaltatura, contenenti metalli X X X p
pesanti

1012 12 rifiuti delle operazioni di smaltatura diversi da quelli di cui x| p | x X X
alla voce 10 12 11

10 12 13 |fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti X|P| X X X

10 13 01 |scarti di mescole non sottoposte a trattamento termico X |PM] X X X PM

10 13 04 Jrifiuti di calcinazione e di idratazione della calce X |PM] X X X PM

10 13 06 ;1)8I\1/§r|1<:33)partlcolato (eccetto quelli delle voci 10 13 12 e x |pml x X X x | pMm
rifiuti della produzione di materiali compositi a base di

1013 11 |cemento, diversi da quelli di cui alle voci 10 13 09 e 10 X |PM]| X X X PM
1310

10 13 12* rifiuti solidi p_rodotti dal trattamento dei fumi contenenti p| x X X P
sostanze pericolose

101313 rIfIUtI'SC.)|IdI. prodotti dal trattamento dei fumi diversi da p | x X X p
quelli di cui alla voce 101209

10 13 14 [rifiuti e fanghi di cemento X |PM] X X X PM

1101 09* fanghl e residui di filtrazione,contenenti sostanze pml x X X PM
pericolose
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11 01 13* [rifiuti di sgrassaggio contenti sostanze pericolose Pl X X X P
11 01 16* |resine a scambio ionico saturate o esaurite PM| X X X PM
11 01 98* [altri rifiuti contenenti sostanze pericolose X X X P
110203 rifiuti dglla produzione di anodi per processi elettrolitici X X X X X )
acquosi
11 02 05* rifiuti daII_a produzione_ idrometallurgica  del rame X X X X X P
contenenti sostanze pericolose
11 02 07* [altri rifiuti contenenti sostanze pericolose Pl X X X P
11 03 02* |altri rifiuti P [ X X X P
11 0501 |zinco solido X X X
11 0502 |ceneri di zinco PM| X X X PM
11 05 03* [rifiuti solidi prodotti dal trattamento dei fumi Pl X X X P
11 05 04* |fondente esausto PM|[ X X X PM
11 0599 Jrifiuti non specificati altrimenti (ceneri di zinco umide) PM[ X X X PM
12 01 01 |limatura e trucioli di materiali ferrosi X X PM
12 01 02 |polveri e particolato di materiali ferrosi X X | X | PM
12 01 03 |Jlimatura e trucioli di materiali non ferrosi X X PM
12 01 04 |polveri e particolato di materiali non ferrosi X X PM
12 01 05 |limatura e trucioli di materiali plastici X X PM
12 01 13 Jrifiuti di saldatura X |PM| X X X X PM
12 01 14* [fanghi di lavorazione contenenti sostanze pericolose X|PM]| X | X X PM
12 0115 Ba1nﬁ;2| di lavorazione, diversi da quelli di cui alla voce 12 x |eml x X X PM
12 01 16* ma’geriale abrasivo di scarto, contenente sostanze x [pml x X X X PM
pericolose
120117 materiale abrasivo di scarto, diverso da quello di cui alla x [Pml x X X x | x | PMm
voce 12 01 16
12 01 18* fanghi met.allici(fanghi di rettifica, affilatura e lappatura) x [pml x X X PM
contenti olio
12 01 20* corpi d'utensi'le e materiali di rettifica esauriti, contenenti x |eml x X X X PM
sostanze pericolose
12 01 21 corpild'_uter)sile e materiali di rettifica esauriti, diversi da x [pml x X X X PM
quelli di cui alla voce 12 01 20
12 03 02* rifiuti prodptti da' processi di sgrassatura a vapore xlpl x X X P
(contenenti metalli)
1501 01 [imballaggiin carta e cartone X X P
1501 02 |imballaggi in plastica X X PM
1501 03 |imballaggi in legno X X P
1501 04 [imballaggi metallici X X PM
15 01 05 |imballaggi in materiali compositi X X X PM
150106 |imballaggi di materiali misti X X X PM
1501 07 |imballaggi di vetro X X P
1501 09 |imballaggi in materia tessile X X P
1501 10* imballaggi gontengnti residui di sostanze pericolose o x [pml x X X X X PM
contaminati da tali sostanze
imballaggi metallici contenenti matrici solide porose
1501 11* |pericolose (ad esempio amianto), compresi i contenitori X |PM| X X X X PM
a pressione vuoti
assorbenti, materiali filtranti( inclusi filtri dell'olio non
1502 02* |specificati altrimenti), stracci e indumenti protettivi X|1P| X X X P
contaminati da sostanze pericolose
assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti
150203 1 tettivi, diversi da quelli di cui alla voce 15 02 02 PlIX| X | X | X P
16 01 03 |pneumatici fuori uso X X X PM
16 01 06 Veicoli fuqri uso, non contenenti liquidi né altre X X p
componenti pericolose
16 01 07* [filtri dell'olio X X PM
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16 01 12 pastiglie per freni diverse da quelli di cui alla voce Pl x X X =
160111
16 01 16 |[serbatoi per gas liquido X X PM
16 01 17 |metalli ferrosi X X PM
16 01 18 |metalli non ferrosi X X PM
16 01 19 |plastica X X PM
16 01 20 |vetro X X | PM
« |componenti pericolosi diversi da quelli di cui alle voci da
160121 160107 a 160111, 160113 e 160114 P X X X P
16 01 22 |componenti non specificate altrimenti PM|[ X X X X X PM
16 02 15* 3(5)21ponent| pericolosi rimossi da apparecchiature fuori p| x X X X =
componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi
160216 4. quelii di cui alla voce 16 02 15 PMI X X X X X PM
16 03 05* [rifiuti organici contenti sostanze pericolose X|P| X X X P
16 03 06 [rifiuti organici diversi da quelli alla voce 160305 X|P| X X X X P
16 05 07* sostgn;e chimiche inorganiche di scarto contenti o Ml x X X PM
costituite da sostanze pericolose
16 05 08* sostgn;e chimiche orgar)lche di scarto contenenti o p| x X X =
costituite da sostanze pericolose
sostanze chimiche di scarto diverse da quelli di cui alle
160509 1/ o6i 160506 e 160508 PILX X [ X P
16 06 01* |Batterie al piombo X P
16 06 04 |batterie alcaline ( tranne 160603) X P
16 06 05 [altre batterie ed accumulatori X P
16 07 09* [rifiuti contenti altre sostanze pericolose Pl X X X P
catalizzatori esauriti contenenti oro, argento, renio, rodio,
160801 | - lladio, iridio o platino (tranne 16 08 07) XPME X X X PM
16 08 02* catgllzzat.orl esaurltl.cc_)ntener)tl_metallhldl tran§|2|ong x |pml x X X X PM
pericolosi o composti di metalli di transizione pericolosi
catalizzatori esauriti contenenti metalli di transizione o
16 08 03 [composti di metalli di transizione, non specificati X [PM| X X X X PM
altrimenti
catalizzatori esauriti da cracking catalitico fluido (tranne
16 08 04 16 08 07) PM PM
16 08 07* |catalizzatori esauriti contaminati da sostanze pericolose PM PM
rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone
16 11 01* |provenienti dalle lavorazioni metallurgiche contenti X |PM| X X X PM
sostanze pericolose
rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone
16 11 02 |provenienti dalle lavorazioni metallurgiche diversi da X |PM| X X X PM
quelli di cui alla voce 161101
altri rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone
16 11 03* |provenienti dalle lavorazioni metallurgiche contenenti X |PM| X X X PM
sostanze pericolose
altri rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone
16 11 04 |provenienti dalle lavorazioni metallurgiche diversi da X |PM| X X X PM
quelli alla voce 161103
rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone
16 11 05* |provenienti dalle lavorazioni non metallurgiche X |PM] X X X PM
contenenti sostanze pericolose
rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone
16 11 06 [provenienti dalle lavorazioni non metallurgiche diversi da X |PM| X X X PM
quelli alla voce 161105
17 01 01 |cemento X PM
17 01 02 |mattoni X X | PM
17 01 03 |mattonelle e ceramiche X X | PM
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17 01 06* miscugli e scorie di cemento, mattoni, mattonelle e x [pml x X X PM
ceramiche contenenti sostanze pericolose
miscugli e scorie di cemento, mattoni, mattonelle diversi
170107 142 quelii di cui alla voce 170106 X X PM
1702 01 |legno X X P
17 02 02 |vetro X X | PM
17 02 03 |plastica X X PM
17 02 04* |vetro, plastica e legno contenenti sostanze pericolose X[ X| X X X P
17 04 01 |rame, bronzo, ottone X X PM
17 04 02 |alluminio X X PM
17 04 03 |piombo X PM
17 04 04 |zinco X X PM
17 04 05 |ferro e acciaio X X PM
17 04 06 |stagno X PM
17 04 07 |metalli misti X X PM
17 04 09* [rifiuti metallici contenenti sostanze pericolose PM X X PM
17 04 10* [cavi |mpr_egnat| di olio, di catrame di carbone o altre x| p X X P
sost. Pericolose
17 04 11 |cavi, diversi da quelli di cui alla voce 17 04 10 X X P
17 05 03* |terra e rocce contenenti sostanze pericolose X | X |PM| X X X X | PM
17 05 04 |terra e rocce, diverse da quelle di cui alla voce 17 0503] X | X |[PM| X X X X | PM
17 05 05* [fanghi di dragaggio contenente sostanze pericolose X | X |PM| X X X PM
17 05 06 1;a7n82|(<)15|dragagg|o, diversa da quella di cui alla voce x | x lpml x X X PM
17 05 07* pietrisco per massicciate ferroviarie, contenente x [pm| x X X PM
sostanze pericolose
17 05 08 plgtrlsco per massicciate ferroviarie, diverso da quello di X PM
cui alla voce 17 05 07
altri materiali isolanti contenenti o costituiti da sostanze
17 06 03* |pericolose, con esclusione dei rifiuti contenenti amianto X|P| X X X X P
(1)
materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 06
17 06 04 01617 0603 () P X X X X P
17 08 01* materiale da gostruzmne a base di gesso contaminato da x [Pml x X X PM
sostanze pericolose
materiali da costruzione a base di gesso diversi da
170802 5 el di cui alla voce 17 08 01 X PM
17 09 03* altri rifiuti dell'attivita cﬁ costruzione e demolizione x | x lpml x X X X x | pMm
contenente sostanze pericolose
rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione,
17 09 04 |diversi da quelli di cui alle voci 17 09 01, 1770902 e 17| X | X |PM| X X X X | X | PM
09 03
19 01 02 |materiali ferrosi estratti da ceneri pesanti X X PM
19 01 05* |residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi Pl X X X P
19 01 10* ]cc:uar:]ti)one attivo esaurito, impiegato per il trattamento dei Pl x X X p
19 01 11* |ceneri pesanti e scorie, contenenti sostanze pericolose X [PM| X X X PM
190112 ceneri pesanti e scorie, diverse da quelle di cui alla x |pml x X X PM
voce 19 01 11
19 01 13* |ceneri leggere, contenenti sostanze pericolose X|P| X X X P
1901 14 c1::e3ner| leggere, diverse da quelle di cui alla voce 19 01 x| pl x X X =
19 01 15* |ceneri di caldaia, contenenti sostanze pericolose PM| X X X PM
190116 ﬁ)glven di caldaia, diverse da quelle di cui alla voce 19 01 Ml x X X PM
19 01 17* Jrifiuti della pirolisi, contenenti sost.pericolose X |PM| X X X X PM
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190118 ;n;uh della pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 19 01 x [pml x X X X PM
19 01 19 |sabbie dei reattori a letto fluidizzato X |PM X X | PM
1902 03 mls_cugll Q| rifiuti composti esclusivamente da rifiuti non x |pm| x X X X PM
pericolosi
19 02 04* |miscugli di rifiuti contenenti almeno un rifiuto pericolosi X |PM] X X X X PM
19 02 05* fanghi prodot'ti da trattamenti chimico-fisici, contenenti x |eml x X X PM
sostanze pericolose
19 02 06 fanghl prodottl da trattamenti chimico-fisici, diversi da x [pml x X X PM
quelli di cui alla voce 19 02 05
19 02 09* Jrifiuti combustibili solidi, contenenti sostanze pericolose PM| X X X PM
rifiuti combustibili, diversi da quelli di cui alle voci 19 02
1902 10 08 e 19 02 09 PM| X X X PM
19 02 11* |altri rifiuti contenenti sostanze pericolose PM[ X X X PM
19 03 04* rifiut! . con_trassegnati come pericolosi, parzialmente Ml x X X PM
stabilizzati
19 03 05 [rifiuti stabilizzati diversi da quelli di cui alla voce 19 03 04 PM| X X X PM
19 03 06* |rifiuti contrassegnati come pericolosi, solidificati PM| X X X PM
19 03 07 [rifiuti solidificati diversi da quelli di cui alla voce 19 03 06 PM| X X X PM
19 04 01 Jrifiuti vetrificati X |PM| X X X PM
19 04 02* |ceneri leggere ed altri rifiuti dal trattamento dei fumi X|P| X X X P
19 04 03* |fase solida non vetrificata X |PM] X X X PM
19 08 01 |vaglio X | X |PM| X X X PM
19 08 02 Jrifiuti dell'eliminazione della sabbia X | X |PM[ X X X X | PM
19 08 05 |fanghi prodotti dal trattamento delle acque reflue urbanef X PM| X X X PM
19 08 06* |resine a scambio ionico saturate o esaurite PM| X X X PM
19 08 13* fanghi coqtenentl sostanze perlcolo_se_ prodotti da altri Ml x X X PM
trattamenti delle acque reflue industriali
fanghi prodotti da altri trattamenti delle acque reflue
1908 14 industriali, diversi da quelli di cui alla voce 19 08 13 X PM| X X X PM
19 09 01 :]:IiLr:;iOIIdI prodotti dai processi di filtrazione e vaglio x | x lpml x X X PM
19 09 02 [fanghi prodotti dai processi di chiarificazione dell'acqua | X PM| X X X PM
19 09 03 _[fanghi prodotti dai processi di decarbonatazione X PM| X X X PM
19 09 04 |carbone attivo esaurito P [ X X X P
19 09 05 |resine a scambio ionico saturate o esaurite PM| X X X PM
19 10 01 Jrifiuti di ferro e acciaio X X PM
19 10 02 [rifiuti di metalli non ferrosi X X PM
19 10 03* quff frazione leggera e polveri, contenenti sostanze x leml x X X X X PM
pericolose
19 10 04 fluff frazione leggera e polveri, diversi da quelli di cui alla x [pml x X X X X PM
voce 191003
19 10 05* |[altre frazioni contenenti sostanze pericolose X [PM| X X X X X PM
19 10 06 |altre frazioni, diverse da quelle di cui alla voce 19 10 05 X |PM] X X X X X PM
19 11 01* ffiltri di argilla esauriti PM| X X X PM
1912 01 |carta e cartone Pl X X X X P
1912 02 |metalli ferrosi X X PM
19 12 03 |metalli non ferrosi X X PM
1912 04 |plastica e gomma X X PM
1912 05 |vetro X X P
19 12 06* |legno contenente sostanze pericolose X|P ] X X X P
19 12 07 |legno diverso da quello di cui alla voce 19 12 06 X X P
19 12 08 |prodotti tessili X X PM
19 12 09 |minerali (ad esempio sabbia, rocce) X |PM] X X X X | PM
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EER DESCRIZIONE OPERAZIONI AMMESSE
D8 [ D9 |D13|D14| D15 | R13 | R3 | R4 | R5 | R12
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal
1912 11* [trattamento meccanico dei rifiuti, contenenti sostanze X |PM] X X X X X | X | PM
pericolose
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal
1912 12 [trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di cui X |PM] X X X X X | X | PM
alla voce 1912 11
19 13 01* rifiuti solid_i prodotti da qperazioni di bonifica dei terreni x | x lpml x X X x | pMm
contenenti sostanze pericolose
1913 02 rifiuti splidi prod_ott.i dqlle operazioni di bonifica dei terreni, x | x lpml x X X x | pm
diversi da quelli di cui alla voce 19 13 01
19 13 03* fanghi prodqtti da operazioni di bonifica contenenti x | x lpml x X X x | pm
sostanze pericolose
fanghi prodotti dalle operazioni di bonifica dei terreni,
191304 |4 ersi da quelli di cui alla voce 19 13 03 X[ XPM]p X X X X | PM
20 01 01 |carta e cartone X X P
20 01 02 |vetro X X | PM
batterie e accumulatori di cui alle voci 16 06 01, 16 06 02
20 01 33* |e 16 06 03 nonché batterie e accumulatori non suddivisi X P
contenenti tali batterie
batterie e accumulatori diversi da quelli di cui alla voce
20 01 34 20 01 33 X P
20 01 37* |legno, contenente sostanze pericolose X|P| X X X P
20 01 38 |legno, diverso da quello di cui alla voce 20 01 37 X X P
20 01 39 |plastica X X PM
20 01 40 |metallo X X PM
20 01 41 Jrifiuti prodotti dalla pulizia di camini e ciminiere X|1P | X X X P
20 02 02 |terra e roccia X | X |PM| X X X X | PM
20 02 03 _[altri rifiuti non biodegradabili PM| X | X X PM
5003 02 rifiuti Qell merqatl 'Ilmltatamentfa' a materiale non Pl x X X X P
putrescibile (frazione inerte da pulizia piazzale)
20 03 03 |residui della pulizia stradale X | X |PM] X X X X | PM
20 03 06 Jrifiuti della pulizia delle fognature X | X |PM| X X X PM
20 03 07 |Rifiuti ingombranti X X PM

1 rifiuti non contenenti amianto. In relazione ai codici EER 170603* e 170604, qualora i rifiuti contenessero fibre artificiali
vetrose devono essere rispettate le norme di legge e le linee guida FAV per I'applicazione della normativa inerente ai rischi
di esposizione e le misure di prevenzione per la tutela della salute.

2|_a ditta, con comunicazione del 18/12/2006 alla Provincia di Brescia ha dichiarato di non ritirare apparecchiature elettriche
ed elettroniche, ma esclusivamente loro componenti di natura prevalentemente, ma non esclusivamente, metallica (non
rientranti nell'ambito della normativa RAEE (D.Lgs. 151/05 e s.m.i.). La tipologia di rifiuto effettivamente ritirata deve essere
indicata nel formulario di identificazione e nella scheda di caratterizzazione di base riportata nel protocollo di gestione dei
rifiuti.

La ditta potra inoltre effettuare operazioni di trattamento finalizzate al recupero di partite di
autoveicoli non correttamente bonificati, a cui viene attribuito il EER 160104~ (ritirati anche da terzi),
che verranno sottoposte a controllo, pre-macinazione, asportazione delle componenti
ambientalmente critiche, qualora possibile, e successiva macinazione nella linea produttiva M13
(mulino di frantumazione autoveicoli). Le campagne di trattamento di tali rifiuti dovranno essere
condotte in maniera separata dagli altri rifiuti, cosi come la gestione ed il controllo dei rifiuti decadenti
dal trattamento.
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;% Installazione IPPC: RMB S.p.A.

via Montecanale n. 3 — Polpenazze del Garda (BS)

PROVINCIA
DI BRESCIA

La seguente tabella riassume le emissioni derivanti da impianti non sottoposti ad autorizzazione ai
sensi dell’art.272 comma 1 della Parte Quinta al D.Lgs.152/2006 (ex attivitd ad inquinamento poco
significativo ai sensi del D.P.R. 25 luglio 1991).

ATTIVITA’ PROVENIENZA
IPPC e NON | EMISSIONE . .
IPPC Sigla Descrizione
C1 C1 Caldaia per riscaldamento a gasolio di potenza termica nominale inferiore a 100 KW
C2 C2 Caldaia per riscaldamento a gasolio di potenza termica nominale paria 115 KW
G1 G1 Gruppo elettrogeno emergenza di potenza termica nominale pari a 30 KW
G2 G2 Gruppo elettrogeno emergenza di potenza termica nominale pari a 200 KW

Tabella C2 — Emissioni a scarsa rilevanza
Le emissioni E11, E12 ed E13 sono considerate ad inquinamento scarsamente rilevante ai sensi
dell'art. 272 comma 1 del d.Igs. n. 152 del 03/04/2006 (Attivita/impianto di cui al punto 1 lett. jj) della
Parte Prima all'Allegato IV alla Parte Quinta del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.).
Tale esenzione non si applica in caso di emissione di sostanze cancerogene, tossiche per la
riproduzione o mutagene o di sostanze di tossicita e cumulabilita particolarmente elevate, come
individuate dall'allegato | alla parte quinta del d.Igs.n. 152/2006 e s.m.i.

Alle emissioni di tipo convogliato sono da aggiungersi anche le potenziali emissioni di tipo diffuso
cosi riassumibili:

, PROVENIENZA
ATTIVITA’ IPPC EMISSIONE SIGLA DESCRIZIONE
12e3 Polveri - Movimentazione materiali
1,2e3 Gas di scarico - Mezzi di trasporto e macchine operatrici interne

Emissioni diffuse

Per quanto riguarda le potenziali emissioni diffuse di polveri, la ditta ha adottato sistemi di
contenimento /riduzione di tipo gestionale.

Provvede infatti, quando necessario, a nebulizzare/bagnare i materiali ed i piazzali al fine di ridurre
al minimo la loro produzione; limita la velocita di circolazione all’interno dei piazzali e delle aree di
transito; pianifica, per quanto possibile, i viaggi dei mezzi in modo che si muovano sempre carichi
(mezzo in entrata carico — mezzo in uscita carico); provvede allo spazzamento dei piazzali e delle
vie di transito mediante moto spazzatrici e pulizia manuale.

L’utilizzo del vaglio mobile (M15) con materiali polverulenti viene sempre presidiato con I'impiego di
adeguati sistemi di nebulizzazione.
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Le caratteristiche dei sistemi di abbattimento a presidio delle emissioni convogliate sono riportate di
seguito:

Sigla emissione E2 E4 E5 E7a E3-E7b
Portata max di
progetto 140.000 140.000 200.000 160.000 129.000
(Nm®h)

Tipologia del
sistema di Filtro a maniche | Filtro a maniche | Filtro a maniche
abbattimento

Filtro a umido,
filtro a maniche, Filtro a
carboni attivi maniche

Superficie
filtrante mq
el n.d 0,014 0,018 n.d 0,020
filtrazione m/s
Grammatura
filtro g/mq
Sistemi di
controllo
Rendimento
medio 98 98 98 n.d n.d
garantito(%)
Rifiuti prodotti
dal sistema - - - - -
(kg/g o t/anno)
Ricircolo
effluente idrico
Perdita di carico
(mm c.a.)
Consumo
d’acqua (m?/h)
Gruppo di
continuita Nessuno. In caso di arresto dell’abbattitore si ferma I'intero impianto
(combustibile)
Sistema di
riserva
Trattamento
acque e/o NO NO NO n.d NO
fanghi di risulta
Manutenzione
ordinaria quindicinale quindicinale quindicinale quindicinale quindicinale
(ore/settimana)
Manutenzione
straordinaria semestrale semestrale semestrale semestrale semestrale
(ore/anno)
Sistema di
Monitoraggio in NO NO NO NO NO
continuo

n.d n.d 3.333 n.d 1.740

550 550 550 500 550

pressostato differenziale con allarme ottico e acustico n.d Vedi nota °

NO NO NO n.d. NO

n.d - - n.d 40-150

Tabella C3a — Sistemi di abbattimento emissioni in atmosfera

5 1. Contaore di funzionamento non azzerabile utilizzato ai fini manutentivi; 2. ldonea presa di misura per le analisi
gravimetriche, in accordo con la UNI 10169 e la UNI EN 13284-1 e smi; 3. Idoneo rilevatore di polveri (triboelettrico, ottico),
opportunamente posizionato e tarato/calibrato, avente la funzione di rilevare e segnalare eventuali emissioni anomale; 4.
Idoneo pressostato differenziale con monitoraggio della variazione di pressione ai capi dell’elemento filtrante, avente la
funzione di segnalare I'intasamento dell’elemento filtrante stesso.
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Sigla emissione E8 E10 E11 E12 E13 E14
Portata max di
progetto 100 600 6.000 6.000 30.000 60.000
(Nm®h)
Tipologia del
sistema di
abbattimento
Superficie
filtrante mq
Velocita
filtrazione m/s
Grammatura
filtro g/mq
Sistemi di
controllo
Rendimento
medio n.d 98 98 98 98 98
garantito(%)
Rifiuti prodotti
dal sistema - - - - - -
(kg/g o t/anno)
Ricircolo
effluente idrico
Perdita di carico
(mm c.a.)
Consumo
d’acqua (m%h)
Gruppo di
continuita NO NO NO NO NO NO
(combustibile)
Sistema di
riserva
Trattamento
acque e/o NO NO NO NO NO NO
fanghi di risulta
Manutenzione
ordinaria
(ore/settimana)
Manutenzione
- semestral
straordinaria annuale annuale annuale annuale semestrale
(ore/anno) e
Sistema di
Monitoraggio in NO NO NO NO NO NO
continuo

Carboni Filtri a Filtro a Filtro a Filtro a Filtro a
attivi cartucce maniche maniche maniche maniche

n.a 12 - - - -

n.a <0,017 - - - -

n.a n.a n.d n.d n.d n.d

n.d n.d n.d n.d n.d n.d

NO NO NO NO NO NO

n.d n.d n.d n.d n.d n.d

quindicin

ale bimestrale| bimestrale | bimestrale | bimestrale | quindicinale

Tabella C3b — Sistemi di abbattimento emissioni in atmosfera

' La portata massima degli impianti di captazione ed abbattimento delle emissioni in atmosfera & da intendersi come limite
da non superare. La portata di esercizio pud essere modulata in relazione alle esigenze delle attivita produttive presidiate
mediante serrande e/o inverter.
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C.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento

Le caratteristiche principali degli scarichi decadenti dall'insediamento produttivo sono descritte nella
tabella seguente:

FREQUENZA
TIPOLOGIE DELLO
SCARICO
Sséﬁ'ﬁf‘c "OCA"'EZAZ'ON DI ACQUE PORTAT | RECETTO | CLASSE DI Ag'g;fﬁﬁé’,h
SCARICAT + | mesi A RE ATTIVITA’
o (N-E) 5 h g T o
9 | ®|anno
Meteoriche (ac5que
(prime e prima,
seconde seconda b ]
S1 E ?g?g;gm plogge € | Discontinuo | 8 m¥h F.C. pioggia e h(_apL_Jrazf{one
-019. m | parte dei meteoriche) | Chimico-fisica
pluviali) ) 0
(acque reflue
Processo industriali)
Troppo Collettore
pieno acque
S2 - acque di Discontinuo - . -
bianche
seconda
. . F.C.
pioggia
N 5.043.117 m Acque . .
S3 E 1615243 m | reflue civili Discontinuo - F.C. Fosse Imhoff

Tabella C4 —Emissioni idriche

(*) Parte dell'insediamento recapita le acque pluviali nella rete di raccolta delle acque meteoriche, mentre le acque pluviali
dell'area sud (Edificio 10) sono raccolte in una vasca e riutilizzate (qualora necessario) o avviate allo scarico S2 (qualora
in eccesso).

Le acque di processo, dopo la depurazione in specifico impianto di trattamento chimico-fisico,
possono essere ricircolate in piattaforma, oppure, qualora abbiano raggiunto concentrazioni di
saturazione per poter essere riutilizzate nei processi, scaricate in pubblica fognatura nel rispetto dei
valori limite autorizzati.

La ditta ha dichiarato, con riferimento alle sostanze pericolose di cui alle Tabelle 3/a e 5 dell’Allegato
5 alla Parte Ill del D.lgs. 152/2006 e sm.i., la rilevabilita allo scarico delle seguenti sostanze
appartenenti alle predette tabelle in quantita o in concentrazioni superiori ai limiti di rilevabilita delle
metodiche: Cadmio, Cromo totale, Nichel, Piombo, Rame, Selenio, Zinco;

C.2.1 Ciclo delle acque

Il ciclo delle acque della piattaforma prevede le seguenti reti di raccolta:
e rete di raccolta acque meteoriche di prima e seconda pioggia provenienti dai piazzali di
movimentazione e da parte dei tetti degli edifici;
e rete di raccolta acque nere dai servizi igienici dello stabilimento;
e rete diraccolta acque di processo.

Acque meteoriche di prima e seconda pioggia provenienti dai piazzali di movimentazione e
da parte dei tetti degli edifici

Le acque provenienti dai piazzali di movimentazione e dai tetti degli edifici produttivi possono essere
inquinate dalla presenza di sabbia, terriccio, oli minerali leggeri e metalli dovulti:

o a possibili perdite accidentali degli automezzi in circolazione;

o al transito delle prodotti e dei rifiuti nei box/aree durante lo stoccaggio;

o alle potenziali polveri generate dalle emissioni puntuali e diffuse.
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La superficie dell'impianto & di circa 81.000 mq, la superficie dedicata all'impianto comprensiva di
piazzali di movimentazione e degli edifici produttivi per i quali € necessaria la raccolta ed il
trattamento delle acque meteoriche € di circa 30.260 mq.

In particolare, la rete di raccolta delle acque meteoriche dei piazzali e dei tetti € costituita di:

e tubazioni in PVC di diametri variabili;

e canalette prefabbricate in calcestruzzo;

e una serie di pozzetti di raccolta posti a regolari intervalli per consentire sia lo scolo delle acque
dai piazzali sia I'accesso alla rete in diversi punti del percorso;

e una vasca per il rilancio delle acque meteoriche alle vasche di prima e seconda pioggia nella
zona dell’Edificio 1 per facilitare il deflusso dall’area;

e una vasca di accumulo finale della capacita di 120 m® (10 x 4 x 3 m di h), in cemento armato,
con soletta carrabile, internamente impermeabilizzata, dove avviene la separazione delle acque
di prima pioggia dalle rimanenti che raccolgono le acque dell’'area RMB (zona nord).

e una vasche di accumulo finale, della capacita di 150 m? per le superfici della zona centrale della

piattaforma; anche in questo caso si tratta di una vasca in cemento armato, con soletta carrabile,

internamente impermeabilizzata, dove avviene la separazione delle acque di prima pioggia

attraverso una specifica valvola volumetrica.

una vasca di accumulo di prima pioggia per I'area sud di circa 80 mc ed nuova vasca , di capacita

utile di circa 200 mc, di raccolta delle acque pluviali provenienti dalla copertura dell'edificio 10 e

le acque di seconda pioggia dell'area sud.

Nelle vasche della rete di raccolta sopra descritta le acque subiscono un processo di sedimentazione
dei solidi sospesi, prima di essere convogliate al depuratore. Le acque meteoriche sono inviate
mediante la rete di raccolta alla vasca di accumulo di prima pioggia ed il quantitativo eccedente la
prima pioggia in una vasca di raccolta delle acque di seconda pioggia della capacita utile di 900 mc.

All'interno della vasca di seconda pioggia esistente, quando le esigenze produttive lo richiedono
(vasca vuota), vengono rilanciate anche le acque provenienti dalla vasca di accumulo, che raccoglie
le acque di seconda pioggia dell'area sud e le acque pluviali della copertura dell'edificio 10. Il rilancio
alla vasca di seconda pioggia esistente pu0 inoltre essere effettuato per evitare la tracimazione,
qualora, in seguito ad evento meteorico di carattere eccezionale, venga raggiunto un livello di
massimo nella nuova vasca.

Quando la vasca di seconda pioggia esistente & piena, il troppo pieno delle acque scarica nel
collettore acque bianche che costeggia I'azienda collegato alla pubblica fognatura acque bianche.
Tale collettore € stato integralmente intubato nel 2008, per la porzione a fregio della Via Monte
Canale. E inoltre presente un pozzetto di campionamento a servizio del troppo pieno delle acque di
seconda pioggia (scarico S2).

L'impianto di depurazione & costituito da un impianto chimico e fisico della capacita nominale di 20
mc/h. Il presidio depurativo € in grado di trattare, mediante lo stesso principio, sia le acque di prima
pioggia (come previsto dal R.R. n.4 del 23/03/06) sia le acque di seconda pioggia entro le 96 ore
dall'evento meteorico, sia le acque di processo. A seconda delle esigenze, le acque sono o ricircolate
ai vari processi interni, oppure scaricate, dopo essere state trattate nel depuratore, in pubblica
fognatura allo scarico S1.

Acque nere

Le acque nere provenienti dagli edifici vengono raccolte in fosse biologiche tipo Imhoff e da qui
vengono scaricate in pubblica fognatura allo scarico S3.

Acque di processo
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Le acque di processo provenienti dagli impianti di trattamento (linea di trattamento M5 e linea di
trattamento M7) e dagli edifici produttivi, una volta depurate dall’impianto chimico-fisico, sono inviate
in un serbatoio/cisterna di accumulo e possono quindi essere riutilizzate per il processo produttivo,
oppure, essere scaricate in pubblica fognatura:

In particolare la rete di raccolta delle acque di processo € cosi costituita:
° tubazioni in PVC e PEAD di diametri variabili;

° una serie di pozzetti di raccolta posti a intervalli regolari per consentire sia lo scolo delle
acque di processo sia I'accesso alla rete in diversi punti del percorso;

° pompe di rilancio ubicate in appositi pozzetti;

° n° 2 cisterne della capacita di 40 m® per 'accumulo delle acque di processo prima del loro

avvio all'impianto di depurazione;

In aggiunta al sistema esistente la ditta ha installato:

o n. 2 serbatoi per la raccolta delle acque trattate da ricircolare (meteoriche e di processo), con
volumetria utile di circa 80 m3/cad, che possono anche svolgere la funzione di decantare
eventuali solidi sospesi residui presenti nelle acque da riciclare:

° n°1 serbatoio di stoccaggio (con volumetria utile di circa 50 m?) delle acque pronte ad essere
riutilizzate all'interno dei cicli produttivi RMB;

e ad ausilio di tale sistema di ricircolo delle acque:

o Una centralina automatica per la preparazione del flocculante (da dosare eventualmente
sulle acque in ingresso al sistema);

Una centralina per il controllo della qualita dell’acqua da riutilizzare nei diversi cicli produttivi;
Una stazione di rilancio delle acque trattate nelle varie sezioni produttive che ne richiedono
limpiego.

Il processo per il ricircolo delle acque interne prevede i seguenti step sequenziali:

1. Alimentazione delle acque da riciclare ai serbatoi n. 1 e 2. In questa fase € possibile addizionare
'acqua da riciclare con un polielettrolita per separare eventuali solidi sospesi residui ancora
presenti. | due serbatoi in ingresso hanno caratteristiche identiche e sono predisposti per
lavorare in parallelo; qualora si rendano necessari interventi manutentivi su di un serbatoio |l
flusso delle acque in ingresso pud essere deviato tutto sull’altro.

2. Controllo della qualita del’acqua mediante apposita centralina che, in presenza di torbidita,
regola il dosaggio del polielettrolita.

3. Passaggio, per stramazzo, dellacqua da riutilizzare nel serbatoio n. 3 servito con un sistema di
pompe per il rilancio delle acque ai processi che lo richiedono (impianti di lavaggio, flottazione,
ecc.).

4. Qualora necessario i serbatoi possono essere svuotati mediante valvole sul fondo.

Lo schema funzionale sopra descritto viene sinteticamente riportato nella seguente figura.
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Le caratteristiche dei sistemi di abbattimento a presidio dell’emissione idrica allo Scarico S1, a
servizio dell'intera piattaforma, sono riportate di seguito:

Sigla emissione S$1
Portata max di progetto (m%/h) 20
Portata max autorizzata allo scarico (m?®/h) 8

Tipologia del sistema di abbattimento

Chimico fisico con presidio d’emergenza di filtrazione su
sabbia e carboni attivi

Inquinanti abbattuti

Metalli pesanti, idrocarburi, etc.

Rifiuti prodotti
dal sistema (fanghi)*

kal/g
t/anno

circa 440
circa 160

Ricircolo effluente idrico

Perdita di carico (mm c.a.)

Consumo d’acqua (m3h)

Gruppo di continuita (combustibile)

Non necessario impianto con funzionalita discontinua

Sistema di riserva

Smaltimento reflui c/o terzi autorizzati

Trattamento acque e/o fanghi di risulta

Manutenzione ordinaria (ore/settimana)

Settimanale

Manutenzione straordinaria

Semestrale

Sistema di Monitoraggio in continuo

pHmetro di controllo

Tabella C5-Sistemi di abbattimento emissioni idriche

*Variabile in funzione delle caratteristiche qualitative delle acque da trattare
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Le fasi del processo di depurazione sono riassumibili come di seguito:

» Ossidoriduzione e controllo del pH;

» Coagulazione e flocculazione;

» Sedimentazione;

» Filtrazione (filtri a sabbia ed a carboni attivi quale presidio di emergenza);
» Disidratazione meccanica (filiropressatura).

Prima dello scarico in fognatura (scarico S1) & stato installato:

- un misuratore di portata dotato di totalizzatore sul terminale delle acque reflue industriali
dello scarico S1, immediatamente all’esterno dellinsediamento e al confine con la
proprieta pubblica (tale strumento & stato preventivamente concordato con il Gestore
della fognatura);

- un auto-campionatore auto-svuotante (installato in una nicchia accessibile dall’esterno)
con due contenitori da 5 litri con porta di apertura e con un sensore che riveli la relativa
apertura, collegato al telecontrollo del Gestore della fognatura, per il prelievo giornaliero
automatico dei campioni dello scarico. Tale strumento & stato preventivamente
concordato con il Gestore della fognatura;

- e inoltre presente un pozzetto per il campionamento da parte degli organi di controllo.

C.3 Emissioni sonore e sistemi di contenimento

[ Comune di Polpenazze (BS), ha approvato il Piano di zonizzazione acustica (Del. di approvazione
n° 11 del 05.08.2009) ed ha individuato le aree adiacenti alla piattaforma RMB come di “classe lll -
Aree di tipo misto”, di “classe IV - Aree di intensa attivita umana” e di “classe V - Aree
prevalentemente industriali”.

L’attivita non € a ciclo continuo e si svolge essenzialmente in periodo diurno, lavorando da lunedi
a venerdi dalle 06.00 alle 22.00, circa e sabato dalle 7.00 alle 19.00.

Interventi di manutenzione straordinaria ed ordinaria possono essere effettuate anche oltre gli orari
sopra evidenziati, essendo questi relativi alla produzione effettiva degli impianti ad esclusione
ovviamente alle operazioni di pulizia giornaliere necessarie.

Sono state individuate le principali sorgenti di rumore:
» Sezioni produttive presenti nel complesso IPPC;
» Impianto chimico fisico (depuratore acque di scarico);
» Impianti di aspirazioneffiltrazione a servizio degli impianti;
» Movimentazione mezzi;
» Traffico veicolare non generato dall’attivita di R.M.B. S.p.A..

Le valutazioni finora eseguite hanno evidenziato il rispetto dei limiti di zona previsti.

Le emissioni sonore vengono valutate in 9 posizioni distribuite omogeneamente sul perimetro
dellinsediamento produttivo prestando particolare attenzione ai recettori sensibili (campeggio in lato
nord e n. 2 abitazioni private in lato ovest e mobilificio/falegnameria sul Lato Sud Ovest). In funzione
della zona di appartenenza dell’area in cui sorge I'azienda e dei limiti massimi di livello sonoro
ammesso, si conclude che il rumore riscontrato durante la valutazione in tempo di riferimento diurno
e rispettato.

C.4 Emissioni al suolo e sistemi di contenimento

L’area dell'insediamento &€ completamente pavimentata e tutti gli stoccaggi avvengono pertanto su
superficie pavimentata. Le acque meteoriche di dilavamento dei piazzali, comprese le aree di
stoccaggio, sono raccolte e convogliate al sistema di depurazione. All’interno dell'insediamento sono
presenti quattro cisterne di deposito gasolio, due delle quali (gasolio per riscaldamento) sono
interrate e due esterne dedicate al deposito dei carburanti per autotrazione (impianti di distribuzione
ad uso privato).
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Nelle aree nuove dello stabilimento al di sotto della pavimentazione in cemento al quarzo, € presente
un telo isolante in HDPE.

Tutte le aree destinate al deposito dei rifiuti ed alle lavorazioni sono adeguatamente
impermeabilizzate (pavimento industriale in massetto di cemento smin > 20 cm) ed hanno pendenze
tali da indirizzare le eventuali percolazioni alla rete di raccolta delle acque di processo. Nei punti ove
il livello del piano di posa dei rifiuti non consente il deflusso per gravita sono presenti appositi pozzetti
con pompe di rilancio alle rete di raccolta.

Il fondo delle vasche & dotato di un sistema di monitoraggio della tenuta all’acqua. Al di sotto del
pavimento di usura (quello a contatto con i rifiuti) & stato creato un 2° bacino di contenimento e
relativo pozzetto di raccolta ispezionabile. Bacino e pozzetto (uno per ciascuna vasca) sono
realizzati con telo in HDPE (s min> 2 mm) ed adeguatamente protetti con strati di idoneo tessuto (500
g/m?) poggianti a loro volta su un massetto di cemento. In tal modo & possibile la verifica periodica
delle tenuta della vasca e la sua eventuale manutenzione. Deve essere tenuta sempre a
disposizione una pompa per I'evacuazione dei liquidi eventualmente presenti inviandoli alla rete di
raccolta delle acque di processo.

| piazzali e le aree di lavorazione di tutto I'insediamento vengono mantenute pulite da un operatore
addetto all’'utilizzo della spazzatrice, nelle aree non raggiungibili dalla spazzatrice sono gli addetti
che provvedono manualmente alla pulizia delle aree di lavoro.

Le vasche di accumulo della rete di raccolta acque vengono pulite una volta 'anno da una ditta
specializzata, che con apposite autobotti provvede all’aspirazione dei residui.

Lo stato dei bacini di contenimento delle cisterne di gasolio e degli oli minerali vergini ed esausti
viene verificato con periodicita mensile e la pulizia dei suddetti bacini di contenimento, se necessaria,
avviene con la stessa cadenza.

C.5 Produzione Rifiuti

| rifiuti decadenti dal trattamento sono indicati in coda alla descrizione dei processi produttivi
(paragrafo B.1.3).

Le materie prime secondarie/end of waste /prodotti in uscita dai cicli di recupero sono indicati nel
paragrafo B.3.

Gli stoccaggi sono dettagliati nella seguente tabella.

Operazione Stoccaggio

nell’installazione
Prodotti che hanno cessato la qualifica di Aree e/o Box dove i materiali
rifiuti (End of waste) sono individuati con sigla “EOW”
Rifiuti non pericolosi NP con destinazione R13 /D15
recupero ovvero smaltimento Aree, vasche e box autorizzate
Rifiuti decadenti pericolosi P con R13 /D15 ed adeguatamente attrezzate
destinazione recupero ovvero smaltimento

La programmazione degli smaltimenti e dei conferimenti a terzi viene effettuata quando le quantita
in stoccaggio delle singole partite di rifiuti giustificano 'organizzazione di uno o piu trasporti. Le uscite
dei materiali e dei rifiuti sono programmate settimanalmente con modalita analoghe a quelle della
pianificazione dei conferimenti.

Per i rifiuti in uscita 'azienda provvede agli adempimenti amministrativi previsti dalle norme vigenti,
per i prodotti che hanno cessato la qualifica di rifiuto (end of waste) destinati ad altri impianti
provvede alla compilazione del documento di trasporto.
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| prodotti decadenti dal processo di trattamento possono essere stoccati, suddivisi per tipologie, in
aree identificate con apposita cartellonistica in attesa di essere avviate a fasi successive anche
presso Terzi.

Gli oli esausti vengono stoccati al coperto in un serbatoio a tenuta e vengono prelevati e smaltiti da
ditte terze specializzate mediante lo svuotamento diretto per mezzo di autocisterna con aspirazione.

C.6 Bonifiche

Lo stabilimento non & stato e non & attualmente soggetto alle procedure di cui al D.Lgs. 152/06,
parte 1V, titolo V e s.m.i. relativo alle bonifiche ambientali.

C.7 Rischi di incidente rilevante (d.lgs. 105/2015)

Il gestore dichiara che l'installazione RMB risulta soggetta agli obblighi di cui agli art. 13, 14 e 15
del D.Lgs. 105/2015 (stabilimento di soglia superiore) per la detenzione di sostanze pericolose per
'ambiente E1 (rifiuti classificabili conservativamente con Tossicita acquatica acuta 1) in quantita
superiore ai limiti di colonna 3 dell’allegato 1, parte 1 del D.Lgs. 105/2015 e presentando indice E,
riferito alla seconda e terza colonna superiore ad 1.
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D. QUADRO INTEGRATO
D.1 Applicazione delle MTD

Di seguito si riporta un riepilogo dello stato di applicazione delle migliori tecniche disponibili per la
prevenzione e riduzione integrata dell'inquinamento, previste dalla Decisione di Esecuzione (UE) n.
2018/1147 del 10/08/2018 (trattamento dei rifiuti).

BAT previste dalla Decisione (UE) 2018/1147

Nel descrivere lo stato di applicazione nell’Installazione RMB delle BAT in oggetto, sono stati presi
in considerazione anche i seguenti documenti:

- Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Waste Treatment, EC — Joiny
Research Centre (JRC) — Science for Policy report, 2018;

- Deliberazione della Giunta Regione Lombardia n. X1/3398, del 20/07/2020, “Indirizzi per
'applicazione delle conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (MTD-BAT) per il
trattamento dei rifiuti, ai sensi della direttiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo e del
Consiglio [notificata con il numero ¢ (2018) 5070], nel’ambito dei procedimenti di riesame
delle Autorizzazioni Integrate Ambientali (A.l.A.)”

STATO DI
n. | MTD APPLICAZIONE NOTE
RMB ha implementato un
Sistema Gestionale
Integrato per
Per migliorare la prestazione ambientale Ambiente/Sicurezza/Qualita
complessiva, la BAT consiste nell'istituire e ed é certificata secondo le
applicare un sistema di gestione ambientale APPLICATO norma UNI EN ISO 14001,
avente tutte le caratteristiche seguenti (15 UNI EN ISO 9001, UNI'ISO
punti) 45001
Numero di certificazione
ISO 14001: CERT-604-
2003-AE-MIL-SINCERT
Tecniche attuate e descritte
nel Protocollo di Gestione
Rifiuti (PG09)
dell'installazione. Nella
redazione della PGQ9 si &
Al fine di migliorare la prestazione ambientale tenuto in considerazione
complessiva dell'impianto, la BAT consiste l'allegato A1 della D.g.r.
nell'utilizzare tutte le tecniche indicate di APPLICATO X1/3398-2020 ed il
seguito (7 punti) “Protocollo di accettazione
e gestione dei rifiuti in
impianti di trattamento
meccanico nei frantumatori
di rifiuti metallici” allegato
alla stessa D.g.r.
Al fine di favorire la riduzione delle emissioni
in acqua e in atmosfera, la BAT consiste A . .

o , . spetti documentati nelle
nell'istituire e mantenere, nell'ambito del Procedure Tecniche del
sistema di gestione ambientale, un inventario APPLICATO Sj
dei flussi di acque reflue e degli scarichi 'St‘?”.“a In?egratlo e

q g ;

. nell’archivio dei monitoraggi
gassosi che comprenda tutte le
caratteristiche seguenti (3 punti)
Al fine di ridurre il rischio ambientale Tecniche attuate e descritte
associato al deposito dei rifiuti, la BAT nel Protocollo di Gestione
consiste nell'utilizzare tutte le tecniche APPLICATO Rifiuti (PG09)
indicate di seguito (4 punti) dell’installazione
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STATO DI
n. | MTD APPLICAZIONE NOTE
Al fine di ridurre il rischio ambientale Att
: . . uata attraverso le
associato alla movimentazione e al Procedura Gestionale
5 | trasferimento dei rifiuti, la BAT consiste APPLICATO PGO2 e la Procedura
nell'elaborare e attuare procedure per la Gesti
. . : . estionale PG09
movimentazione e il trasferimento.
Per quanto riguarda le emissioni nell'acqua
identificate come rilevanti nell'inventario dei
flussi di acque reflue, la BAT consiste nel Attuata: parametri di
monitorare i principali parametri di processo processo monitorati
(ad esempio flusso, pH, temperatura, allingresso, durante le fasi
6 condulttivita, BOD delle acque reflue) nei punti APPLICATO di trattamento ed all’'uscita
fondamentali (ad esempio all'ingresso e/o dellimpianto di
all'uscita del pretrattamento, all'ingresso del depurazione
trattamento finale, nel punto in cui le
emissioni fuoriescono dall'installazione).
La BAT consiste nel monitorare le emissioni
nell'acqua almeno alla frequenza indicata di
seguito e in conformita con le norme EN. Se Indicazioni recepite nel
non sono disponibili norme EN, la BAT Piano di Monitoraggio
! consiste nell'applicare le norme ISO, le APPLICATO dell'lnstallazione (Quadro
norme nazionali o altre norme internazionali F)
che assicurino di ottenere dati di qualita
scientifica equivalente.
La BAT consiste nel monitorare le emissioni
convogliate in atmosfera almeno alla
frequenza indicata di seguito e in conformita Indicazioni recepite nel
con le norme EN. Se non sono disponibili Piano di Monitoraggio
8 norme EN, la BAT consiste nell'applicare le APPLICATO dell'lnstallazione (Quadro
norme ISO, le norme nazionali o altre norme F)
internazionali che assicurino di ottenere dati
di qualita scientifica equivalente.
La BAT consiste nel monitorare le emissioni
diffuse di composti organici nell'atmosfera
derivanti dalla rigenerazione di solventi
esausti, dalla decontaminazione tramite s
solventi di apparecchiature contenenti POP . Attivita non svolte.
9 - L . S NON APPLICABILE allinterno dell’Installazione
e dal trattamento fisico-chimico di solventi per RMB
il recupero del loro potere calorifico, almeno
una volta l'anno, utilizzando una o una
combinazione delle tecniche indicate di
seguito.
I rifiuti gestiti all'interno
dell’'Installazione RMB non
generano problematiche di
odori. E stato predisposto
un Piano di Gestioni degli
Odori (si veda BAT 12) per
10 La BAT consiste nel monitorare APPLICATA prevenire eventuali

periodicamente le emissioni di odori.

problematiche future.

E previsto il monitoraggio
periodico degli odori per
'emissione E8
(bioremediation)
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STATO DI
n. | MTD APPLICAZIONE NOTE
. . Dati monitorati e comunicati
La BAT consiste nel monitorare, almeno una S
volta all'anno, il consumo annuo di acqua penodlc_am_ente atraverso
11 . ' . . . ' APPLICATO I'applicativo AIDA ¢ la
energia e materie prime, nonché la !
. ST Relazione annuale
produzione annua di residui e di acque reflue . .
trasmessa agli Enti
Per prevenire le emissioni di odori, o se cido
non & possibile per ridurle, la BAT consiste Predisposto il Piano di
nel predisporre, attuare e riesaminare Gestioni degli Odori,
12 | regolarmente, nell'ambito del sistema di APPLICATO periodicamente riesaminato
gestione ambientale, un piano di gestione nell’ambito della gestione
degli odori che includa tutti gli elementi del Sistema Integrato
riportati di seguito (4 punti)
I rifiuti gestiti all'interno
dell'lnstallazione RMB non
generano problematiche di
odori. In ogni caso é stato
. L . . predisposto un Piano di
Per prevenire le emissioni di odori, o se cid Gestioni degli Odori (si
non e possibile per ridurle, la BAT consiste NON APPLICABILE 9 .
13 , . I veda BAT 12) per prevenire
nell'applicare una o una combinazione delle . .
. . . . eventuali problematiche
tecniche indicate di seguito.
future.
Nell'installazione non
vengono effettuati
trattamenti di rifiuti liquidi
Attuata attraverso la
gestione ottimale degli
stoccaggi (rifiuti polverulenti
gestiti all’interno dei
Al fine di prevenire le emissioni diffuse in _fabb_rlcatl), la
: : . . : nebulizzazione durante le
atmosfera - in particolare di polveri, composti S .
organici e odori - 0 se cid non & possibile per fasi di carlco/sca_rlco
14 | = . . APPLICATO (laddove necessario), la
ridurle, la BAT consiste nell'utilizzare una . o L
o . continua pulizia delle vie di
combinazione adeguata delle tecniche : :
- . . . transito e la manutenzione
indicate di seguito (8 punti) L S
periodica degli impianti.
Accorgimenti gestionali
richiamati anche nel
Protocollo di Gestione
(PG09)
La BAT consiste nel ricorrere alla
combustione in torcia (flaring)
esclusivamente per ragioni di sicurezza o in Attivita non presente
15 | condizioni operative straordinarie (per NON APPLICABILE all'interno dell'Installazione
esempio durante le operazioni di avvio, RMB
arresto ecc.) utilizzando entrambe le tecniche
indicate di seguito (2 punti)
Per ridurre le emissioni nell'atmosfera
provenienti dalla combustione in torcia, se e Attivita non presente
16 | impossibile evitare questa pratica, la BAT NON APPLICABILE allinterno dell’Installazione

consiste nell'usare entrambe le tecniche

riportate di seguito (2 punti)

RMB
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STATO DI
n. | MTD APPLICAZIONE NOTE
Per prevenire le emissioni di rumore e
vibrazioni, o se cid non & possibile per ridurle, Predisposto il Piano di
la BAT consiste nel predisporre, attuare e Gestioni del Rumore e delle
17 rigsaminare re_golarmen’ge, neII'ambi.to del_ APPLICATO Viprazior_li, period!camgnte
sistema di gestione ambientale, un piano di riesaminato nell’ambito
gestione del rumore e delle vibrazioni che della gestione del Sistema
includa tutti gli elementi riportati di seguito (4 Integrato
punti)
Attuata: le sezioni
produttive sono state
installate all'interno di
fabbricati e/o presidiate con
sistemi di insonorizzazione.
Le vibrazioni sono
contenute attraverso
P . o particolari accorgimenti
er prevenire le emissioni di rumore e s
: S - . . . costruttivi definiti gia in fase
vibrazioni, o se cid non & possibile per ridurle, di progettazione degli
18 | la BAT consiste nell'applicare una o una APPLICATO R
S . - . impianti. Qualora
combinazione delle tecniche indicate di L -
seguito (5 punti) necessario i camini sono
stati attrezzati con presidi di
insonorizzazione.
Tutti gli impianti sono
soggetti a manutenzione
periodica, vengono
effettuati rilievi su rumori e
vibrazioni (ai fini della
sicurezza).
Le acque di processo
vengono ricircolate ed
Al fine di ottimizzare il consumo di acqua, integrate (laddove
ridurre il volume di acque reflue prodotte e necessario) con le acque
prevenire le emissioni nel suolo e nell'acqua, meteoriche (se disponibili).
19 | o se cid non € possibile per ridurle, la BAT APPLICATO Attraverso sviluppi
consiste nell'utilizzare una combinazione successivi I'Installazione
adeguata delle tecniche indicate di seguito (9 RMB é caratterizzata di una
punti) superficie coperta di circa
49.000 mq (su un totale di
circa 81.000 mq)
L’impianto di trattamento
delle acque reflue
) oo Lo . all'interno dell'Installazione
Al fine di ridurre le emissioni nell'acqua, la R - .
BAT per il trattamento delle acque reflue RMB € sta.to ottimizzato in
pe . que e funzione delle
20 | consiste nell'utilizzare una combinazione APPLICATO o
. . . . caratteristiche delle acque
adeguata delle tecniche indicate di seguito fl t E inoltre
(18 punti) reflue stesse. .
presidiato con una batteria
finale a sabbia quarzifera e
carboni attivi
Per prevenire o limitare le conseguenze Applicata attraverso la
. C TR . PG14 ed il PEI (Piano
ambientali di inconvenienti e incidenti, la BAT d'Emergenza Interno)
21 | consiste nell'utilizzare tutte le tecniche APPLICATO )

indicate di seguito, nell'ambito del piano di
gestione in caso di incidente (3 punti)

Predisposto il modello di
comunicazione con recapiti
degli Enti interessati

98




’ Installazione IPPC: RMB S.p.A. - Stabilimento di Polpenazze del Garda (Bs)

STATO DI
n. | MTD APPLICAZIONE NOTE
L’installazione RMB &
focalizzata nella
Ai fini dellutilizzo efficiente dei materiali, la produsione di ol (rottarm
22 | BAT consiste nel sostituire i materiali con APPLICATO metatlict, prodotti minerall
rifiuti per le opere Q| ingegneria,
ecc.) utilizzabili in
sostituzione di materie
prime
RMB ha provveduto a
nominare un Energy
Al fine di utilizzare I'energia in modo Manager; attraverso lo
23 efficiente, la BAT consiste nell'applicare APPLICATO strumento della Diagnosi
entrambe le tecniche indicate di seguito (2 Energetica monitora i
punti) consumi, individua e
pianifica obiettivi periodici
di miglioramento
L’installazione RMB
24 | Al fine di ridurre la quantita di rifiuti da gestisce abitualmente rifiuti

smaltire, la BAT consiste nel riutilizzare al
massimo gli imballaggi, nell'ambito del piano
di gestione dei residui

NON APPLICABILE

sfusi (rottami metallici,
ceneri pesanti dei
termovalorizzatori, terreni
contaminati, ecc.)

BAT per il trattamento meccanico dei rifiuti

Al fine di ridurre le emissioni in atmosfera di
polveri e metalli inglobati nel particolato,

Nell'Installazione RMB
sono adottate tutte le
tecniche indicate (si veda in

PCDD/F e PCB diossina-simili, la BAT particolare il presidio
25 consiste nell'applicare la BAT 14d e APPLICATO emissivo E7A). Gli impianti
nell'utilizzare una o una combinazione delle sono conformi a quanto
tecniche indicate di seguito (4 punti) previsto dalla D.G.R.
3552/2012

. S . . Installazione attrezzata con
Al fine di migliorare la prestazione ambientale .
complessiva e prevenire le emissioni dovute un pre-macinatore per

. T . : APPLICATO l'ispezione dei pacchi
26 | a inconvenienti e incidenti, la BAT consiste R )

. . . pressati, misure di
nell'applicare la BAT 14 g e tutte le seguenti . .
tecniche (3 punti) protezione ambientale

P descritte nella PG09
Al fine di prevenire le deflagrazioni e ridurre
le emissioni in caso di deflagrazione, la BAT Nell'Installazione RMB
consiste nell'applicare la tecnica «Piano di sono state adottate tutte le
27 | gestione in caso di deflagrazione» e una o APPLICATO 3 tecniche indicate (si veda
entrambe le tecniche «Serrande di in particolare sezione
sovrappres-sione» e «Pre-frantumazione» produttiva M13)
indicate di seqguito.
Frantumatori alimentati con
Al fine di utilizzare I'energia in modo arr::;tiega;z F())rtﬁfnaiztaotcl)r}n
28 | efficiente, la BAT consiste nel mantenere APPLICATO P

stabile I'alimentazione del frantumatore

modo da garantire
'uniformita
dell’alimentazione

29

BAT pertinente al trattamento dei RAEE
contenenti VFC e/o VHC

NON APPLICABILE

Attivita non svolta
nell’Installazione RMB

30

BAT pertinente al trattamento dei RAEE
contenenti VFC e/o VHC

NON APPLICABILE

Attivita non svolta
nell’Installazione RMB
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STATO DI
n. | MTD APPLICAZIONE NOTE
In RMB il trattamento
meccanico dei rifiuti con
Per ridurre le emissioni di composti organici potere calorifico avviene
nell'atmosfera, la BAT consiste nell'applicare nella sezione M13, attivita
31 |la BAT 14d e utilizzare una o una APPLICATO svolta all'interno dell’edificio
combinazione delle tecniche indicate di 10 e presidiata con
seguito (4 punti) scrubber e sistema di
adsorbimento con carboni
attivi (emissione E7a)
. . Attivita non svolta
3p | BAT pertinente al trattamento dei RAEE |\ o ApplicABILE nellInstallazione RMB
contenenti mercurio
Attivita limitata alla sola
biodegradazione di terreni
contaminati. Controlli di
33 BAT pertinente al trattamento biologico dei APPLICATO pre.-accettaziorje, .
rifiuti accettazione e gestione dei
rifiuti descritti nel protocollo
di gestione
dellinstallazione (PG09)
Nell'Installazione RMB
viene effettuata solo la
biodegradazione di terreni
contaminati; il trattamento &
presidiato con un filtro di
adsorbimento a carboni
BAT pertinente al trattamento biologico dei attivi. Per quanto riguarda
34 | rifiuti APPLICATO le BAT-AEL da applicare le
BREF inseriscono la
biodegradazione dei terreni
nel trattamento fisico-
chimico dei rifiuti (paragrafo
5.6.1.5) per cui si rimanda
alla BAT 41.
Nell'Installazione RMB
viene effettuata solo
BAT pertinente al trattamento biologico dei APPLICATO Iatt|y|ta di plodegraQazpne
35| .o di terreni contaminati.
rifiuti S .
Durante tale attivita non si
producono acque reflue o
percolato.
36 BAT pertinente al trattamento aerobico dei NON APPLICABILE A,ttivité non svolta
rifiuti nell’'Installazione RMB
. . . Attivita non svolta
a7 | oAl pertinente al trattamento aerobico del | - NoN APPLICABILE nell'Installazione RMB
. . . Attivita non svolta
38 E}:?Jti pertinente al trattamento anaerobico dei | -\ o\ APPLICABILE nellInstallazione RMB
39 B_AT .pertingn.t_e .aI trattamento meccanico NON APPLICABILE A,ttivité non svolta
biologico dei rifiuti nell'Installazione RMB
Al fine di migliorare la prestazione ambientale Azioni attuate e descritte
40 complessiva, la BAT consiste nel monitorare APPLICATO nel Protocollo di Gestione

i rifiuti in ingresso nell'ambito delle procedure
di pre-accettazione e accettazione

Rifiuti (PG09)
dell’'Installazione
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STATO DI
n. | MTD APPLICAZIONE NOTE
| trattamenti di tipo fisico-
chimico nell'installazione
RMB vengono attuati con
Per ridurre le emissioni di polveri, composti processi ad umido senza
organici e NH3 nell'atmosfera, la BAT produzione di emissioni in
41 | consiste nell'applicare la BAT 14d e utilizzare APPLICATO atmosfera. Viene inoltre
una o una combinazione delle tecniche effettuata la biodegradazione
indicate di seguito (4 punti) di terreni contaminati,
trattamento presidiato con un
filtro di adsorbimento a
carboni attivi.
42 BAT. pertinente alla rigenerazione degli oli NON APPLICABILE A,ttivité non svolta
usati nell’lnstallazione RMB
43 BAT. pertinente alla rigenerazione degli oli NON APPLICABILE A,ttivité non svolta
usati nell’lnstallazione RMB
44 BAT. pertinente alla rigenerazione degli oli NON APPLICABILE A,ttivité non svolta
usati nell’lnstallazione RMB
In RMB il trattamento
meccanico dei rifiuti con
potere calorifico avviene
. . L nella sezione M13, attivita
45 | BAT pertinente al trattamento fisico-chimico APPLICATO svolta allinterno delledificio
dei rifiuti con potere calorifico 10 L
e presidiata con
scrubber e sistema di
adsorbimento con carboni
attivi (emissione E7a)
46 BAT pe_rtinente alla rigenerazione dei solventi NON APPLICABILE A,ttivité non svolta
esausti nell'Installazione RMB
47 BAT pgrtinente alla rigenerazione dei solventi NON APPLICABILE A,ttivité non svolta
esausti nell’lnstallazione RMB
BAT pertinente al trattamento termico del
48 carb(_)ne e?ttivo esaurito, dei rifiuti di NON APPLICABILE A’\ttivité non svolta
catalizzatori e del terreno escavato nell’Installazione RMB.
contaminato
Attivita non svolta
BAT pertinente al trattamento termico del nell’'Installazione RMB. In
49 carbqne a_ttivo esaurito, dei rifiuti  di NON APPLICABILE merito al trattamento d_el_
catalizzatori e del terreno escavato terreno contaminato qui ci
contaminato si riferisce al desorbimento
termico
Il lavaggio con acqua del
Per ridurre le emissioni nell'atmosfera di terreno contaminato
polveri e composti organici rilasciati nelle fasi all'interno della
di deposito, movimentazione e lavaggio, la Installazione RMB viene
50 BAT consiste nell'applicare la BAT 14d e NON APPLICABILE attuato senza produzione di
utilizzare una o una combinazione delle emissioni in atmosfera (non
tecniche indicate di seguito viene svolta I'attivita di
recupero dei solventi)
BAT pertinente alla decontaminazione delle Attivita non svolta
o apparecchiature contenenti PCB NON APPLICABILE nell’lnstallazione RMB
52 BAT pertinente al trattamento dei rifiuti liquidi NON APPLICABILE neII’Iﬁtst’:\e;:}:z?g:esl\é?\}ltg che
a base acquosa e
non ritira rifiuti liquidi
55 | BAT pertinente al trattamento dei rifiuti liquidi | NON APPLICABILE | AtVIanon svota

a base acquosa

non ritira rifiuti liquidi
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D.2 Criticita riscontrate

Le criticita ambientali relative all’attivita di gestione rifiuti ed alle varianti sostanziali richieste sono
state valutate nell’ambito del procedimento di valutazione di impatto ambientale, e sono state
oggetto di specifiche prescrizioni nella pronuncia di compatibilita ambientale di cui all’atto n. 4979
del 14/08/2014, integralmente recepite nel presente provvedimento.

In tutte le visite ispettive programmate da ARPA nel corso di validita dell’autorizzazione non sono
state rilevate né criticita né inottemperanze.

D.3 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento in atto
e programmate

» Misure in atto

La RMB ha messo in atto le seguenti misure atte alla riduzione dell’inquinamento e degli impatti

ambientali:

- Realizzazione di edifici provvisti di adeguati presidi ambientali all'interno dei quali viene effettuata
grandissima parte dell’attivita di gestione dei rifiuti di RMB;

- Realizzazione di zone di transito e di sosta per i mezzi di trasporto in attesa dell’ingresso
allimpianto;

- Realizzazione della rotatoria nella frazione Bottenago per ottimizzare la viabilita di ingresso
nellimpianto;

- Realizzazione di una barriera di compensazione visiva lato campeggio con piantumazione
essenze vegetali;

- Verifica costante e manutenzione periodica completa della pavimentazione dell'impianto e di tutti
i presidi ambientali;

- Rapporti di collaborazione di Professionisti esterni qualificati ed esperti per la verifica costante
della conformita normativa ed applicazione del quadro prescrittivo dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale;

- Realizzazione di un parcheggio mezzi nell’'area antistante l'insediamento;

- Aggiornamento continuo del Sistema di Gestione Integrato Ambientale certificato secondo le
norme UNI EN ISO 9001, UNI EN ISO 14001 e UNI ISO 45001.

> Misure di miglioramento programmate dalla Azienda

Qui di seguito si riportano le misure di miglioramento programmate dall’azienda.

MATRICE / SETTORE INTERVENTO MIGLIORAMENTO APPORTATO TEMPISTICA

A . | Ottimizzare il sistema di ricircolo delle acque
Riduzione del consumo di

ACQUA . . negli impianti di flottazione, anche attraverso Entro il 2028
materie prime , . . ) o ;
I'eventuale realizzazione di ulteriori serbatoi
Periodico ammodernamento e re-vamping
Ammodernamento delle delle sezioni impiantistiche sfruttando
RIFIUTI I'evoluzione tecnologica al fine di migliorare la -

sezioni impiantistiche : ) . . .
sicurezza degli operatori e la riduzione degli

impatti (ad es. rumore e vibrazioni)

Contribuzione alla Versamento ai Comuni di Polpenazze del Definita
, . ) Garda e Calvagese della Riviera di contributi | contrattualmente
VIABILITA realizzazione della : . . e : .
tangenziale di Carzago annuali (commisurati alle quantita di rifiuti con i Comuni
sottoposti ad effettivo trattamento) interessati

Continuo miglioramento ed aggiornamento del
SISTEMA INTEGRATO Mantemmento del sistema | Sistema Integrato ai sensi delle norme UNI )
integrato 9001,

UNI 14001 ed UNI 45001

Misure di miglioramento programmate
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E.1.2 Requisiti e modalita per il controllo

D] Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i
punti di campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di
monitoraggio e controllo.

) I controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pit gravose condizioni di esercizio
dell'impianto.

[ll) L’accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.
IV) Irisultati delle analisi eseguite alle emissioni devono riportare i seguenti dati:

1. nel certificato analitico siano descritte anche in modo dettagliato, e identificate con I'ora di
inizio/fine, le fasi operative degli impianti nel corso della giornata;

2. per ognilinea di processo siano campionate tutte le fasi emissive piu rilevanti;

3. siano sempre indicati i volumi campionati per ogni prelievo e gli ugelli utilizzati;

4. sia riportato il grado di isocinetismo ove richiesta questa condizione di campionamento
nella normativa tecnica di riferimento;

5. siariportato il reticolo di campionamento con il profilo delle velocita nei vari affondamenti;

6. i filtri utilizzati per le polveri abbiano la stessa porosita di quelli utilizzati per quantificare i
metalli;

7. i parametri parte di un insieme, in cui viene definito il limite sulla somma, siano campionati
simultaneamente;

8. itempidi campionamento e i volumi prelevati nei distinti campionamenti siano, per quanto
possibile, costanti.

9. Concentrazione degli inquinanti espressa in mg/Nm?3;

10. Portata dell’aeriforme espressa in Nm?/h;
11. 1l dato di portata deve essere inteso in condizioni normali ( 273,15 ° K e 101,323 kPa);
12. Temperatura dell’aeriforme espressa in °C;

13. Ove non indicato diversamente, il tenore dell’ossigeno di riferimento € quello derivante dal
processo.

V) L’aspirazione della linea M16 deve essere mantenuta sempre attiva, durante il funzionamento
della stessa;

E.1.3 Prescrizioni impiantistiche

VI) | punti di emissione devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee
segnalazioni.

VIl) Devono essere evitate le emissioni diffuse e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in
condizioni di perfetta efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni, sia attraverso il
mantenimento strutturale degli edifici che non devono permettere per quanto possibile vie di
fuga delle emissioni stesse.

VIII) Per il contenimento delle emissioni diffuse generate da operazioni di movimentazione rifiuti
durante il carico / scarico nelle aree di stoccaggio, di trasferimento dei rifiuti da una sezione
impiantistica all’altra, e di vagliatura devono essere praticate costantemente operazioni di
umidificazione/nebulizzazione laddove necessario per la tipologia dei materiali
stoccati/lavorati, e di pulizia dei piazzali.

VII bis) Durante I'utilizzo del vaglio mobile M15 per la lavorazione di materiali che possano dare
origine a emissioni polverulente e non gia umidi o bagnati, deve essere prevista la
nebulizzazione mediante i presidi annessi alla macchina o gia installati nelle aree di
lavorazione ovvero mediante sistemi mobili.

VIl ter) la ditta deve effettuare lo stoccaggio di materiali polverulenti in ambienti chiusi e/o coperti;
nell’eventualitd in cui vengano stoccati all’esterno materiali suscettibili di trasporto eolico,
questi devono essere oggetto di copertura con appositi teli mobili oppure depositati in
cassoni/containers coperti o in imballaggi chiusi.
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1X)

X)

X1)

Xl

Xl

Gli impianti di abbattimento devono rispettare i requisiti tecnici e i criteri previsti dalla DGR
30/5/2012 n. 3552 ed eventuali smi;

| dati tecnici per la verifica del rispetto dei requisiti e i criteri previsti dalla DGR 30/05/2012 n.
3552 ed eventuali smi, qualora non forniti in sede di istruttoria, dovranno essere verificati in
sede di collaudo (per gli impianti di nuova installazione) e trasmessi con relativa relazione
tecnica all’Autorita competente ed allARPA contestualmente alla trasmissione delle analisi
relative alla messa a regime;

Gli interventi di controllo e di manutenzione ordinaria e straordinaria finalizzati al
monitoraggio dei parametri significativi dal punto di vista ambientale dovranno essere
eseguiti secondo quanto riportato nel piano di monitoraggio.

In particolare devono essere garantiti i seguenti parametri minimali:

o Verifica ed eventuale manutenzione parziale (controllo delle apparecchiature
pneumatiche ed elettriche) da effettuarsi con frequenza quindicinale;

o Verifica ed eventuale manutenzione totale da effettuarsi secondo le indicazioni fornite
dal costruttore dell’impianto (libretto d'uso / manutenzione o assimilabili), in assenza
delle indicazioni di cui sopra con frequenza almeno semestrale;

o controlli periodici dei motori dei ventilatori, delle pompe e degli organi di trasmissione
(cinghie, pulegge, cuscinetti, ecc.) al servizio dei sistemi d’estrazione e depurazione
dell'aria.

Tutte le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria dovranno essere

opportunamente registrate e dovranno riportare:

la data di effettuazione dell’intervento;

il tipo di intervento (ordinario, straordinario, ecc.);

la descrizione sintetica dell'intervento;

l'indicazione dell’autore dell'intervento.

Le registrazioni dovranno essere tenute a disposizione delle autorita preposte al controllo.

Il piano di manutenzione potra essere rivisto in relazione alle mutate prescrizioni di legge ed
alle mutate condizioni operative della piattaforma.

Devono essere tenute a disposizione di eventuali controlli le schede tecniche degli impianti
di abbattimento attestanti la conformita degli impianti ai requisiti impiantistici richiesti dalle
normative di settore;

Ove non presenti altri sistemi di controllo delle apparecchiature a servizio dei sistemi di
captazione (ventilatori) o dei sistemi di abbattimento (es pressostato differenziale) delle
emissioni derivanti dall’attivita IPPC, i sistemi di aspirazione dovranno essere dotati di
apparecchiature di controllo delle ore di funzionamento (contaore totalizzatore non tacitabile)

E.1.4 Prescrizioni generali
XIV) Gli effluenti gassosi non devono essere diluiti pit di quanto sia inevitabile dal punto di vista

XV)

tecnico e dell’'esercizio secondo quanto stabilito dall’art. 271 comma 13 del d.lgs.152/06 e
s.m.i. (ex. art. 3 c. 3 del D.M. 12/7/90).

Tutti i condotti di scarico che convogliano gas, fumo e polveri (ad eccezione di E10), devono
essere provvisti ciascuno di fori di campionamento dal diametro di 100 mm. Idonei punti di
prelievo, collocati in modo adeguato, devono essere previsti a valle dei presidi depurativi
installati per consentire un corretto campionamento e, laddove la ditta lo ritenga opportuno,
a monte degli stessi al fine di accertarne l'efficienza. Tali fori, devono essere allineati
sull’asse del condotto e muniti di relativa chiusura metallica. Nella definizione delle loro
caratteristiche si deve fare riferimento alla norma UNI EN 10169 e successive, eventuali,
integrazioni e modificazioni e/o metodiche analitiche specifiche. Laddove le norme tecniche
non fossero attuabili, l'esercente potra applicare altre opzioni (opportunamente
documentate) e, comunque, comunicate con 'ARPA competente per territorio.
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XVI1) Qualunque interruzione nell'esercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano equivalenti impianti di
abbattimento di riserva, deve comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ed
essi collegato, dell'esercizio degli impianti industriali, dandone comunicazione entro le otto
ore successive all’evento all’Autorita Competente, al Comune e allARPA competente per
territorio. Gli impianti potranno essere riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli
impianti di abbattimento a loro collegati.

E.1.5 Ulteriori prescrizioni

XVII) La ditta deve provvedere e programmare delle campagne di campionamento delle polveri nelle
zone di ventilazione preferenziale ai fini della valutazione sulla ricaduta degli inquinanti emessi
dagli impianti produttivi, secondo il piano di monitoraggio di cui al capitolo F.

XV bis) i gruppi elettrogeni d'emergenza dovranno essere utilizzati per non piu di 150 ore/anno e |l
loro funzionamento dovra essere monitorato mediante un registro delle accensioni e un
registro delle manutenzioni; in caso di funzionamento superiore alle 150 ore, la Ditta dovra
inviare alla Provincia di Brescia una relazione contenente le motivazioni del superamento del
periodo di attivazione previsto;

XV quater) Gli impianti di abbattimento denominati E2,E4,E5, E3-E7b siano equipaggiati con
idonei sistemi per la misurazione delle polveri al fine di mantenere costantemente monitorata
I'efficienza di abbattimento. Le sonde siano dotate di sistemi per 'autodiagnosi necessarie
per valutare eventuali perdite di sensibilita delle sonde stesse. Il posizionamento delle sonde
sia effettuato secondo la UNI EN 13284-2.

XV quinques) | presidi depurativi e i sistemi di misurazione e registrazione in continuo di parametri
di valutazione di efficienza degli stessi, devono avviarsi in automatico all’accensione
dell'impianto asservito.

per i PUNTI DI EMISSIONI NUOVI/MODIFICATI:

XVIII) L’esercente almeno 15 giorni prima di dare inizio alla messa in esercizio degli
impianti, deve darne comunicazione all’Autorita competente, al Comune e allARPA
competente per territorio. Il termine massimo per la messa a regime degli impianti, & stabilito
in 90 giorni a partire dalla data di messa in esercizio degli stessi. La data di effettiva messa
a regime, deve comunque essere comunicata al Comune ed allARPA competente per
territorio con un preavviso di almeno 15 giorni.

XIX) Qualora durante la fase di messa a regime, si evidenziassero eventi tali da rendere
necessaria una proroga rispetto al termine fissato nel presente atto, I'esercente dovra
presentare una richiesta nella quale dovranno essere descritti sommariamente gli eventi che
hanno determinato la necessita di richiedere la proroga stessa e nel contempo, dovra
indicare il nuovo termine per la messa a regime. La proroga si intende concessa qualora
'autorita competente non si esprima nel termine di 10 giorni dal ricevimento dell’istanza.

XX) Dalla data di messa a regime, decorre il termine di 20 giorni nel corso dei quali 'esercente &
tenuto ad eseguire un ciclo di campionamento volto a caratterizzare le emissioni derivanti
dagli impianti autorizzati. Tale campionamento dovra essere effettato durante una giornata
per non meno di 4 ore continuative.

XXI) 1l ciclo di campionamento dovra essere condotto seguendo le previsioni generali di cui al
metodo UNICHIM 158/1988 e a successivi atti normativi che dovessero essere adottati su
questa tematica, con particolare riferimento all’obiettivo di una opportuna descrizione del
ciclo produttivo in essere, delle caratteristiche fluodinamiche dell’effluente gassoso e di una
strategia di valutazione delle emissioni che tenga conto dei criteri, della durata, del tipo e del
numero dei campionamenti previsti.

XXII) 1 risultati degli accertamenti analitici effettuati, accompagnati da una relazione finale che
riporti la caratterizzazione del ciclo produttivo e le strategie di rilevazione adottate, devono
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essere presentati all’Autorita competente, al Comune ed al’ARPA Dipartimentale entro 60
giorni dalla data di messa a regime degli impianti.

XXIII) Le analisi di autocontrollo degli inquinanti che saranno eseguiti successivamente dovranno
seguire le modalita riportate nel Piano di Monitoraggio.

XXIV) | punti di misura e campionamento delle nuove emissioni dovranno essere conformi ai
criteri generali fissati dalla norma UNI 10169.

E.2 Acqua

E.2.1 Valori limite di emissione

Lo scarico S1 deve rispettare i limiti di emissione in fognatura previsti dal D.Lgs. 152/06 e s.m.i.,
tabella 3 dell’allegato 5 alla parte terza, colonna scarico in rete fognaria ad eccezione dei seguenti
parametri per i quali sono concesse le deroghe ai seguenti limiti:

Parametro | Unita di misura | Limite in deroga
Cloruri mg/I 5.000 mg/l
Solfati mg/I 3.500 mg/l

e dovra essere rispettato comunque quanto previsto nella tabella 5 dell’allegato 5.

Per lo scarico S1 nel quale confluiscono anche le acque di processo, per i parametri riportati in
tabella, devono essere rispettati i valori limite BAT-AEL della Decisione UE n. 2018/1147 e della
Decisione UE n. 2019/2010, espressi come concentrazione (mg/l), al punto in cui I'emissione
fuoriesce dall'installazione:

Parametro Metodica Limite (BAT-AEL)
Indice degli idrocarburi (HOI) | EN ISO 9377-2 5 mg/l
Arsenico (As) 0,04 mg/l
Cadmio (Cd) 0,02 mgl/l
Cromo (Cr) 0,12 mg/l
Rame (Cu) UNI EN11885 0,4 mg/l
Nickel (Ni) 0,4 mg/I
Piombo (Pb) 0,06 mg/l
Zinco (Zn) 0.8 mg/l
Mercurio (Hg) UNI EN11885 3 g/l

Tabella E2— Emissioni per gli scarichi indiretti

| periodi di calcolo dei valori medi relativi ai BAT-AEL devono essere riferiti a valori medi durante
il periodo di scarico presi da campioni compositi proporzionali al flusso, oppure a un campione
istantaneo, purché adeguatamente miscelato e omogeneo, prelevato prima dello scarico.

Si possono utilizzare campioni compositi proporzionali al tempo purché sia dimostrata una
sufficiente stabilita della portata.

| sistemi di abbattimento devono garantire il rispetto dei suddetti valori di emissione
Per il controllo dei suddetti limiti di emissione, nonché le relative frequenze, si fa riferimento a
quanto previsto nel Piano di Monitoraggio di cui al capitolo F.

Secondo quanto disposto dall’art. 101, comma 5, del D.Lgs. 152/06, i valori limite di emissione
non possono in alcun caso essere conseguiti mediante diluizione con acque prelevate
esclusivamente allo scopo. Non &€ comunque consentito diluire con acque di raffreddamento, di
lavaggio o prelevate esclusivamente allo scopo gli scarichi parziali contenenti le sostanze indicate
ainumeri1, 2, 3,4,5,6,7, 8, 9,10, 12, 15, 16, 17 e 18 della tabella 5 dell'Allegato 5 relativo alla
Parte Terza del D.Lgs. 152/06, prima del trattamento degli scarichi parziali stessi per adeguarli ai
limiti previsti dal presente decreto.
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E.2.2 Requisiti e modalita per il controllo

1)

1)

1)
V)

V)

Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i
punti di campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di
monitoraggio di cui al capitolo F.

Qualora i metodi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti
dall’autorita competente e di cui alle tabelle del piano di monitoraggio o non siano stati
indicati, le specifiche tecniche prescelte devono fare riferimento a metodi riconosciuti a livello
nazionale e/o internazionale e attuati da laboratori certificati.

I controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle normali condizioni di esercizio
dell'impianto produttivo.

L’accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

ai sensi dell’art. 129 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. il titolare dello scarico & tenuto a fornire
all’autorita di controllo le informazioni richieste e consentire I'accesso al luogo dal quale
origina lo scarico.

ai sensi dell’articolo 1.11.2 del Regolamento del S.1.1. il titolare dello scarico deve consentire
al personale del Gestore I'accesso alle reti ed agli impianti interni, per eventuali verifiche e
controlli.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

)

Vil

VIl

1X)

X)
XI)

XII)

XIlN)

XIV)

La portata dello scarico S1 in pubblica fognatura non deve superare i 8 m®h; al fine di garantire
la suddetta portata I'insediamento deve essere dotato di adeguate vasche di accumulo;

| pozzetti di prelievo campioni devono essere a tenuta, mantenuti in buono stato e sempre
facilmente accessibili per i campionamenti, ai sensi del D.Lgs. 152/06, Titolo Ill, Capo lll, art.
101; periodicamente dovranno essere asportati i fanghi ed i sedimenti presenti sul fondo dei
pozzetti stessi.

Mantenere in perfetta efficienza il pozzetto di campionamento delle acque depurate prima
dello scarico in fognatura.

deve essere mantenuto continuamente in funzione il misuratore di portata a servizio dello
scarico S1 per la quantificazione delle acque scaricate in rete fognaria. In caso di
malfunzionamento o disservizio dovra esserne data immediata comunicazione al gestore
della fognatura, al quale dovra pure essere comunicata la data di rimessa in funzione.
Annualmente dovra essere eseguita la taratura del misuratore e il certificato di taratura dovra
essere trasmesso al Gestore della fognatura entro 30 giorni dalla sua emissione.

Deve essere presente un pozzetto di ispezione sul terminale di scarico della fognatura nera
per lo scarico S3, accessibile dall’esterno.

Devono essere mantenuti i dispositivi anti-ritorno previsti dalla normativa vigente per
I'approvvigionamento da acquedotto.

come previsto dallo Schema fognario interno "tipo" allegato alle domanda di ammissione allo
scarico delle acque reflue domestiche in pubblica fognatura di cui al Regolamento per la
disciplina del S.L.I., Allegato alla Deliberazione n. 2 dell'’Assemblea Consortile del 08.05.09, le
fosse biologiche dovrebbero essere eliminate o disattivate, in accordo col Gestore della
fognatura.

Prima del recapito mediante pozzi perdenti deve essere previsto un pozzetto di
ispezione/campionamento del tipo con accumulo;

i piazzali assoggettati al R.R. 4/2006 devono essere dotati di idonee pendenze o sistemi
analoghi che garantiscano il corretto convogliamento delle acque meteoriche all'impianto di
trattamento e devono essere dotati di pendenze o cordoli o sistemi analoghi che garantiscono
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'assenza di commistione tra le acque meteoriche provenienti dagli stessi e quelle rivenienti dai
restanti piazzali;

XV) deve essere garantita I'attivazione delle pompe di sollevamento nel pozzetto di rilancio posto
nella zona centrale non appena ha inizio 'evento meteorico e le stesse devono avere una
portata tale da evitare I'accumulo di acqua nello stesso;

XVI) le opere fognarie interne devono rispettare le prescrizioni del Regolamento del S.I.I., nonché
del Regolamento Igienico edilizio e del. Digs. 152/2006;

XVII) provvedere annualmente a effettuare lo svuotamento della vasca Imhoff, qualora necessario;

XVIIl) garantire la registrazione delle operazioni di svuotamento della vasca Imhoff a cura
dell’esecutore dell’intervento di manutenzione, come da scheda conforme all’allegato M
(contenuti della modulistica per le istanze di autorizzazione allo scarico), del regolamento
regionale 29 marzo 2019 n. 6;

XIX) lo svuotamento della vasca Imhoff, in quanto operazione di raccolta di rifiuti, deve essere
effettuata da un soggetto iscritto all’albo nazionale dei gestori ambientali ai sensi dell’articolo
212 del d.Igs. 152/2006;

XX) Dovra essere prevista I'asportazione periodica del materiale depositato nelle caditoie e nelle
vasche di sedimentazione della rete di raccolta delle acque meteoriche che deve essere gestito
come rifiuto; le operazioni affidate a soggetti terzi devono essere effettuate da un soggetto
iscritto all’albo nazionale dei gestori ambientali ai sensi dell’articolo 212 del d.Igs. 152/2006.

E.2.4 Prescrizioni generali

XXI) Gli scarichi devono essere conformi alle norme contenute nel Regolamento Locale di Igiene
ed alle altre norme igieniche eventualmente stabilite dalle autorita sanitarie e devono essere
gestiti nel rispetto del Regolamento del Gestore della fognatura e del Regolamento per la
disciplina del Servizio idrico Integrato nellAmbito Territoriale Ottimale della provincia di
Brescia (di seguito Regolamento del S.l.1.), approvato con Deliberazione del’Assemblea
Consortile n. 2 del 08/05/2009.

XXI) I Gestore dovra adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione
prevedibile possa influire, anche temporaneamente, sulla qualita degli scarichi; qualsiasi
evento accidentale (incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) o di manutenzione che
possa avere ripercussioni sulla qualita dei reflui scaricati, nonché I'eventuale superamento
dei limiti alo scarico, dovranno essere comunicato tempestivamente all’Autorita competente
per 'AlA, al dipartimento ARPA competente per territorio, all’Ufficio d’Ambito di Brescia e al
Gestore del Servizio Idrico Integrato; qualora non possa essere garantito il rispetto dei limiti
di legge, l'autorita competente potra prescrivere l'interruzione immediata dello scarico nel
caso di fuori servizio dell'impianto di depurazione.

XXIIl) Devono essere adottate, per quanto possibile, tutte le misure necessarie all’eliminazione
degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici anche mediante I'impiego delle MTD per il
ricircolo e il riutilizzo dellacqua. In tale ottica il trattamento delle acque di seconda pioggia,
relativamente al troppo-pieno, € necessario qualora i parametri non siano conformi ai limiti
previsti per lo scarico cui sono dirette.

XXI1V) Lo scarico delle acque reflue industriali e di prima/seconda pioggia in pubblica fognatura sia
dal punto di vista qualitativo sia quantitativo, & attuato in via precaria e pud esserne disposta
l'interruzione in caso di guasti e/o attivita di manutenzione sull'impianto di depurazione di acque
reflue urbane e/o sul corpo idrico ricettore.

XXV) Le manutenzioni del'impianto di trattamento delle acque reflue industriali e di prima/seconda
pioggia dovranno essere effettuate con regolarita e dovra essere tenuta apposita registrazione,
da tenere a disposizione dell’autorita di controllo.
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XXVI) dovra essere inviata all’Ufficio d’Ambito di Brescia entro 3 (tre) mesi dalla data di rilascio
della presente autorizzazione, la dichiarazione relativa all’'utilizzo e presenza/assenza allo
scarico di “sostanze pericolose diverse” di cui al DM 18/9/2002.

XXVII) entro il 28 febbraio di ogni anno dovra essere trasmesso al Gestore del Servizio di
Fognatura e Depurazione e all'Ufficio d’Ambito di Brescia il “Modulo di denuncia annuale
delle acque scaricate ai fini della determinazione della tariffa per gli scarichi industriali in p.f.”,
di cui all’Allegato 6 del Regolamento del S.1.1.

E.3 Rumore

E.3.1 Valori limite

I Comune di Polpenazze (BS), ha approvato il Piano di zonizzazione acustica con Del. di
approvazione n° 11 del 05.08.2009.

| limiti di immissione e di emissione sonora che la ditta deve rispettare sono stabiliti in base alla
Legge 447/95 e al D.P.C.M. del 14 novembre 1997; questi vengono riportati nella tabella sottostante
che si riferiscono all’attuale zonizzazione acustica del Comune di Polpenazze del Garda:

cl Valori limite assoluti di Valori limite assoluti di
asse Descrizione immissione dB(A) emissione dB(A)
Acustica - -
Diurno Notturno Diurno Notturno
| aree particolarmente 50 40 45 35
protette
0 aree preyalenf[erlnente 55 45 50 40
residenziali
1] aree di tipo misto 60 50 55 45
Y, aree di intensa attivita 65 55 60 50
umana
Vv aree p_revaler_1te_mente 70 60 65 55
industriali
Vi aree gscluswamente 70 70 65 65
industriali

L’insediamento insiste in classe V. Devono essere rispettati, inoltre, i seguenti valori limite
differenziali di immissione: diurno 5 dB(A); notturno: 3 dB(A), rispetto alle diverse classi di
zonizzazione acustica confinanti con l'insediamento.

E.3.2 Requisiti e modalita per il controllo
D] L’effettuazione di verifiche di inquinamento acustico e l'individuazione dei recettori sensibili
dovranno avvenire secondo quanto contenuto nel piano di monitoraggio di cui al capitolo F.

[I)  Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalita previste dal
D.M. del 16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato
all'indagine.

E.3.3 Prescrizioni impiantistiche

[lI) La Ditta dovra effettuare un’indagine fonometrica, atta a verificare il rispetto dei limiti di zona,
entro 60 giorni dalla realizzazione di tutte le varianti autorizzate.

E.3.4 Prescrizioni generali

[V)  Ogni qualvolta si intendano realizzare modifiche sostanziali agli impianti o interventi che
possano influire negativamente sulle emissioni sonore, dovra essere redatta, secondo
quanto previsto dalla DGR n.7/8313 dell’ 8/03/2002, una valutazione previsionale di impatto
acustico. Una volta realizzate le modifiche o gli interventi previsti, dovra essere effettuata
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V)

una campagna di rilievi acustici al perimetro dello stabilimento e presso i principali recettori
sensibili che consenta di verificare il rispetto dei limiti normativi.

Sia i risultati dei rilievi effettuati, contenuti all'interno della valutazione di impatto acustico, sia
la valutazione previsionale di impatto acustico, devono essere presentati all’Autorita
Competente, al’Ente comunale territorialmente competente e ad ARPA dipartimentale.
Qualora venisse riscontrato il superamento dei limiti della zonizzazione acustica comunale
'azienda deve presentare entro sei mesi dal riscontrato superamento il piano di risanamento
acustico ambientale, che dovra essere presentato al Comune e ARPA dipartimentale, redatto
secondo l'allegato della DGR 16 novembre 2001 n. 7/6906. Per verificare la bonta delle opere
di mitigazione effettuate deve presentare una valutazione di impatto acustico ai sensi del DM
del 16 marzo 1998 al Comune e ad ARPA dipartimentale al termine dei lavori di bonifica.

E.4 Suolo e acque sotterranee

1)

1)

1)

V)

V)

Vil

VI

1X)

Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni
interne ai fabbricati e di quelle esterne mediante interventi di controllo ed eventuale pulizia
giornalieri.

Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione di calcestruzzo (con spessore =
20 cm) dei fabbricati e delle aree di carico e scarico, effettuando verifiche periodiche ed
eventuali riparazioni delle pavimentazioni e/o sostituzioni del materiale impermeabile se
deteriorato o fessurato (per una profondita maggiore o uguale a 10 cm), tenendo traccia del
tipo di cemento utilizzato.

Sia prestata particolare cura alla manutenzione delle pavimentazioni nelle aree di deposito,
stoccaggio e trattamento dei rifiuti e dei materiali in uscita, delle vasche di accumulo e
trattamento delle acque meteoriche, ed in generale di tutte le componenti del sistema di
protezione del suolo e del sottosuolo dal possibile percolamento di sostanze accidentalmente
sversate, mediante verifiche periodiche di tenuta come descritte al quadro F.

Le operazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suolo alcunché.

Qualsiasi sversamento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto
possibile, a secco.

Le caratteristiche tecniche, la conduzione e la gestione dei serbatoi fuori terra ed interrati e
delle relative tubazioni accessorie devono essere effettuate conformemente a quanto
disposto dal Regolamento Locale d’lgiene - tipo della Regione Lombardia (Titolo Il, cap. 2,
art. 2.2.9 e 2.2.10), ovvero dal Regolamento Comunale d’lgiene, dal momento in cui venga
approvato, e secondo quanto disposto dal Regolamento regionale n. 2 del 13 Maggio 2002,
art. 10. e, per i serbatoi di carburante ad uso privato per attivita di autotrazione, secondo
quanto disposto dalla D.g.r. 11 giugno 2009 - n. 8/9590 e dalla Legge Regionale 02 febbraio
2010 n. 6.

L’eventuale dismissione di serbatoi interrati deve essere effettuata conformemente a quanto
disposto dal Regolamento regionale n. 1 del 28/02/05, art. 13. Indirizzi tecnici per la
conduzione, I'eventuale dismissione, i controlli possono essere ricavati dal documento “Linee
guida — Serbatoi interrati” pubblicato da ARPA Lombardia (Aprile 2004).

La ditta deve segnalare tempestivamente all’Autorita Competente ed agli Enti competenti ogni
eventuale incidente o altro evento eccezionale che possa causare inquinamento del suolo.

Devono essere effettuati monitoraggi sulla matrice suolo e delle acque sotterranee secondo
quanto riportato nel piano di monitoraggio di cui al capitolo F.

| mezzi adibiti al trasporto di rifiuti in uscita dall'impianto sezione nord dovranno transitare
presso I'idoneo sistema di lavaggio delle ruote.
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X1) Per le aree interessate dall’'uscita dell’edificio 10, dove non ¢ installato I'impianto di lavaggio
ruote, si dovra prevedere la periodica pulizia del piazzale antistante mediante impiego di
motoscopa o sistema equivalente.

E.5 Rifiuti

Quadro aggiornato alla normativa vigente; il riesame delle prescrizioni € rimandato a seguito del
parere obbligatorio e vincolante di ARPA per la produzione di EoW caso per caso

E.5.1 Requisiti e modalita per il controllo

| rifiuti in entrata ed in uscita dall'impianto sono sottoposti a controllo, le modalita e la frequenza dei
controlli, nonché le modalita di registrazione dei controlli effettuati, devono essere coincidenti con
quanto riportato nel piano di monitoraggio di cui al capitolo F.

E.5.2 Attivita di gestione rifiuti autorizzata

D la ditta deve seguire le procedure di accettazione dei rifiuti in ingresso in particolare, prima
della ricezione dei rifiuti al’impianto, deve verificare I'accettabilita degli stessi mediante le
seguenti operazioni:

— acquisizione del relativo formulario di identificazione riportante tra [laltro le
caratteristiche chimico-fisiche;

— acquisizione di una dichiarazione firmata dal produttore che descriva le modalita di
classificazione, secondo le disposizioni della Decisione n. 2014/955/Ue e del
regolamento UE n. 1357/2014, per i codici EER che terminano con le cifre xx xx 99;

— qualora si tratti di rifiuti pericolosi il rifiuto potra essere accettato previa analisi chimica
che ne definisca le caratteristiche di pericolosita. Tale operazione dovra essere
eseguita per ogni partita di rifiuti ad eccezione di quelli che provengono da un ciclo
tecnologico ben definito (singolo produttore), nel qual caso la verifica dovra essere
almeno semestrale;

— qualora si tratti di rifiuti non pericolosi per i quali € previsto un codice EER “voce a
specchio” di analogo rifiuto pericoloso, il rifiuto potra essere accettato solo previa
verifica analitica della “non pericolosita” sui parametri chiave stabiliti in relazione al ciclo
produttivo di provenienza e/o dichiarazione del Produttore tramite la Scheda di
Caratterizzazione. Tale operazione dovra essere eseguita per ogni partita di rifiuti ad
eccezione di quelli che provengono da un ciclo tecnologico ben definito (singolo
produttore), nel qual caso la verifica dovra essere almeno semestrale ad esclusione
dei sotto elencati rifiuti la cui non pericolosita deve essere verificata con le seguenti
modalita:

e per i rifiuti ferrosi e non ferrosi, qualora si tratti di codici EER per i quali non &
previsto il corrispondente codice a specchio pericoloso, la procedura di
accettazione deve essere quella previste dalla d.g.r. n. VIII/010222 del 28.09.2009,
relativamente alla qualifica dei fornitori ed ai controlli visivi di 1° e 2° livello, che
vengono qui integralmente richiamate, nelle parti applicabili.;

- verifica in riferimento al contenuto dei POPS Regolamento n. 2019/1021/CE e smi, in
relazione al ciclo da cui derivano. Le modalita di verifica per singolo EER devono
essere indicate nel protocollo di gestione rifiuti;

II) i rifiuti con descrizione generica possono essere conferiti all'impianto purché rispettino le
limitazioni indicate nella descrizione della tabella riportante I'elenco dei codici EER autorizzati;

llI) Per la gestione dei veicoli fuori uso dovranno essere rispettate le condizioni e prescrizioni
applicabili di cui al Decreto 209/2003 e s.m.i.

V) le aree destinate al deposito dei rifiuti di cui al EER 160104 e degli eventuali rifiuti decadenti
dovranno essere chiaramente individuate e dovranno essere sempre prontamente a
disposizione.

V) I rifiuti non direttamente recuperati nell’impianto, ai sensi dei criteri di priorita previsti dall’art.
179 del d.Igs. 152/06 e s.m.i., devono essere inviati ad impianti autorizzati per svolgere
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V)

Vil

Vi)

1X)

X)

XI)

XIl)

X1l

XIV)

operazioni di recupero prioritariamente di materia, poi energetico ed in subordine allo
smaltimento;

i rifiuti decadenti dalle operazioni di trattamento, costituiti da frazioni estranee non recuperabili
come recupero di materia, ai sensi del citato art. 179 del d.Igs. 152/06 e s.m.i. devono essere
inviati prioritariamente al recupero energetico (R1) con il codice EER 19.12.xx e in subordine,
qualora il recupero energetico non sia possibile, allo smaltimento;

Le tipologie di rifiuti in ingresso all'impianto, le operazioni e i relativi quantitativi, nonché la
localizzazione delle attivita di stoccaggio e recupero dei rifiuti devono essere conformi a quanto
riportato nei paragrafi B.1 e B.7.

il ritiro di rifiuti putrescibili e/o maleodoranti dovra essere effettuato adottando eventuali ed
adeguati accorgimenti atti a contenere le emissioni odorose.

| rifiuti decadenti dalle attivita di trattamento, in uscita dallimpianto, devono essere
prevalentemente individuati nella famiglia dei codici EER 19 — “Rifiuti prodotti da impianti di
trattamento dei rifiuti, impianti di trattamento delle acque reflue fuori sito, nonché dalla
potabilizzazione dell’acqua e dalla sua preparazione per uso industriale”. Se i rifiuti in ingresso
alla piattaforma sono stati sottoposti solamente ad operazioni di pretrattamento (R12 o D13)
che non hanno variato le caratteristiche del rifiuto originario, i rifiuti decadenti da tale
trattamento possono conservare il codice EER di origine ovvero essere classificati in funzione
del codice EER prevalente (ad esempio i rifiuti costituiti da scaglie di laminazione di materiali
ferrosi, classificabili con differenti codici EER in funzione del ciclo produttivo di origine: 100210,
120101, ecc., se sottoposti solamente ad operazioni di raggruppamento e pulizia, verranno
gestiti mediante I'utilizzo del codice prevalente).

Non potranno essere ritirati e trattati rifiuti allo stato liquido (ancorché ascrivibili a EER
autorizzati) in quanto la ditta non dispone di sistemi idonei per il loro stoccaggio.

Il deposito dei rifiuti prodotti, ove non specificamente autorizzato, deve rispettare la definizione
di cui all'art. 183, comma 1, lettera bb) del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.; qualora le suddette definizioni
non vengano rispettate, il produttore di rifiuti & tenuto a darne comunicazione all’autorita
competente ai sensi dell’'art.29 decies del D.Lgs. medesimo.

fino alla definitiva entrata in vigore del Registro elettronico nazionale per la Tracciabilita dei
rifiuti (RenTri), istituito ai sensi dell’art. 6 del D.L. 135/18, convertito con modifiche dalla Legge
n.12 del 11/02/2019, qualora il carico di rifiuti sia respinto, il gestore dellimpianto deve
comunicarlo alla Provincia territorialmente competente entro e non oltre 24 ore, trasmettendo
fotocopia del formulario di identificazione;

In relazione ai codici EER 170603* e 170604, qualora i rifiuti contenessero fibre artificiali
vetrose dovranno essere rispettate le norme di legge, e le linee guida FAV per I'applicazione
della normativa inerente ai rischi di esposizioni e le misure di prevenzione per la tutela della
salute (conferenza permanente per i rapporti tra lo Stato, le Regioni e le Province Autonome
di Trento e Bolzano del 10/11/2016, rep. Atti n. 211/CSR del 10/11/2016).

le operazioni di messa in riserva e/o deposito preliminare devono essere effettuate in
conformita a quanto previsto dal d.d.g. 7 gennaio 1998 n. 36:

a. le aree utilizzate per lo stoccaggio dei rifiut/EOW devono essere adeguatamente
contrassegnate con idonea cartellonistica al fine di rendere nota la natura dei
rifiuti(codice EER) e la eventuale pericolosita dei rifiuti (codici H), degli EOW e dovranno
inoltre essere apposte tabelle che riportino le norme di comportamento del personale
addetto alle operazioni di stoccaggio;

b. le aree interessate dalla movimentazione, dallo stoccaggio e dalle soste operative dei
mezzi che intervengono a qualsiasi titolo sul rifiuto, devono essere pavimentate e
realizzate in modo tale da garantire la salvaguardia delle acque di falda e da facilitare
la ripresa di possibili sversamenti;
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XV)

XVI)

c. la gestione dei rifiuti deve essere effettuata da personale edotto del rischio
rappresentato dalla movimentazione dei rifiuti e dotato di idonee protezioni atte ad
evitarne il contatto diretto o I'inalazione;

d. i mezzi impiegati nella movimentazione dei rifiuti devono essere provvisti di idonei
sistemi che ne impediscano la dispersione;

e. lo stoccaggio deve essere realizzato mantenendo la separazione dei rifiuti per codice
EER; lo stoccaggio dei rifiuti deve avvenire allinterno delle aree indicate nella
planimetria allegata e parte integrante del presente provvedimento;

f.  ifusti contenentii rifiuti non devono essere sovrapposti per piu di tre piani e lo stoccaggio
deve essere ordinato e prevedere appositi corridoi di ispezione tali da consentire
'accertamento di eventuali perdite;

La cartellonistica delle aree di stoccaggio rifiuti deve essere esposta in modo evidente e chiaro,
riportando codice EER, eventuali caratteristiche di pericolo;

La gestione dei rifiuti dovra essere effettuata da personale edotto del rischio rappresentato
dalla loro movimentazione e informato della pericolosita dei rifiuti; durante le operazioni gli
addetti dovranno disporre di idonei dispositivi di protezione individuale (DPI) in base al rischio
valutato. Dovranno inoltre essere apposte tabelle che riportino le norme di comportamento del
personale addetto alle operazioni di stoccaggio.

XVII) Lo stoccaggio dei rifiuti in fase di lavorazione potra avvenire all’aperto su pavimentazione

mantenuta in buono stato, per il tempo necessario allo svolgimento delle lavorazioni. Qualora
le lavorazioni non si siano concluse a fine giornata, e il materiale lo richieda, e, comunque, in
caso di manifestazione di eventi meteorici forti di carattere eccezionale, tali materiali dovranno
essere coperti;

XVIINII gestore, per le aree che si trovano al di fuori delle aree di stoccaggio autorizzate ed

XIX)

XX)

individuate in planimetria, ed utilizzate per consentire le operazioni di scarico degli automezzi
e/o campionamento, segnali le suddette operazioni con l'ausilio di idonea cartellonistica
temporanea, e provveda allo sgombero ed alla pulizia delle superfici nel piu breve tempo
possibile;

L’accumulo dei rifiuti non pud superare i tre metri per i rifiuti confezionati; per i rifiuti sfusi, i
cumuli non possono superare altezze tali da costituire pericolo per la sicurezza dei lavoratori.

Possono essere operate fasi di miscelazione, anche in deroga all'art. 187, comma 1, del D.Lgs.
152/06 e s.m.i., esclusivamente se tese a produrre miscele di rifiuti ottimizzate ai fini del
recupero e/o smaltimento ; comunque non puo essere effettuata nessuna diluizione tra i rifiuti
incompatibili ovvero con la finalita di una diversa classificazione dei rifiuti originari ai sensi
dell'art. 184 del D.Lgs. 152/06. La miscelazione e/o il raggruppamento devono avvenire nel
rispetto delle seguenti prescrizioni, ed in conformita a quanto descritto al paragrafo B.1.3 del
presente Allegato Tecnico:

e la miscelazione deve essere effettuata tra rifiuti, aventi le medesime operazioni di
smaltimento o recupero e medesimo stato fisico e con analoghe caratteristiche chimico-
fisiche (per i rifiuti e le sostanze o materiali pericolosi indipendentemente dalle
caratteristiche di pericolosita possedute, di cui all’allegato | alla Parte quarta del D.Lgs.
152/06 e s.m.i.), in condizioni di sicurezza, evitando rischi dovuti a eventuali
incompatibilita delle caratteristiche chimico-fisiche dei rifiuti stessi. La miscelazione deve
essere finalizzata a produrre miscele di rifiuti ottimizzate ed omogenee e deve essere
effettuata tra i rifiuti aventi caratteristiche fisiche e chimiche sostanzialmente simili;

e le operazioni di miscelazione devono essere effettuate nel rispetto delle norme relative
alla sicurezza dei lavoratori;

e ¢ vietata la miscelazione di rifiuti che possano dar origine a sviluppo di gas tossici o
molesti, a reazioni esotermiche e di polimerizzazione violente ed incontrollate o che
possono incendiarsi a contatto con l'aria;
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la miscelazione deve essere effettuata adottando procedure atte a garantire la
trasparenza delle operazioni eseguite. Devono essere registrate su apposito registro di
miscelazione, con pagine numerate in modo progressivo, le tipologie (codice EER e per
i rifiuti e le sostanze o materiali pericolosi la caratteristica di pericolosita) e le quantita
originarie dei rifiuti e delle le sostanze o materiali miscelati, cid anche al fine di rendere
sempre riconoscibile la composizione della miscela di risulta avviata al successivo
trattamento finale;

sul registro di miscelazione dovra essere indicato il codice EER attribuito alla miscela
risultante;

deve sempre essere allegata al formulario la scheda di miscelazione;

sul formulario, nello spazio note, dovra essere riportato “scheda di miscelazione
allegata”;

le operazioni di miscelazione devono avvenire previo verifica preliminare da parte del
Tecnico Responsabile dellimpianto, avente idonei requisiti (titolo di studio e
esperienza), sulla scorta di adeguate verifiche sulla natura e compatibilita dei rifiuti delle
sostanze o materiali e delle loro caratteristiche chimico-fisiche. Il Tecnico Responsabile
deve provvedere ad evidenziare I'esito positivo della verifica riportandolo nell’apposito
registro di miscelazione, apponendo la propria firma per assunzione di responsabilita;
la partita omogenea di rifiuti risultante dalla miscelazione non deve pregiudicare
I'efficacia del trattamento finale, né la sicurezza di tale trattamento;

in conformita al divieto di cui al c. 5-ter dellart. 184 del D.Lgs. 152/06, la
declassificazione da rifiuto pericoloso a rifiuto non pericoloso non pud essere ottenuta
attraverso una diluizione o una miscelazione del rifiuto che comporti una riduzione delle
concentrazioni iniziali di sostanze pericolose sotto le soglie che definiscono il carattere
pericoloso del rifiuto;

in conformita a quanto previsto dal decreto legislativo 36 del 13 gennaio 2003 ¢ vietato
diluire o miscelare rifiuti al solo fine di renderli conformi ai criteri di ammissibilita in
discarica di cui all’articolo 7 del citato D.Lgs. 36/03;

non € ammissibile, attraverso la miscelazione tra rifiuti o 'accorpamento di rifiuti con lo
stesso codice EER o la miscelazione con altri materiali, la diluizione degli inquinanti per
rendere i rifiuti compatibili a una destinazione di recupero, pertanto 'accorpamento e
miscelazione di rifiuti destinati a recupero possono essere fatti solo se i singoli rifiuti
posseggono gia singolarmente le caratteristiche di idoneita per questo riutilizzo e siano
fatte le verifiche di miscelazione quando previste, con possibilita di deroga solo ove
l'utilita della miscelazione sia adeguatamente motivata in ragione del trattamento finale
e comunque mai nel caso in cui questo consista nell’operazione R10;

la miscelazione di rifiuti destinati allo smaltimento in discarica pud essere fatta solo nel
caso in cui vengano dettagliatamente specificate le caratteristiche dei rifiuti originari e se
le singole partite di rifiuti posseggono gia, prima della miscelazione, le caratteristiche di
ammissibilitd in discarica: tale condizione dovra essere dimostrata nella
caratterizzazione di base ai sensi dell’art. 2 del D.M. 27 settembre 2010 e s.m.i. che il
produttore & tenuto ad effettuare sulla miscela ai fini della sua ammissibilita in discarica,
che dovra pertanto comprendere i certificati analitici relativi alle singole componenti della
miscela;

ogni miscela ottenuta deve essere registrata sul registro di miscelazione, riportando la
codifica della cisterna, serbatoio, contenitore o area di stoccaggio in cui verra collocata;
il codice di ogni miscela risultante deve essere individuato, nel rispetto delle competenze
e sotto la responsabilita del produttore, secondo i criteri definiti nell’introduzione
dell’allegato D alla Parte IV del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.. Nel caso la miscela sia costituita
almeno da un rifiuto pericoloso, il codice EER della miscela dovra essere pericoloso;

le miscele di rifiuti in uscita dall'impianto devono essere conferite a soggetti autorizzati
per il recupero/smaltimento finale escludendo ulteriori passaggi ad impianti che non
siano impianti di recupero di cui ai punti da R1 a R11 dell’allegato C alla parte IV del
D.Lgs. 152/06 e s.m.i., o impianti di smaltimento di cui ai punti da D1 a D12 dell’allegato
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B alla parte 1V del D.Lgs. 152/06, fatto salvo il conferimento della miscela ad impianti
autorizzati alle operazioni D15, D14, D13, R13, R12, solo se strettamente collegati ad
un impianto di smaltimento/recupero definitivo. Per impianto strettamente collegato si
intende un impianto dal quale, per motivi tecnico/commerciali, devono obbligatoriamente
transitare i rifiuti perché gli stessi possano accedere all’impianto di recupero/smaltimento
finale;

il rifiuto deve essere preventivamente controllato a cura del responsabile dell'impianto,
mediante una prova di miscelazione su piccole quantita di rifiuto, anche mediante
l'ausilio di specifici reagenti, per verificarne la compatibilita chimico-fisica. Si terra sotto
controllo 'eventuale polimerizzazione, riscaldamento, sedimentazione, ecc. per il tempo
tecnicamente necessario secondo le modalita presentate dai soggetti interessati;
trascorso tale tempo senza il verificarsi di nessuna reazione si potra procedere alla
miscelazione;

I'attivita relativa alle prove di miscelazione deve essere descritta in una procedura
operativa che dovra essere allegata alla domanda di autorizzazione;

il registro di miscelazione deve riportare, oltre a quanto previsto nelle prescrizioni
generali relative alla miscelazione:

v la tipologia dell'impianto di destinazione finale della miscela di rifiuti;

v' le caratteristiche chimiche, fisiche e merceologiche richieste dall'impianto terminale
di recupero o smaltimento, anche in forma di rimando a documentazione da tenere
allegata al registro;

v' la data e gli esiti delle prove di miscelazione, anche quelle con esiti negativi e relative
ad operazioni pertanto non effettuate;

v/ annotazioni relative alle operazioni di miscelazione;

v' ogni singola partita di rifiuti derivanti dalla miscelazione deve essere analizzata in
merito ai parametri critici per 'impianto di destino finale, prima di essere avviata a
relativo impianto di recupero/smaltimento, salvo che le partite dei rifiuti che hanno
originato la miscelazione provengano da ciclo tecnologico continuo ben definito
(periodicita analisi come da provvedimento autorizzativo in essere);

v le motivazioni degli eventuali carichi respinti dal destinatario che ha ricevuto la
partita di rifiuti miscelati al fine del loro recupero o smaltimento finale;

non pud essere autorizzata/effettuata la miscelazione considerando esclusivamente lo
stato fisico dei rifiuti e/o sostanze o materiali, ma va considerata la natura merceologica,
le caratteristiche chimico-fisiche e la compatibilita tra le classi di pericolo dei singoli rifiuti,
anche in relazione ai trattamenti successivi;

salvo casi specifici valutati singolarmente non sono ammissibili miscele di rifiuti e/o
sostanze o materiali, molto eterogenei (es. rifiuti inerti e rifiuti biodegradabili, liquidi e
solidi, ...), anche in funzione del destino (es. non sono ammissibili miscele di rifiuti non
combustibili con destino R1/D10, rifiuti organici con destino R5, rifiuti con contaminanti
molto diversi tra loro con destino D8/D?9, rifiuti inerti con destino D8 inertizzazione, acidi
e liquidi antigelo con destino distillazione solventi R2,...);

i rifiuti oleosi recuperabili, in quanto soggetti alle disposizioni del D.M. 392/1996 e
secondo quanto previsto dall’art. 216-bis comma 2 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.,
debbono essere gestiti in modo da privilegiare le operazioni di recupero, &€ ammessa la
miscelazione di rifiuti di natura differente nei casi in cui non sia tecnicamente ed
economicamente sostenibile il recupero (ad es. fanghi, morchie, emulsioni, filtri dell’olio).
La miscelazione di oli usati non ne deve compromettere il successivo recupero;

i rifiuti con codice EER xx.xx.99 sono ammessi a miscelazione solo se di caratteristiche
chimico-fisiche ben definite in sede di istanza e sempre con limitazione esplicita che ne
identifichi la natura;

i codici EER riferibili a rifiuti da avviare prioritariamente a recupero (in particolare: 150101
imballaggi in carta e cartone, 150102 imballaggi in plastica, 150103 imballaggi in legno,
150104 imballaggi metallici, 150107 imballaggi in vetro, 200101 carta e cartone, 200102
vetro, 200138 legno diverso da quello di cui alla voce 200137, 200139 plastica, 200140
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metallo, codici EER di batterie ed accumulatori, codici EER riferibili a RAEE) si ritiene
non possano essere compresi in miscele con rifiuti di diversa tipologia merceologica, in
quanto tale miscelazione ne impedirebbe, o ne renderebbe antieconomico, il successivo
recupero. Relativamente ai sopra citati codici EER & possibile ammettere miscelazioni
diverse solo limitatamente alle frazioni dichiarate non recuperabili;

deve essere data priorita al recupero di materia, in accordo con la gerarchia comunitaria
di gestione dei rifiuti: le miscelazioni non devono pregiudicare la possibilita di recupero
di frazioni di rifiuti per le quali sono gia esistenti e comprovati idonei metodi di recupero
di materia (metalli, carta, vetro, legno, ecc.);

i rifiuti che necessitano particolari precauzioni (ad esempio rifiuti contenenti CFC-HCFC-
HFC, rifiuti sanitari potenzialmente infetti, ...) non possono essere miscelati con rifiuti di
tipologia e provenienza diversa,;

anche in considerazione del fatto che il D.Lgs. n. 188/08 prevede, per favorirne il
successivo recupero, lo stoccaggio separato delle diverse tipologie di batterie (al
piombo, al nichel-cadmio, ...), tali tipologie non possono essere tra loro miscelate ma
solo fatte oggetto di raggruppamento;

i rifiuti non ammissibili in discarica (es. 160103 pneumatici fuori uso, se non
limitatamente alle esclusioni previste dalla lettera o), comma 1, art. 6 del D.Lgs. 36/03)
non possono essere autorizzati in miscele con destino indicato discarica;

rifiuti aventi codici EER attinenti a metalli ferrosi e non ferrosi recuperabili debbono
essere gestiti in modo da privilegiare le operazioni di recupero;

i codici EER indicati nel Regolamento n. 2019/1021 e s.m.i. non devono in linea generale
essere miscelati e comunque, se autorizzati, le miscele ottenute non potranno essere
destinate ad operazioni diverse da quelle previste dal Regolamento stesso anche nel
caso in cui una sola partita originale abbia una concentrazione superiore ai limiti ivi
riportati.

devono essere mantenuti presso l'installazione ed esibiti, se richiesti, i test relativi alle
prove di miscelazione;

al formulario di trasporto dei raggruppamenti deve essere allegata la distinta riportante
I'elenco di tutti i codici EER del raggruppamento che, singolarmente dovranno essere
ammissibili all’impianto di destino;

XXI) il raggruppamento & finalizzato unicamente a minimizzare le operazioni di trasporto; il
formulario relativo al carico cosi ottenuto deve evidenziare tutte le caratteristiche di pericolo
riferite ai rifiuti originali e deve essere accompagnato da distinta di tutti i codici EER presenti
nel raggruppamento che, singolarmente, dovranno essere ammissibili all'impianto di destino.

XXII) I'recipienti, fissi e mobili, comprese le vasche ed i bacini, destinati a contenere rifiuti pericolosi
devono possedere adeguati sistemi di resistenza in relazione alle caratteristiche di pericolosita
dei rifiuti contenuti. | rifiuti incompatibili, suscettibili cioé di reagire pericolosamente tra di loro,
dando luogo alla formazione di prodotti esplosivi, inflammabili e/o pericolosi, ovvero allo
sviluppo di notevoli quantita di calore, devono essere stoccati in modo da non interagire tra di
loro;

XXII)La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti, da effettuare in condizioni di sicurezza, deve:

Evitare la dispersione di materiale pulverulento nonché gli sversamenti al suolo di liquidi;
Evitare I'inquinamento di aria, acqua, suolo e sottosuolo, ed ogni danno a flora e fauna;
Evitare rumori e molestie olfattive;

produrre il minor degrado ambientale e paesaggistico possibile;

rispettare le norme igienico - sanitarie;

deve essere evitato ogni danno o pericolo per la salute, I'incolumita, il benessere e la
sicurezza della collettivita, dei singoli e degli addetti.

XXIV) | mezzi fissi utilizzati per la movimentazione dei rifiuti devono essere tali da evitare la
dispersione degli stessi; in particolare:
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— i sistemi di trasporto di rifiuti soggetti a dispersione eolica devono, laddove necessario,
essere carterizzati o provvisti di nebulizzazione;

— i sistemi di trasporto di rifiuti liquidi devono essere provvisti di sistemi di pompaggio o
mezzi idonei per fusti e cisternette;

— i sistemi di trasporto di rifiuti fangosi devono essere scelti in base alla concentrazione di
sostanza secca del fango stesso.

XXV) | fusti e le cisternette contenenti i rifiuti non devono superare i 3 metri di altezza ed il loro
stoccaggio deve essere ordinato, prevedendo appositi corridoi d’ispezione.

XXVI) Lo stoccaggio degli oli e dei filtri oli usati, deve essere organizzata e svolta secondo le
modalita previste dal D.Lgs. 27 gennaio 1992, n. 95.

XXVII) Le pile e gli accumulatori esausti devono essere depositate in apposite sezioni coperte,
protette dagli agenti meteorici, su platea impermeabilizzata. Gli accumulatori esausti
dovranno essere raccolti in contenitori con caratteristiche di resistenza alla corrosione ed
all’aggressione degli acidi.

XXVII)Le lampade ed i monitor devono essere stoccate e movimentate in contenitori idonei atti ad
evitare la dispersione eolica delle possibili polveri inquinanti e dei gas in esse contenute.

XXIX) le attrezzature presenti nell’edificio 11 devono essere asservite unicamente alle attivita di
laboratorio, senza svolgimento di attivita di recupero rifiuti, e che i materiali in uscita dalle
analisi/verifiche effettuate siano qualificati come rifiuti;

XXX) La gestione dell'installazione e la manipolazione dei rifiuti devono rispettare le norme vigenti
in materia di tutela della salute del’'uomo e del’ambiente, nonché di sicurezza sul lavoro e di
prevenzione incendi, osservando le seguenti modalita:

. deve essere evitato ogni danno o pericolo per la salute, I'incolumita, il benessere e la
sicurezza della collettivita dei singoli e degli addetti;

. deve essere garantito il rispetto delle esigenze igienico — sanitarie ed evitato ogni rischio
di inquinamento dell'aria, dellacqua, del suolo e del sottosuolo nonché ogni
inconveniente derivante da rumori od odori.

XXXI) il Gestore dell'impianto deve revisionare il Protocollo di gestione dei rifiuti, nel quale sono
racchiuse tutte le procedure adottate dal Gestore per la caratterizzazione preliminare, il
conferimento, I'accettazione, il congedo dell’automezzo, i tempi e le modalita di stoccaggio
dei rifiuti in ingresso all’impianto ed a fine trattamento, nonché le procedure di trattamento a
cui sono sottoposti i rifiuti e le procedure di certificazione dei rifiuti trattati ai fini dello
smaltimento e/o recupero. Altresi, tale documento dovra tener conto delle prescrizioni
gestionali gia inserite nel quadro prescrittivo del presente documento e delle disposizioni
della d.g.r. n. 3398 del 20/07/2020 relative al documento “protocollo di accettazione e
gestione dei rifiuti in impianti di trattamento meccanico nei frantumatori di rifiuti metallici.
Pertanto I'impianto dovra essere gestito con le modalita in esso riportate.

XXXII) Il Protocollo di gestione dei rifiuti potra essere revisionato in relazione a mutate condizioni di
operativita dellimpianto o a seguito di modifiche delle norme applicabili di cui sara data
comunicazione all’Autorita competente e al Dipartimento ARPA competente territorialmente.

XXXIINI protocollo di gestione dei rifiuti deve essere mantenuto presso l'installazione e messo a
disposizione degli organi di controllo;

XXXIV) La "Scheda di caratterizzazione di base" contenuta nel Protocollo di gestione dei
rifiuti deve contenere anche la specifica dizione: "il rifiuto pud contenere idrocarburi?".

E.5.3 Prescrizioni EoW prodotte dai processi produttivi.

)] i rottami di ferro e acciaio e i rottami di alluminio, inclusi i rottami delle leghe di alluminio,
ottenuti dalle operazioni di trattamento dei rifiuti, ai fini della classificazione come End of
Waste, devono soddisfare i criteri previsti dal regolamento (UE) 333/2011;
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)] i rottami di rame, ottenuti dalle operazioni di trattamento dei rifiuti, ai fini della
classificazione come End of Waste, devono soddisfare i criteri previsti dal regolamento
(UE) 715/2013.

) Il rispetto dei criteri di cui alle precedenti prescrizioni & attestato dal produttore tramite una
dichiarazione di conformita, redatta per le EOW di ferro, acciaio alluminio e rame e relative
leghe all’atto della cessione per la commercializzazione secondo i modelli allegati ai
Regolamento UE 333/2011 e 715/2013;

V) | rifiuti provenienti da scavi e demolizioni ed operazioni di bonifica, o altre tipologie di rifiuti
a matrice inerte, se sottoposti ad operazioni di cernita, vagliatura ed eventuale lavaggio
potranno essere avviati al riutilizzo se rispettano i sequenti parametri:

- Prodotti /Aggregati conformi alle normative UNI di settore;

- Gli aggregati non legati devono soddisfare una delle condizioni di seguito elencate,
dando evidenza in ogni momento del processo decisionale in merito alle verifiche da
effettuare:

» Rispetto dei limiti previsti dal test di cessione (allegato 3 del D.M. 05/02/98 e s.m.i.)
delle matrici costituenti I'aggregato, fatta eccezione delle frazioni gia sottoposte a
lavaggio;

» Rispetto, in conformita a quanto previsto dal regolamento n. 1272/2008/CE
(regolamento CLP) e s.m.i. dei test ecotossicologici identificati nella tabella “B1 -
Test ecotossicologici”. Le verifiche di conformita a tali test devono essere effettuate
con cadenza semestrale;

- le miscele cementizie (misti cementati e conglomerati cementizi) prodotti devono
rispettare i limiti dei test ecotossicologici identificati nella tabella B1;le verifiche di
conformita a tali test devono essere effettuate con cadenza almeno semestrale.

- Nel caso di utilizzo per rinterri, riempimenti e rimodellazioni, in aggiunta a quanto sopra,
deve essere effettuata, anche la verifica del rispetto dei limiti fissati dalla colonna A o B
i di cui alla tabella 1 dell’allegato 5 al titolo V della parte IV del D.lgs. 152/2006, e dei
limiti fissati dall’allegato 2 al decreto 01 marzo 2019 n. 46, in relazione alla destinazione
d’uso dell’area prevista dallo strumento urbanistico vigente;

E.5.4 Prescrizioni in materia degli EoW ritirati da terzi

1 qualora, a seguito di verifica di accettabilita degli EoW ritirate da terzi, si rilevi la non
conformita degli stessi alle specifiche di settore, la ditta deve rinviare il carico al mittente;
qualora il produttore non fosse piu rintracciabile, i rottami in oggetto dovranno essere posti
in stoccaggio nell’apposita area autorizzata e trattati come rifiuti con registrazione su
registro di carico e scarico e registrazione dell’evento.

) Dovranno essere tenuti presso I'impianto, a disposizione degli Enti di controllo:

— originale dell’attestazione di conformita, rilasciato da organismo preposto riconosciuto,
atto a dimostrare la conformita del sistema di gestione della qualita in attuazione a
quanto disposto dall’art. 6 del regolamento (UE) n. 333/2011 del Consiglio del 31 marzo
2011;

— originale dell’attestazione di conformita, rilasciato da organismo preposto riconosciuto,
atto a dimostrare la conformita del sistema di gestione della qualita in attuazione a quanto
disposto dal Regolamento UE n. 715/2013;

) il deposito delle EoW deve essere effettuato in area debitamente contrassegnata da
apposita cartellonistica e separatamente dalle aree utilizzate per il deposito delle EoW
ottenute dal trattamento dei rifiuti e dai rifiuti, garantendo la tracciabilita di tali materiali.

E.5.5 Prescrizioni generali

)] Devono essere adottati tutti gli accorgimenti possibili per ridurre al minimo la quantita di
rifiuti prodotti, nonché la loro pericolosita.
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1)

1)

I cumuli di materiali in deposito sui piazzali esterni, devono essere di altezza contenuta al
fine di ridurne l'impatto visivo dall’esterno e limitare la potenziale azione eolica con
dispersione di materiale particellare.

La pericolosita dei rifiuti in ingresso deve essere accertata attraverso verifiche periodiche
da svolgere su campioni prelevati in conformita alla norma UNI 10802 nonché secondo le
indicazioni previste dalle UNI EN 14899:2006; UNI CEN/TR 15310-1 e seguenti.

E.6 Ulteriori prescrizioni

1)

)

1

V)

V)

V)

Vil

Ai sensi dellart.29 nonies del D.Lgs. 152/06 e s.m.i., il gestore & tenuto a comunicare
all'Autorita competente e all’Autorita competente al controllo (ARPA) variazioni nella titolarita
della gestione dell'impianto ovvero modifiche progettate dell'impianto cosi come definite
dall'articolo 5, comma 1, lettera I-bis) del Decreto stesso.

Il Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente all'Autorita Competente e
al Dipartimento ARPA competente per territorio eventuali inconvenienti o incidenti che
influiscano in modo significativo sull'ambiente.

Ai sensi del D.Lgs. 152/06 e s.m.i., art.29 decies, comma 5, al fine di consentire le attivita dei
commi 3 e 4, il gestore deve fornire tutta I'assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi
verifica tecnica relativa all'impianto, per prelevare campioni e per raccogliere qualsiasi
informazione necessaria ai fini del presente decreto.

Qualora le analisi previste dal piano di monitoraggio evidenziassero il superamento dei limiti
fissati nel quadro prescrittivo E, la Ditta dovra:

- adottare tempestivamente tutti gli accorgimenti necessari per garantire il rispetto dei limiti
(riduzione/ sospensione dell'attivitd oggetto del superamento, modifica del processo
produttivo, installazione/potenziamento/sostituzione di idoneo sistema di contenimento
delle emissioni (aria, acqua e rumore) fra quelli previsti dalle Migliori Tecnologie
Disponibili);

- comunicare il superamento del limite entro le 24 ore successive al riscontro del
superamento medesimo all'autorita competente, al Comune ed all’Arpa;

- comunicare tempestivamente agli enti competenti gli accorgimenti sopraindicati e le
cause eventualmente individuate;

- a conclusione degli interventi, effettuare nuove analisi, la cui data dovra essere
comunicata all’Arpa con almeno 10 giorni di anticipo al fine di consentire un controllo
congiunto, con dimostrazione del rispetto dei limiti stessi e trasmissione dei referti analitici
agli Enti entro 10 giorni dal termine del ciclo di campionamento.

Il Gestore del complesso IPPC deve :

- rispettare i valori limite nelle condizioni di avvio, arresto e malfunzionamento fissati nel
quadro prescrittivo E per le componenti aria, acqua e rumore;

- ridurre, in caso di impossibilita del rispetto dei valori limite, le produzioni fino al
raggiungimento dei valori limite richiamati o sospendere le attivita oggetto del
superamento dei valori limite stessi;

- fermare, in caso di guasto, avaria o malfunzionamento dei sistemi di contenimento delle
emissioni in aria 0 acqua i cicli produttivi o gli impianti ad essi collegati entro 60 minuti
dalla individuazione del guasto.

la realizzazione degli impianti di trattamento oggetto della presente autorizzazione ed |l
conseguente spostamento/riorganizzazione di quelli gia autorizzati ed esistenti dovra essere
comunicato all’Autorita Competente unitamente all’aggiornamento dei relativi elaborati
cartografici

Al fine di contenere il piu possibile le ricadute ambientali dovra essere mantenuta e ben
manutenuta la fascia mitigativa sul lato settentrionale a confine col campeggio;
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VIII) | percorsi stradali interni allazienda devono essere costantemente sottoposti ad
umidificazione/pulizia periodica al fine di contenere emissioni di polvere legate al passaggio
degli automezzi di conferimento e delle macchine operatrici;

IX) Dovranno essere ottimizzati, per quanto possibile i carichi mediante l'utilizzo di mezzi con
portata maggiore.

X)  Sirichiede alla Ditta che , nel’ambito dell’adozione del proprio sistema certificato ISO 14001,
assicuri la presenza di una tavola di raffronto fra prescrizioni previste dall’atto autorizzativo e
procedure di qualita stilate al fine di dare piena applicazione e controllo delle stesse.

XI) Il gestore deve prestare maggiore attenzione alla compilazione dell’applicativo AIDA,
rammentando che devono essere inserite le registrazioni di tutti i dati previsti dal Piano di
monitoraggio;

XIl) nelle registrazioni relative al controllo radiometrico, il gestore deve indicare tutte le informazioni
previste dalla norma (d.lgs. 101/2020);

XII) 1l gestore deve svolgere sorveglianza radiometrica sui materiali trattati secondo procedure
predisposte o0 almeno approvate da un Esperto Qualificato in Radioprotezione di Il o l11° (d.lgs.
101/2020);

XIV) sottoponga le procedure di sorveglianza radiometrica a revisione ogniqualvolta sia ritenuto utile
e necessario dai soggetti interessati o dagli organi competenti, anche sulla base di eventuali
aggiornamenti normativi successivi alla redazione delle procedure stesse;

XV) Devono essere conteggiati/registrati, ai fini di un’ulteriore verifica dei portali, il numero di falsi
positivi rispetto al numero dei transiti stessi;

XVI) Deve essere predisposto un consuntivo periodico almeno annuale dei ritrovamenti di sorgenti
o di materiale radioattivo e lo tenga a disposizione degli enti di controllo;

E.7 Monitoraggio e Controllo

[l monitoraggio e controllo dovra essere effettuato seguendo i criteri individuati nel piano relativo
descritto al paragrafo F.

Tale Piano verra adottato dalla ditta a partire dalla data di adeguamento alle prescrizioni previste
dall’AlA, comunicata secondo quanto previsto all’art.29 decies comma 1 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i;
sino a tale data il monitoraggio verra eseguito conformemente alle prescrizioni gia in essere.

Le registrazioni dei dati previsti dal Piano di monitoraggio devono essere tenute a disposizione
degli Enti responsabili del controllo e, a far data dalla comunicazione di avvenuto adeguamento,
dovranno essere trasmesse all’Autorita Competente, ai Comuni interessati e al dipartimento ARPA
competente per territorio secondo le disposizioni che verranno emanate ed, eventualmente, anche
attraverso sistemi informativi che verranno predisposti.

Sui rapporti di prova devono essere chiaramente indicati tutti i dati previsti dal piano di
campionamento. | referti devono essere firmati da un tecnico abilitato.

L'autorita competente provvede a mettere tali dati a disposizione del pubblico tramite gli uffici
individuati ai sensi dell'articolo 29 quater, comma 2 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.

L’Autorita ispettiva effettuera i controlli ordinari sull’installazione IPPC nel corso del periodo di
validita dell’Autorizzazione Integrata Ambientale, di cui all’art. 29 sexies c. 6 ter e art. 29 decies c.
11 bis e 11 ter, come da pianificazione regionale (D.G.R. n. 7607/2017) e conseguente
programmazione triennale, fatte salve ulteriori previsioni in applicazione dell’art. 23 della Direttiva
75/2010.

| rapporti di prova relativi ai monitoraggi ambientali riportati nel quadro F, devono riportare i valori
di LOQ (limit of quantification) e LOD (limit of detection) nei casi in cui gli stessi riportino dati
prossimi ai limiti di legge (stesso ordine di grandezza).
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E.8 Prevenzione incidenti

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio
e scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra prodotti
e/o rifiuti incompatibili, sversamenti di materiali contaminanti in suolo e in acque superficiali,
anomalie sui sistemi di controllo e sicurezza degli impianti di trattamento rifiuti e di abbattimento), e
garantire la messa in atto dei rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sullambiente.

E.9 Gestione delle emergenze

[l gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e
degli Enti interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si
attiva il piano di emergenza.

E.10 Interventi sull’area alla cessazione dell’attivita

Deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva delle
attivita e il sito stesso deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di
bonifiche e ripristino ambientale, secondo quanto disposto all’art.6 comma 16 del d.lgs. 152/06 e
s.m.i.

Prima della fase di chiusura del complesso il Gestore deve, non oltre i 6 mesi precedenti la

cessazione dell’attivita presentare allA.C., alARPA competente per territorio, ai comuni

interessati, al gestore del sistema idrico integrato un piano di dismissione del sito che contenga le
fasi ed i tempi di attuazione.

Il piano dovra:

- identificare ed illustrare i potenziali impatti associati all’attivita di chiusura;

- programmare e tempificare le attivita di chiusura dellimpianto comprendendo lo
smantellamento delle parti impiantistiche, del recupero di materiali o sostanze stoccate ancora
eventualmente presenti e delle parti infrastrutturali dell’insediamento;

- identificare eventuali parti dell'impianto che rimarranno in situ dopo la chiusura/smantellamento
motivandone la loro presenza e l'eventuale durata successiva, nonché le procedure da
adottare per la gestione delle parti rimaste;

- verificare ed indicare la conformita alle norme vigenti attive all’atto di predisposizione del piano
di dismissione/smantellamento dell'impianto;

- indicare gli interventi in caso si presentino condizioni di emergenza durante la fase di
smantellamento.

Il ripristino finale ed il recupero ambientale dell’area ove insiste 'impianto devono essere effettuati

secondo quanto previsto dal progetto approvato in accordo con le previsioni contenute nello

strumento urbanistico vigente.

Il titolare della presente autorizzazione dovra, ai suddetti fini, eseguire idonea investigazione delle

matrici ambientali tesa a verificare il rispetto dei limiti previsti dalla normativa vigente in materia di

siti inquinati e comunque di tutela del’ambiente.

E.11 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrata dell’inquinamento e
relative tempistiche

Il Gestore dovra rispettare le seguenti scadenze

RIFERIMENTO
BAT
CONCLUSION INTERVENTO TEMPISTICHE
N.
Eventuale integrazione del SGA con tutte le indicazioni e i criteri entro la _sca_denza
! indicati nella BAT1 e attuazione comunitaria del
17/08/2022.
Integrazione del “Protocollo di Accettazione e Gestione Rifiuti”,
! - P : : entro la scadenza
sulla base di quanto indicato nel “protocollo di accettazione e Y
2e26 . ST . . comunitaria del
gestione dei rifiuti in impianti di trattamento meccanico nei 17/08/2022
frantumatori di rifiuti metallici” scaricabile dal sito di Regione '
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Lombardia e di ARPA, come da DGR XI/3398 del 20/07/2020 e
sua attuazione

Eventuale integrazione del SGA con tutte le indicazioni e i criteri
indicati nella BAT3.

(In particolare, devono essere definite le sostanze
rilevanti/pertinenti secondo i criteri definiti nella DGR X1/3398 del
20/07/2020.)

entro la scadenza
comunitaria del
17/08/2022.

deve essere attivato il piano di monitoraggio e controllo conforme
a quanto richiesto dalla BAT in termini di parametri, frequenze e
metodiche al fine di verificare il rispetto dei BAT-AEL.

a partire dal 17/08/2022

deve essere attivato il piano di monitoraggio e controllo conforme
a quanto richiesto dalla BAT in termini di parametri, frequenze e
metodiche al fine di verificare il rispetto dei BAT-AEL.

a partire dal 17/08/2022

10

Monitoraggio periodico degli odori per 'emissione E8
(bioremediation) secondo PdM

a partire dal 17/08/2022

Tabella 6.2

Devono essere rispettati i valori limite BAT _AEL di cui al cap. E.2
tabella E.2, per lo scarico S1

a partire dal 17/08/2022

Tabella 6.3

devono essere rispettati i valori limite BAT-AEL per le polveri per
le emission di cui al cap. E.1.1 tabella E.1 Valori limite di
emissione relative al trattamento meccanico dei rifiuti

a partire dal 17/08/2022

Tabella 6.5

devono essere rispettati i valori limite BAT-AEL di cui al cap. E.1.1
tabella E.1 Valori limite di emissione per il trattamento meccanico
dei rifiuti con potere calorifico (emissione E7a)

a partire dal 17/08/2022

Tabella 6.7 e
Tabella 6.8

devono essere rispettati i valori limite BAT-AEL di cui al cap. E.1.1
tabella E.1 Valori limite di emissione per I'emissione E8
(concentrazione odori e polveri). Prescritto anche parametro
TVOC con limite conforme al BATAEL della tabella 6.7 per
trattamento meccanico biologico.

a partire dal 17/08/2022

I Gestore dovra

Tabella E2 — BAT prescritte

rispettare le seguenti scadenze realizzando, quanto riportato nella tabella

seguente:
INTERVENTO TEMPISTICHE
Realizzazione di una campagna di indagine fonometrica finalizzata alla verifica | gptro 60 giorni dalla
2 del rispetto dei valori limite a cui I'insediamento & sottoposto e alla valutazione | ,essa  in esercizio
dei cambiamenti di clima acustico ascrivibili alla entrata a regime delle varianti | yg|je emissioni
autorizzate. nuove/modificate
revamping della sezione produttiva M4a:
revamping della sezione produttiva M12a e nuova emissione E14:
4 revamping della sezione produttiva M13 e modifica dell’emissione E7a: .
riorganizzazione delle aree di stoccaggio conseguente alla riorganizzazione | Entro il 31/12/2024
planimetrica delle sezioni produttive M4a ed M13.
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F. PIANO DI MONITORAGGIO

Il presente piano di monitoraggio € stato organizzato seguendo i criteri e le prescrizioni fornite nei
paragrafi precedenti del presente allegato tecnico, riprendendo in modo puntuale ogni tabella
riepilogativa del precedente piano di monitoraggio e completandola in ogni sua parte.

Il presente piano di monitoraggio recepisce inoltre le indicazioni date dalla pronuncia di compatibilita
ambientale n. 4979/2014 del 14-08-2014, rilasciata dalla Provincia di Brescia.

F.1 Finalita del monitoraggio

La tabella seguente specifica le finalitd del monitoraggio e dei controlli attualmente effettuati e di
quelli proposti per il futuro.

Monitoraggi e

Obiettivi del monitoraggio e dei controlli :
controlli

Valutazione di conformita all'Autorizzazione Integrata Ambientale e s.m.i.
Risorsa idrica (approvvigionamento)

Risorsa energetica (approvvigionamento)

Aria (emissioni convogliate, qualita dell’aria ambiente all’esterno dell'impianto)
Acqua (scarichi idrici a valle dei trattamenti depurativi; acque sotterranee)
Rumore

Clima acustico

Radiazioni

Rifiuti e prodotti End of Waste (EoW)

Gestione codificata dell'impianto o parte dello stesso in funzione della
precauzione e riduzione dell'inquinamento

Raccolta di dati nel’ambito degli strumenti volontari di certificazione e
registrazione (1ISO)

Raccolta di dati ambientali nell'ambito delle periodiche comunicazioni (es. PRTR,
AIDA, ORSO) alle autorita competenti

Raccolta di dati per la verifica della buona gestione e I'accettabilita dei rifiuti per
gli impianti di trattamento e smaltimento

Gestione emergenze (RIR)

XXX XXX XXX

X[ X| X

X

Tab. F1 - Finalita del monitoraggio
F.2 Chi effettua il self-monitoring

| monitoraggi annuali e semestrali relativi alla determinazione delle emissioni aeriformi, alla qualita
delle acque sotterranee e dello scarico in fognatura sono affidati ad un laboratorio con sistema di
gestione della qualita certificato.

La tabella rileva, nel’ambito dell’auto-controllo proposto, chi effettua il monitoraggio.
Gestore dell'impianto (controllo interno) X

Societa terza contraente (controllo interno appaltato) X

Tab. F2 - Autocontrollo

F.3 Parametri da monitorare

F.3.1 Risorsa idrica

La tabella di seguito riportata individua il monitoraggio dei consumi idrici che si intende realizzare
per I'ottimizzazione dell'utilizzo della risorsa idrica.
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Consumo annuo
n Consumo -
. . Anno di A Frequenza specifico
Tipologia PR Fase di utilizzo . annuo totale 3 .
riferimento di lettura 3 (m°/tonnellata di
(m°/anno) .
rifiuto trattato)
Acquedotto X Processo e civile annuale X X
Pozzo X Irriguo (aree verdi) annuale X -

F.3.2 Risorsa energetica
Le tabelle di seguito riportate riassumono gli interventi di monitoraggio previsti ai fini della
ottimizzazione dell’'utilizzo della risorsa energetica:

Tab. F3 - Risorsa idrica

Consumo
. Consumo
L G Tipologia Anno Frequenza annuo annuo
Attivita IPPC e polog . o qu specifico
. risorsa di Tipo di utilizzo di totale .
non o intero ) P . (KWh /t di
energetica |riferimento rilevamento| (KWh e
complesso rifiuto
/anno)
trattato)
Intero Energla X Trattamento rifiuti annuale X X
complesso elettrica
Intero .GaSOI'O per X Uso uffici annuale X -
complesso riscaldamento
Intero Gasolio per Movimentazione
. X B annuale X X
complesso autotrazione rifiuti
Intero . Generatori di
complesso Gasolio X emergenza annuale X -
Sezione M13 Essiccamento aria
(emissione GPL X (prima dei carboni annuale X -
E7A) attivi)
Tab. F4 - Combustibili e Consumi specifici
F.3.3 Aria

F.3.3.1 Emissioni convogliate
La seguente tabella individua per ciascun punto di emissione, in corrispondenza dei parametri
elencati, la frequenza del monitoraggio ed il metodo utilizzato:

E3-
Parametro E2 E4 E5 E7a
E7b | Modalita di controllo
pf:;i:i’(';fn’:;fﬁ) 140.000 | 140.000200.000 | 160.000 | 129.000
Filtro a Metodi
Tipologiadel |y o | Filtro a | Filtr lfji?tqudoy Filtr
sistema di oa oa o ©8 ©2 | continuo | Discontinuo
e maniche |maniche|maniche manlch(_a maniche
carboni
attivi
Arsenico (As) e
compo(sti) X X annuale UNI EN 14385
Cadmio (Cd) e
compf)sti) X X annuale UNI EN 14385
Cobalto (Co) e
compgsti) X X annuale UNI EN 14385
Cromo (Cr)e
compésti) X X annuale UNI EN 14385
Rame (Cu) e
Comgost)i X X annuale UNI EN 14385
Nichel (Ni) e
Comp(ost)i X X annuale UNI EN 14385
Piombo (Pb) e
compi)sti) X X annuale UNI EN 14385
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E3-
Parametro E2 E4 E5 | E7a
E7b | Modalita di controllo
pf:;at:ir(':q"’;sj‘t") 140.000/ 140.000 | 200.000/ 160.000 | 129.000
Filtro a Metodi ()
Tipologia del | . . . Uit ||
sistema di itroa | Filtroa | Filtro a | filtro a | Filtro a | continyo | Discontinuo
Bl maniche |maniche|maniche|maniche|maniche
abba ento carboni
attivi
Zinco (Zn) e
com;oszi X X annuale UNI EN 14385
Manganese (Mn
egcompos(ti | x X annuale UNI EN 14385
Vanadio (V) e
compo(sti) X X annuale UNI EN 14385
Stagno (Sn) e
c?)mp(osti) X annuale UNI EN 14385
Ferro e composti annuale UNI EN 14385
Hg e composti X X annuale UNI EN 13211
UNI EN 1948-1
Policlorobifenili X X annuale (campionamento)
(PCB totali?) UNI EN 1948-4per Dioxin-like
PCBs
3 ISO 11338-1
IPA X X annuale 1SO 113382
Polveri (PTS) X X X semestrale UNI EN 13284-1
Polveri e UNI EN
Nebbie oleose X X semestrale 13284-1
Crorlnot v X annuale UNI EN 13284-1+NIOSH
es?&’fvf;‘ € 76000ppure UNI EN 14385
UNI EN 1948-1
PCDDs/PCDFs | X° X® annuale UNI EN 1948-2
UNI EN 1948-3
Ritardanti di
fiamma X X annuale EPA 8270
bromurati*
TVOC X5 X semestrale EN 12619
Tab. F5a - Inquinanti monitorati
Parametro E8 E10 | E11 | E12 | E14
Modalita di controllo
p'::;;:z '&3;37;) 100 | 600 | 6.000 | 6.000 | 60.000 Metodi
Tipologia del ; - P iltei Filtri a
. A Carboni | Filtria | Filtria | Filtria 1 : : -
as;)sattet::lnae?llto attivi |cartucce |maniche|maniche| maniche Continuof Discontinuo
Arsenico (As) e
comp(fsti ) X X annuale UNI EN 14385
Cadmio (Cd) e
compgsti) X X annuale UNI EN 14385
Cobalto (Co) e
compgsti) X X annuale UNI EN 14385
Cromo (Cr) e
Comp(osti) X X annuale UNI EN 14385
Rame (Cu) e
Coméosg X X annuale UNI EN 14385
Nichel (Ni) e
comp(ost)i X X annuale UNI EN 14385
Piombo (Pb) e
compésti) X X annuale UNI EN 14385
Zinco (Zn) e
Comrgost)i X X annuale UNI EN 14385
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Parametro E8 E10 | E11 | E12 | E14
Modalita di controllo
Portata max di i (1)
progetto (Nm?/h) 100 600 6.000 | 6.000 | 60.000 Metodi
T's‘;:t':g': gie' Carboni | Filtria | Filtria | Fitia | Filia |0 o | ontinuo
abbattimento attivi |cartucce|maniche|maniche| maniche
Manganese (Mn)
e composti X X annuale UNI EN 14385
Vanadio (V) e
( .) X X annuale UNI EN 14385
composti
Stagno (Sn) e
gno (Sn) X X annuale UNI EN 14385
composti
Ferro e composti X X annuale UNI EN 14385
Hg e composti X X annuale UNI EN 13211
Polveri (PTS) X § # # X semestrale UNI EN 13284-1
TVOC X X X semestrale EN 12619
Coneentrazione | semestrale EN 13725
odori

Tab. F5b- Inquinanti monitorati

(1) Qualora i metodi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti dall’autorita competente di cui
all’'allegata tabella o non siano stati indicati, le specifiche tecniche prescelte devono fare riferimento a metodi riconosciuti
a livello nazionale e/o internazionale e attuati da laboratori certificati.

(2) Per il parametro PCB totali si intende la somma dei seguenti 33 congeneri 28, 52, 77, 81, 95, 99, 101, 105, 110, 114,
118, 123, 126, 128, 138, 146, 149, 151, 153, 156, 157, 167, 169, 170, 177, 180, 183, 187, 189, 194, 196, 203, 209. |
rapporti di prova dovranno riportare i valori dei singoli PCB che determinano la somma.

(3) Naftalene, Acenaftilene, Acenaftene, FLUORENE, Fenantrene, Antracene, Fluorantene, Pirene, Benzo(a)antracene,
Crisene, Benzo(B+K+J)fluorantene, Benzo(e)pirene, Benzo(a)pirene, Indeno (1,2,3-cd) pirene, Dibenzo(a,h)antracene,
Benzo(g,h,i)perilene, Dibenzo(a,l)pirene, Dibenzo(a,e)pirene, Dibenzo(a,i)pirene, Dibenzo(a,h)pirene

§ Relativamente ai sili di stoccaggio del materiale polverulento i limiti di emissione si considerano rispettati, € quindi non
si rendono necessarie analisi, qualora i silos siano presidiati da un sistema di filtrazione a secco, mantenuto in condizioni
di efficienza secondo quanto prescritto dal costruttore, o comunque sottoposto ad operazioni di manutenzione almeno
semestrale, annotate in apposito registro.

(4) Tetrabromodifeniletere, Pentabromodifeniletere, Esabromodifeniletere, Eptabromodifeniletere, Decabromodifeniletere
(decaBDE), Esabromociclododecano

(5) monitoraggio conoscitivo per due anni a partire dal 17/08/2022. Al termine di tali monitoraggi, gli esiti dovranno essere
trasmessi alla Provincia per la fissazione dell’eventuale limite di emissione, atteso che non sono previsti BATaels per la
specifica attivita.

# monitoraggio annuale

F.3.3.3 Qualita aria esterna

E previsto il monitoraggio della qualita dell'aria esterna mediante la conduzione di una campagna
annuale. | punti di campionamento vengono scelti uno a monte (AM) e due a valle (AV) dellimpianto
in base alle caratteristiche meteorologiche della zona.

A seguito della pubblicazione del Decreto legislativo nr.250 del 24/12/2012, che ha modificato
lallegato VI del Digs 13 agosto 2010 nr.155, il monitoraggio viene ridefinito come riportato nella
tabella seguente:

Modalita di
Parametro Unita di misura Psud | Pest | Pnord | Bianco controllo Metodi(*)
Discontinuo

gg/mm/aa e
hh:mm
UTM ZONA 32 N
Datum WGS84

Data e Ora Controllo annuale -

Posizione punto Controllo annuale -

Arsenico mg/m3 Controllo annuale UNI EN 14902
Cadmio mg/m3 Controllo annuale UNI EN 14902
Nichel mg/m?3 Controllo annuale UNI EN 14902
Piombo (Pb) e mg/m?3 Controllo annuale UNI EN 14902
composti
mg/m3 Controllo annuale | UNI EN 158520ppure

Mercurio (Hg)
PCB totali(*) mg/m?3

UNI EN 14902
Controllo annuale | UNI EN 1948-1,2,3 4

X| X | X [IX|X|X[ X | X
X| X | X [X|X]|X] X | X
X| X | X [ X|X|X[ X | X
X| X | X [IX|X|X[ X | X
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Modalita di
Parametro Unita di misura Psud | Pest | Pnord | Bianco controllo Metodi(*)
Discontinuo
PM 2,5 mg/m?3 X X X X Controllo annuale UNI EN 14907
PM 10 mg/m3 X X X X Controllo annuale UNI EN 12341
Rame (Cu) e mg/m3 X X X X Controllo annuale UNI EN 14902
composti
Zinco (Zn) e composti mg/m3 X X X X Controllo annuale UNI EN 14902
Ferro e composti mg/m3 X X X X Controllo annuale UNI EN 14902
Cromo totale mg/m?3 X X X X Controllo annuale UNI EN 14902

Tab. F6 Inquinanti monitorati per la qualita dell’aria esterna

(*)Per il parametro PCB totali si intende la somma dei seguenti 33 congeneri 28, 52, 77, 81, 95, 99, 101, 105, 110, 114,
118, 123, 126, 128, 138, 146, 149, 151, 153, 156, 157, 167, 169, 170, 177, 180, 183, 187, 189, 194, 196, 203, 209. |
rapporti di prova dovranno riportare i valori dei singoli PCB che determinano la somma

Al fine di contestualizzare tutti i monitoraggi in funzione delle condizioni meteoclimatiche sito-
specifiche siano acquisiti i seguenti dati, i quali dovranno essere registrati su supporto informatico e
tenuti a disposizione degli enti di controllo e messi a disposizione qualora richiesti. Il posizionamento
della centralina deve assicurare che essa sia posta nelle posizione piu elevata e meno protetta
rispetto alle strutture/edifici circostanti al fine di evitarne la schermatura.

Parametro Unita di misura é)entrgllna Modal_lta di gontrollo Metodi(*)
oordinate Discontinuo
Data e Ora gg/mm/aa e hh:mm
Vento Velocita m/s
Vento direzione gradi UTM ZONA 32 N | Continuo ogni 10
Temperatura aria °K Datum WGS84 minuti )
Umidita relativa %
Precipitazione mm

Tab. F6a Dati meteo sito-specifici

La campagna per il monitoraggio della qualita dell’aria esterna (annuale) dovra avere durata
settimanale alternando quella da effettuare nella stagione estiva con quella della stagione
invernale. Dovranno essere specificate le sezioni produttive attive nel corso della campagna di
monitoraggio.

| punti di campionamento dovranno essere accoppiati il pit possibile tenendo conto della direttrice
del vento, pertanto Est-Sud e Nord-Ovest.

F.3.4 Acqua

A servizio della piattaforma € presente lo scarico in fognatura S1, in modo discontinuo; nella tabella
seguente vengono elencati i parametri monitorati, i limiti applicabili e le relative metodiche analitiche
per il rispetto dei limiti previsti dal d.lgs. 152/06 e s.m.i. tabella 3 dell’allegato V :

Parametri Unitadi | g4 | gp() | Modalitadi controllo | .4 i riferimento(*)
misura Discontinuo
Volume acqua mc/anno X X semestrale
pH X X semestrale APAT 2060
APHA 4500-H B
Conducibilita uS/cm X X semestrale UNI EN 27888
Solidi sospesi totali mg/l X X semestrale EN 872
ISO 15705
COD mg/l X X semestrale APHA 52208
UNI EN11885
Alluminio mg/| X X semestrale EN ISO 15586
EN I1SO 17294-2
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Unita di

Modalita di controllo

Parametri ; S1 S2(**) . : Metodi di riferimento(*)
misura Discontinuo
UNI EN11885
Arsenico (As) e composti mg/l X X semesrale EN ISO 15586
EN ISO 17294-2
Bario mg/| X X semestrale UNIENT1885
EN ISO 17294-2
Boro mg/| X X semestrale UNIENT1885
EN ISO 17294-2
UNI EN11885
Cadmio (Cd) e composti mgll X X semestrale EN ISO 15586
EN ISO 17294-2
UNI EN11885
Cromo (Cr) e composti mg/| X X semestrale EN ISO 15586
EN ISO 17294-2
UNI EN11885
Ferro mg/l X X semestrale EN ISO 15586
EN ISO 17294-2
UNI EN11885
Manganese mg/| X X semestrale EN ISO 15586
EN ISO 17294-2
UNI EN11885
Nichel (Ni) e composti mg/! X X semestrale EN ISO 15586
EN ISO 17294-2
UNI EN118
Piombo (Pb) e composti mgll X X semesrale EN ISO 15586
EN ISO 17294-285
UNI EN11885
Rame (Cu) e composti mg/l X X semestrale EN ISO 15586
EN ISO 17294-2
UNI EN11885
Selenio mg/l X X semestrale EN ISO 15586
EN ISO 17294-2
Stagno mg/| X X semestrale UNI EN11885
UNI EN11885
Zinco (Zn) e composti mg/| X X semestrale EN ISO 15586
EN ISO 17294-2
Solfati mg/l mensile EN ISO 10304-1
Cloruri mg/l mensile EN ISO 10304-1
Fosforo totale mg/l semestrale UNI EN11885
Azoto ammoniacale (come NHa4) mg/| X X mensile lIJ?\lCI) 151666649
] APAT 4050
Azoto nitroso (come N) mg/| X X semestrale EN 26777
Azoto nitrico (come N) mg/l X X semestrale EN ISO 10304-1
Idrocarburi totali mg/| X . semestrale EN ISO 9377-2
UNI EN ISO 16265
Tensioattivi totali mg/| X X semestrale (anionici)
UNI 10511-1 (non ionici)
Mercurio (Hg) mg/l X X semestrale EN ISO 17852
EN ISO 12846
Cromo VI mg/l X X semestrale EN IS0 10304-3
EN ISO 23913
Saggio di tossicita acuta mg/l X X semestrale UNI EN ISO 6341

Tab. F9a - Inquinanti monitorati per la verifica del rispetto dello scarico in fognatura ai limiti della 3 allegato V al d.lgs.

152/06

130




“li?; Installazione IPPC: RMB S.p.A. - Stabilimento di Polpenazze del Garda (Bs)

Inoltre, ai fini della verifica dei BAT AELs riportati al cap. E.2.1, per lo scarico S1, dovra essere
effettuato il monitoraggio dei parametri riportati nella seguente tabella

Parametro Frequenza prevista da BAT 7 (***) Metodo
i'gfci‘ézr%i?i”m o) mensile EN ISO 9377-2
Arsenico (As) mensile EN ISO 11885, ET5I5S§3 17294-2, EN ISO
. mensile EN ISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO
mensile EN ISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO
Cromo (Cr) 15586
mensile EN ISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO
Rame (Cu) 15586
} mensile EN ISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO
. , mensile EN ISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO
Nichel (Ni) 15586
Mercurio (Hg) mensile EN ISO 17852, EN ISO 12846
) mensile EN ISO 11885, EN ISO 17294-2, EN ISO
Zinco (Zn) 15586
PFOA semestrale ISO 25101, ASTM D-7979, ISO 21675
PFOS semestrale
TOC mensile EN 1484
Solidi sospesi mensile EN 872
totali (TSS)

Tab. F9b- Inquinanti monitorati scarichi in fognatura per verifica del rispetto dei limiti BAT-ael

(*) Qualora i metodi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti dall’autorita competente di cui
all’allegata tabella o non siano stati indicati, le specifiche tecniche prescelte devono fare riferimento a metodi riconosciuti
a livello nazionale e/o internazionale e attuati da laboratori certificati.

(**) Qualora sia possibile effettuare il campionamento tenuto conto del loro riutilizzo previsto nel ciclo produttivo e
dellimprevedibilita degli eventi meteorici

(***) Qualora i dati raccolti nel corso del primo anno di indagini evidenzino livelli medi di emissione sufficientemente stabili,
I'azienda potra richiedere che la frequenza del monitoraggio venga rimodulata

F.3.4.2 Monitoraggio delle acque sotterranee

La ditta esegue una analisi con periodicita di sette mesi delle acque di falda a monte ed a valle dello
stabilimento, fatta salva la ricarica naturale della falda lo consenta. Le tabelle seguenti indicano le
caratteristiche dei punti di campionamento delle acque sotterranee:

el Profondita del
. Posizione Coordinate piezometrico . Profondita dei
Piezometro . . piezometro -
piezometro | Gauss - Boaga| medio della (m) filtri (m)
falda (m.s.l.m.)
N 5043322
PZ1 Monte E 1615406 189.20 90 80-90
N 5042920
Pz2 Valle E 1615236 159.00 85 75-85
N 5043267
Pozzo Monte E 1615381 88.80 203 153-193

Tab. F10 - Caratteristiche dei Piezometri per il monitoraggio delle acque sotterranee

. Posizione Livello statico .
Piezometro . Frequenza misura
piezometro (m.s.l.m.)
Pz1 Monte X Ogni 7 mesi
PZz2 Valle X Ogni 7 mesi
Pozzo Monte X Ogni 7 mesi

Tab. F11 - Misure piezometriche quantitative
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Piezometro I?osmone Parametri Frequenza Metodi
piezometro
PZ1 Monte X Ogni 7 mesi X
PZ2 Valle X Ogni 7 mesi X
Pozzo Monte X Ogni 7 mesi X

Tab. F12- Misure piezometriche qualitative

La successiva tabella riporta i parametri oggetto delle indagini, da effettuarsi ogni sette mesi, sulla
qualita delle acque sotterranee e relativi limiti di riferimento:

Parametri chimicoffisici g el L e Py
misura Monte Valle Monte
pH unita pH X X X
Conducibilita elettrica a 20° C uS/cm X X X
Ossidabilita (O5) mg/l O, X X X
Cloruri (CI) mg/| X X X
Solfati (SO4) mg/| X X X
Nitrati (NO3) mg/I X X X
Nitriti (NO3) pg/l X X X
Ammoniaca (NH3) mg/| X X X
Arsenico (As) pg/l X X X
Cadmio (Cd) pa/l X X X
Cromo totale (Cr) pa/l X X X
Cromo VI pa/l X X X
Ferro (Fe) pg/l X X X
Manganese (Mn) pa/l X X X
Mercurio (Hg) pg/l X X X
Piombo (Pb) pg/l X X X
Rame (Cu) pg/l X X X
Zinco (Zn) pa/l X X X
Fenoli pa/l X X X
IPA pa/l X X X
Alifatici clorurati cancerogeni e non cancerogeni pa/l X X X
Idrocarburi totali (n-esano) pg/l X X X

Tab. F13- Misure piezometriche qualitative e limiti di riferimento
F.3.5 Rumore

La ditta, alla messa a regime delle nuove linee produttive prevede di svolgere una campagna di
misurazioni al fine di verificare lo studio previsionale di impatto acustico, prendendo in
considerazione gli stessi potenziali recettori gia considerati.

Inoltre, qualora si intendano realizzare modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle
emissioni sonore dovra essere redatta una valutazione previsionale di impatto acustico. Una volta
realizzate le modifiche o gli interventi previsti, dovra essere effettuata una campagna dirilievi acustici
al perimetro dello stabilimento e presso i principali recettori sensibili che consenta di verificare il
rispetto dei limiti di emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori limite differenziali.
Deve essere considerata quale recettore sensibile anche la falegnameria prossima al confine
aziendale. Sia i risultati dei rilievi effettuati, contenuti all'interno di una valutazione di impatto
acustico, sia la valutazione previsionale di impatto acustico saranno presentati all'Autorita
Competente, all'Ente comunale territorialmente competente e ad ARPA dipartimentale.

La seguente tabella riporta le informazioni che la Ditta dovra fornire in riferimento alle indagini
fonometriche previste.

Descrizione e Categoria di limite N Campagna
Codice . . 9 . Classe Modalita della . P g
. localizzazione del punto (al da verificare . . . (Indicazione
univoco . - .. acustica di | misura (durata e
. e 4 perimetro/in (emissione, . . delle date e
identificativo . . . L. appartenenz tecnica di i
corrispondenza di recettore immissione del periodo
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del punto di specifico: descrizione e assoluto, a del campionamento relativi a
monitoraggio riferimenti univoci di immissione recettore ) ciascuna
localizzazione) differenziale) campagna
prevista)
X X X X X X

Tab. F14- Verifica d’impatto acustico

F.3.6 Radiazioni

Nella tabella successiva si riportano i controlli radiometrici su materie prime o rifiuti trattati che la
Ditta effettua:

. Modalita di Frequenza Modalita di registrazione dei
Materiale controllato . .
controllo controllo controlli effettuati
Portale Registrazione informatica e/o

Tutti i carichi in arrivo

Tutto il materiale in ingresso all’impianto . .
radiometrico cartacea

Registrazione informatica e/o
cartacea

Carichi per i quali si abbia doppio allarme

) . . Strumento portatile | A necessita
in seguito al passaggio nel portale

Tab. F15- Controllo radiometrico
F.3.7 Rifiuti e prodotti End of Waste
F.3.7.1 Rifiuti
Le tabelle seguenti riportano le procedure di controllo sui rifiuti in ingresso/uscita dallo stabilimento:

Modalita di registrazione
analisi di omologalverifica
analitica di conformita

EER' Operazione' | Quantita? | Anno di?> | Analisi di omologalverifica
autorizzati | autorizzata | trattata (t) | riferimento analitica di conformita

X R/D X X Semestrale Cartacea e/o informatica

Tab. F16 - Controllo rifiuti in ingresso

. . Quantita® specifica (t di . . Modalita di
2 2
EER CL AL _Anpo [ rifiuto prodotto/ t di rifiuto Even_tl_la_ll controll_l registrazione dei
prodotta (t) riferimento analitici effettuati . .
trattato) controlli effettuati
Verifica analitica con
X X X X frequenza Cartacea e/o
semestrale o per informatica
partite di rifiuti
Tab. F17 - Controllo rifiuti in uscita
! Controlli effettuati al momento della visione del formulario di identificazione rifiuti in fase di accettazione
2 Controlli effettuati con frequenza trimestrale ed annuale, e registrati secondo le tempistiche previste dalla

normativa cogente, in quanto implementati nella trasmissione dei dati previsti dalla piattaforma O.R.S.O.
(Osservatorio Rifiuti SOvraregionale) e dalla piattaforma A.I.D.A. (Applicativo per I'inserimento dei dati previsti
dai piani di monitoraggio riportati nell’'allegato tecnico IPPC)

3 Controllo effettuato con frequenza annuale nell’ambito dell’analisi dei dati per la gestione del sistema
qualita/ambiente ai sensi delle norme volontarie UNI EN ISO 9001 e 14001

Per ogni ulteriore riferimento alla gestione dei rifiuti, si rimanda al Protocollo di Gestione dei Rifiuti
(PGO09).
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F.3.7.2 Prodotti End of Waste

. . % di
ML Quantita ELEGLAL recupero
Attivita IPPC | Denominazione . specifica (t P
, Anno di annua totale . sulla
e non o del’EOW e - materialt i
. riferimento recuperata e quantita
intero prodotto rifiuto -
complesso LETIEY trattato) ST G
P rifiuti trattati
X X X X X X

Tab. F18 - Controllo prodotti End of Waste in uscita.

F.3.8 Dichiarazione E-PRTR

Nella seguente tabella si deve indicare se la Ditta € soggetta alla dichiarazione E-PRTR, cosi come

previsto dal Regolamento (CE) n. 166/2006 del parlamento Europeo e del Consiglio:

Matrice (aria, acqua, rifiuti, ...)

Anno di riferimento

Dichiarazione PRTR

X

X

Tab. F19 — Dichiarazione E-PRTR

F.4 Gestione dell’impianto
F.4.1 Individuazione e controllo sui punti critici

Le seguenti tabelle specificano i sistemi di controllo previsti sui punti critici, riportando i relativi
controlli (sia sui parametri operativi che su eventuali perdite) e gli interventi manutentivi.

Impianto/parte
di essolfase di

Parametri

Perdite

processo

(inteso come
attivita di
recupero)

Parametri

Frequenza
dei Fase*
controlli

Modalita di

Inquinante
controllo q

Modalita
di registrazione
dei controlli

Tutto I'impianto

Controlli
strutture
meccaniche/
condizioni di
funzionamento

settimanale

Arresto/
regime

visivo/
strumentazioni

Cartaceo/
informatico

Parametri di
funzionamento;
stato maniche

filtranti e/o
cartucce (AP,
corretto

funzionamento
contaore, stato
maniche etc.)

Impianti di
aspirazione ed
abbattimento
emissioni
aeriformi

carboni attivi E7

Parametri
funzionamento
filtro a umido e

(AP, ecc.)

carboni attivi E8

Parametri
funzionamento

(AP ecc.)

quindicinale

regime

visivo -

Cartaceo/
informatico

Rilevatore di
polveri
(triboelettrico,
ottico), portate

Continua

tutte

misurazione e
registrazione in
continuo in
formato digitale

In formato
digitale con
possibilita di

estrarre sempre
ed

134




Installazione IPPC: RMB S.p.A. - Stabilimento di Polpenazze del Garda (Bs)

Impianto/parte Parametri Perdite
di essolfase di s
Modalita
(ir?treos%ecs:z?ne Frequenza Modalita di di registrazione
. - . . h ]
attivita di Parametri d:el i Fase controllo Inquinante| dei controlli
recupero) controfli
superiori a per rilevamento immediatamente
10.000 Nmc/h “broken-bag” i dati registrati
Secondo
periodicita
prevista dal Cartaceo o in
costruttore e tutte taratura - alternativa
comunque digitale
in ogni caso
annuale
In formato
Prova di digitale con
attivazione possibilita di
allarme acustico estrarre sempre
semestrale Tutte che dovrebbe - ed
attivarsi in caso immediatamente
di rilevamento i dati registrati
“broken-bag” relativi alle
prove effettuate
Verifiche e
, tarature come da | Secondo Come da
Portali s .
. . procedura periodicita procedura Cartaceo o in
radiometrici e/o : ; ; .
strumenti redatta / validata | prevista da sempre predisposta da - aIte;matwa
- da esperto esperto esperto digitale
portatili . . . e
qualificato in qualificato qualificato
radioprotezione
. Verifica integrita
Sistema raccolta S )
. . e pulizia di Cartaceo o in
regimazione e Y . . - .
griglie, pozzetti, Mensile - Vvisivo - alternativa
acque o . o
. caditoie, serbatoi Digitale
meteoriche .
di raccolta
Griglie
convogliamento - giornaliero regime visivo - -
acque interne
Adempimenti Secondo
imposti da ufficio ufficio regime analitico/taratura - Digitale/cartaceo
metrico metrico
Leggibilita
tagliandi di
Pesa mezz| pesata S_t_ampatl Settimanale regime visivo - Digitale/cartaceo
asservente (verifica
'impianto inchiostro
stampante)
Correttezza data
eora r|portat|_ dal Settimanale regime visivo - Digitale/cartaceo
sistema di
pesatura
Avvenuto backup
di tutti i dati
acquisiti dai
sistemi di
Sistema di registrazione
backup dati informatica Giornaliero regime strumentazione - Digitale/cartaceo
ambientali connessi agli
impianti ovvero
file utilizzati per
la registrazione
ogni 24 ore

* Specificare se durante la fase d’indagine I'impianto & a regime o di arresto
Tabella F20- Controlli sui punti critici
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Impianto/parte di Modalita di
essoffase di Tipo di intervento Frequenza registrazione degli
processo interventi
Linee
produttive/sezioni di Manutenzione ordinaria Settimanale Cartacea/digitale
lavorazione

Misure di contenimento
dellinquinamento del

Ripristino integrita pavimentazione

Ogni qualvolta si
presenti una reale

Cartaceal/digitale

suolo necessita

Impianti di aspirazione | Manutenzione ordinaria Quindicinale Cartaceal/digitale
ed abbattimento . . o
emissioni aeriformi Manutenzione straordinaria Semestrale Cartaceal/digitale
Pozzetti fondo vasche | Ispezione visiva dei pozzetti Quindicinale Cartaceal/digitale
Impianto depurazione | Manutenzione ordinaria Quindicinale Cartaceal/digitale
acque Manutenzione straordinaria Semestrale Cartacea/digitale

Griglie convogliamento
acque interne

Manutenzione ordinaria

Settimanale o
all'occorrenza

Cartaceal/digitale

Tabella F21- Interventi di manutenzione dei punti critici individuati

| registri attestanti tutta la documentazione riportata nelle tabelle di cui sopra sono conservati
nell’archivio di RMB S.p.A.

F.4.2 Aree di stoccaggio (vasche, serbatoi, etc.)

Si riportano la frequenza e la metodologia delle prove programmate delle strutture adibite allo
stoccaggio e sottoposte a controllo periodico (anche strutturale).

Aree stoccaggio

stabilimento

Tipo di controllo Frequenza Modalita di
registrazione
Vasche Verifica d'integrita annuale Registro
Platee di contenimento Verifica d'integrita annuale Registro
Bacini di contenimento Verifica integrita annuale Registro
Verifica integrita annuale Registro
Serbatoi Annuale per il serbatoio
Prove di tenuta interrato come da .
Regolamento Comunale Registro
d’lgiene
Fusti Verifica integrita mensile . Reg{'stro .
in caso di anomalie

Pavimentazione Verifica integrita annuale Registro

Tabella F22- Tabella aree di stoccaggio

| registri attestanti tutta la documentazione riportata nella tabella soprastante sono conservati
nell’archivio di RMB S.p.A.
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Elenco miscele rifiuti

— Miscela n. 1. Rifiuti a matrice inorganica con carattere litoide

CER DESCRIZIONE

010101 rifiuti da estrazione di minerali metalliferi

010102 rifiuti da estrazione di minerali non metalliferi

01 03 05* | altri sterili contenenti sostanze pericolose

01 03 06 | sterili diversi da quelli di cui alle voci 01 03 04 e 01 03 05

altri rifiuti contenenti sost.pericolose prodotti da trattamenti chimici e fisici di minerali
01 03 07* | metalliferi

0103 08 | polveri e residui affini diversi da quelli di cui alla voce 01 03 07

rifiuti contenenti sost. pericolose, prodotti da trattamenti chimici e fisici di minerali non
01 04 07* | metalliferi

01 04 08 | scarti di ghiaia e pietrisco, diversi da quelli di cui alla voce 01 04 07

0104 09 |scarti di sabbia e argilla

0104 10 | polveri e residui affini, diversi da quelli di cui alla voce 01 04 07

0104 11 rifiuti della lavorazione di potassa e salgemma, diversi da quelli di cui alla voce 01 04 07

sterili ed altri residui di lavaggio e della pulitura di minerali diversi da quelli di cui alle voci
010412 |010407 e 010411

0104 13  |rifiuti prodotti dalla lavorazione della pietra, diversi da quelli di cui alla voce 01 04 07

01 05 05* | fanghi e rifiuti di perforazione contenenti oli

01 05 06* | fanghi di perforazione ed altri rifiuti di perforazione contenenti sostanze pericolose

fanghi e rifiuti di perforazione contenenti cloruri, diversi da quelli delle voci 01 05 05 e 01 05
010508 |06

02 04 01 terriccio residuo delle operazioni di pulizia e di lavaggio delle barbabietole

03 03 09 |fanghi di scarto contenenti carbonato di calcio

06 03 13* | sali e loro soluzioni, contenenti metalli pesanti

06 03 14 | sali e loro soluzioni, diversi da quelli di cui alle voci 06 03 11 e 06 03 13

06 03 15* | ossidi metallici contenenti metalli pesanti

06 03 16 | ossidi metallici diversi da quelli di cui alla voce 060315

06 09 02 scorie fosforose

06 09 03* | rifiuti prodotti da reazioni a base di calcio contenenti o contaminati da sostanze pericolose

06 09 04 rifiuti prodotti da reazioni a base di calcio, diversi da quelli di cui alla voce 06 09 03

06 11 01 rifiuti prodotti da reazione a base di calcio nella produzione di diossido di titanio

ceneri pesanti, scorie e polveri di caldaia (tranne le polveri di caldaia di cui alla voce 10 01
100101 04)

1001 02 | ceneri leggere di carbone

10 01 03 | ceneri leggere di torba e di legno non trattato

10 01 04* | ceneri leggere di olio combustibile e polveri di caldaia

10 01 05 | rifiuti solidi prodotti da reazioni a base di calcio nei processi di desolforazione dei fumi

10 01 13* | ceneri leggere prodotte da idrocarburi emulsionati usati come carburante

ceneri pesanti, scorie e polveri di caldaia prodotte dal coincenerimento, contenenti sost.
10 01 14* | Pericolose

ceneri pesanti, scorie e polveri di caldaia prodotte dal coincenerimento, diverse da quelli di
1001 15 cui alla voce 10 01 14

1001 24 sabbie dei reattori a letto fluidizzato

10 02 01 rifiuti del trattamento delle scorie

10 02 02 scorie non trattate

10 02 15 | Altri fanghi e residui di filtrazione

10 02 99 | rifiuti non specificati altrimenti (terre di scopatura vagoni)

10 03 04* | scorie della produzione primaria

10 03 05 | rifiuti di allumina

10 03 09* | scorie nere della produzione secondaria

1003 16 | schiumature diverse da quelle di cui alla voce 10 03 15

10 03 21* | altre polveri e particolato contenenti sostanze pericolose

10 03 22 | altre polveri e particolato diverse da quelle di cui alla voce 100321

10 03 29* | rifiuti prodotti dal trattamento di scorie saline e scorie nere, contenenti sostanze pericolose
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10 04 01* | scorie della produzione primaria e secondaria
10 04 05* | altre polveri e particolato
100501 scorie della produzione primaria e secondaria
10 0504 | altre polveri e particolato
10 06 01 scorie della produzione primaria e secondaria
10 06 02 |impurita e schiumature della produzione primaria e secondaria
10 06 04 | altre polveri e particolato
10 07 01 scorie della produzione primaria e secondaria
10 07 02 impurita e schiumature della produzione primaria e secondaria
10 07 04 | altre polveri e particolato
10 08 04 polveri e particolato
10 08 08* | scorie salate della produzione primaria e secondaria
1008 09 | altre scorie
1008 11 impurita e schiumature diverse da quelle di cui alla voce 100810
10 09 03 | scorie di fusione
1009 05 |forme e anime da fonderia non utilizzate contenenti sostanze pericolose
1009 06 |forme e anime da fonderia non utilizzate, diverse da quelle di cui alla voce 10 09 05
10 09 07* |forme e anime da fonderia utilizzate contenenti sostanze pericolose
1009 08 |forme e anime da fonderia utilizzate, diverse da quelle di cui alla voce 10 09 07
10 09 11* | altri particolati contenenti sostanze pericolose
1009 12 | altri particolati diversi da quelli di cui alla voce 100911
10 10 03 | scorie di fusione
10 10 05* |forme e anime da fonderia non utilizzate contenenti sostanze pericolose
1010 06 | forme e anime da fonderia non utilizzate, diverse da quelle di cui alla voce 10 10 05
10 10 07* |forme e anime da fonderia utilizzate contenenti sostanze pericolose
10 10 08 | forme e anime da fonderia utilizzate, diverse da quelle di cui alla voce 10 10 07
10 10 11* | altri particolati contenenti sostanze pericolose
10 1012 | altri particolati diversi da quelli di cui alla voce 101011
10 11 03 | scarti di materiali in fibra a base di vetro
1011 05 | polveri e particolato
10 11 09* | scarti di mescole non sottoposte a trattamento termico conteneni sost.pericolose
scarti di mescole non sottoposte a trattamento termico, diverse da quelle di cui alla voce 10 11
101110 |09
10 11 11* | rifiuti di vetro in forma di particolato e polveri di vetro contenenti metalli pesanti
10 1112 | rifiuti di vetro diversi da quelli di cui alla voce 10 11 11
10 11 13* | lucidature di vetro e fanghi di macinazione, contenenti sostanze pericolose
10 1114 | lucidature di vetro e fanghi di macinazione, diversi da quelli di cui alla voce 10 11 13
1012 01 scarti di mescole non sottoposte a trattamento termico
10 12 03 | polveri e particolato
scarti di ceramica, mattoni, mattonelle e materiali da costruzione (sottoposti a trattamento
101208 |termico)
10 13 01 scarti di mescole non sottoposte a trattamento termico
1013 04 | rifiuti di calcinazione e di idratazione della calce
1013 06 | polveri e particolato (eccetto quelli delle voci 10 13 12 e 10 13 13)
rifiuti della produzione di materiali compositi a base di cemento, diversi da quelli di cui alle voci
1013 11 101309e 101310
10 13 14 | rifiuti e fanghi di cemento
11 05 04* | fondente esausto
12 01 16* | materiale abrasivo di scarto, contenente sostanze pericolose
12 01 17 | materiale abrasivo di scarto, diverso da quello di cui alla voce 12 01 16
16 0120 |vetro
16 05 07* | sostanze chimiche inorganiche di scarto contenti o costituite da sostanze pericolose
rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone provenienti dalle lavorazioni metallurgiche
16 11 01* | contenti sostanze pericolose
rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone provenienti dalle lavorazioni metallurgiche
16 11 02 | diversi da quelli di cui alla voce 161101
altri rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone provenienti dalle lavorazioni
16 11 03* | metallurgiche contenenti sostanze pericolose
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altri rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone provenienti dalle lavorazioni

1611 04 metallurgiche diversi da quelli alla voce 161103
rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone provenienti dalle lavorazioni non
16 11 05* | metallurgiche contenenti sostanze pericolose
rivestimenti e materiali refrattari a base di carbone provenienti dalle lavorazioni non
16 11 06 | metallurgiche diversi da quelli alla voce 161105
17 01 01 cemento
17 01 02 mattoni
17 01 03 | mattonelle e ceramiche
17 01 06* | miscugli e scorie di cemento, mattoni, mattonelle e ceramiche contenenti sostanze pericolose
17 01 07 miscugli e scorie di cemento, mattoni, mattonelle diversi da quelli di cui alla voce 170106
170202 |vetro
17 05 03* |terra e rocce contenenti sostanze pericolose
17 0504 |terra e rocce, diverse da quelle di cui alla voce 17 05 03
17 05 05* | fanghi di dragaggio contenente sostanze pericolose
17 0506 | fanghi di dragaggio, diversa da quella di cui alla voce 17 05 05
17 05 07* | pietrisco per massicciate ferroviarie, contenente sostanze pericolose
17 0508 | pietrisco per massicciate ferroviarie, diverso da quello di cui alla voce 17 05 07
17 08 01* | materiale da costruzione a base di gesso contaminato da sostanze pericolose
17 08 02 | materiali da costruzione a base di gesso diversi da quelli di cui alla voce 17 08 01
17 09 03* | altri rifiuti dell'attivita di costruzione e demolizione contenente sostanze pericolose
rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da quelli di cui alle voci 17 09 01,
170904 [170902e 170903
19 01 11* | ceneri pesanti e scorie, contenenti sostanze pericolose
1901 12 | ceneri pesanti e scorie, diverse da quelle di cui alla voce 19 01 11
19 01 15* | ceneri di caldaia, contenenti sostanze pericolose
190116 | polveri di caldaia, diverse da quelle di cui alla voce 19 01 15
19 01 17* | rifiuti della pirolisi, contenenti sost.pericolose
19 01 18 | rifiuti della pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 19 01 17
190119 |sabbie dei reattori a letto fluidizzato
1902 03 | miscugli di rifiuti composti esclusivamente da rifiuti non pericolosi
19 02 04* | miscugli di rifiuti contenenti almeno un rifiuto pericolosi
19 03 04* | rifiuti contrassegnati come pericolosi, parzialmente stabilizzati
19 03 05 | rifiuti stabilizzati diversi da quelli di cui alla voce 19 03 04
19 03 06* | rifiuti contrassegnati come pericolosi, solidificati
19 03 07 | rifiuti solidificati diversi da quelli di cui alla voce 19 03 06
1904 01 rifiuti vetrificati
19 04 03* | fase solida non vetrificata
19 08 01 vaglio
19 08 02 | rifiuti dell'eliminazione della sabbia
1909 01 rifiuti solidi prodotti dai processi di filtrazione e vaglio primari
1909 03 | fanghi prodotti dai processi di decarbonatazione
19 11 01* [ filtri di argilla esauriti
191209 |minerali (ad esempio sabbia, rocce)
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, contenenti
1912 11* | sostanze pericolose
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da
191212 | quelli di cui alla voce 19 12 11
19 13 01* | rifiuti solidi prodotti da operazioni di bonifica dei terreni contenenti sostanze pericolose
rifiuti solidi prodotti dalle operazioni di bonifica dei terreni, diversi da quelli di cui alla voce 19
191302 |13 01
19 13 03* | fanghi prodotti da operazioni di bonifica contenenti sostanze pericolose
1913 04 |fanghi prodotti dalle operazioni di bonifica dei terreni, diversi da quelli di cui alla voce 19 13 03
200102 |vetro
2002 02 |terra e roccia
2003 03 |residui della pulizia stradale
2003 06 | rifiuti della pulizia delle fognature
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— Miscela n. 2. Scorie da processi termici

CER DESCRIZIONE

ceneri pesanti, scorie e polveri di caldaia prodotte dal coincenerimento, contenenti sost.
10 01 14* | pericolose

ceneri pesanti, scorie e polveri di caldaia prodotte dal coincenerimento, diverse da quelli di cui
1001 15 alla voce 10 01 14

10 02 01 rifiuti del trattamento delle scorie

10 02 02 scorie non trattate

10 03 04* | scorie della produzione primaria

10 03 05 rifiuti di allumina

10 03 09* | scorie nere della produzione secondaria

10 03 16 schiumature diverse da quelle di cui alla voce 10 03 15

10 03 21* | altre polveri e particolato contenenti sostanze pericolose

10 03 22 altre polveri e particolato diverse da quelle di cui alla voce 100321

10 03 29* | rifiuti prodotti dal trattamento di scorie saline e scorie nere, contenenti sostanze pericolose

10 04 01* | scorie della produzione primaria e secondaria

10 04 05* | altre polveri e particolato

1005 01 scorie della produzione primaria e secondaria

10 05 04 altre polveri e particolato

10 06 01 scorie della produzione primaria e secondaria

10 06 02 impurita e schiumature della produzione primaria e secondaria

10 06 04 altre polveri e particolato

10 07 01 scorie della produzione primaria e secondaria

10 07 02 impurita e schiumature della produzione primaria e secondaria

10 07 04 altre polveri e particolato

10 08 04 polveri e particolato

10 08 08* | scorie salate della produzione primaria e secondaria

10 08 09 altre scorie

10 08 11 impurita e schiumature diverse da quelle di cui alla voce 100810

10 09 03 scorie di fusione

10 09 11* | altri particolati contenenti sostanze pericolose

1009 12 altri particolati diversi da quelli di cui alla voce 100911

10 10 03 scorie di fusione

10 10 11* | altri particolati contenenti sostanze pericolose

10 10 12 | altri particolati diversi da quelli di cui alla voce 101011

10 11 05 | polveri e particolato

10 12 03 | polveri e particolato

1013 04 rifiuti di calcinazione e di idratazione della calce

10 13 06 polveri e particolato (eccetto quelli delle voci 10 13 12 e 10 13 13)

110502 ceneri di zinco

11 05 04* |fondente esausto

110599 |rifiuti non specificati altrimenti (ceneri di zinco umide)

19 01 11* | ceneri pesanti e scorie, contenenti sostanze pericolose

1901 12 ceneri pesanti e scorie, diverse da quelle di cui alla voce 19 01 11

19 01 17* | rifiuti della pirolisi, contenenti sost.pericolose

1901 18 rifiuti della pirolisi, diversi da quelli di cui alla voce 19 01 17

1901 19 sabbie dei reattori a letto fluidizzato

19 04 01 rifiuti vetrificati

19 04 03* | fase solida non vetrificata

— Miscela n. 3. Rifiuti fangosi inorganici

CER DESCRIZIONE

010101 rifiuti da estrazione di minerali metalliferi
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010102 rifiuti da estrazione di minerali non metalliferi
01 03 05* | altri sterili contenenti sostanze pericolose
01 0306 | sterili diversi da quelli di cui alle voci 01 03 04 e 01 03 05
01 03 07* | altri rifiuti contenenti sost.pericolose prodotti da trattamenti chimici e fisici di minerali metalliferi
01 0308 | polveri e residui affini diversi da quelli di cui alla voce 01 03 07
01 04 07* | rifiuti contenenti sost. Pericolose, prodotti da trattamenti chimici e fisici di minerali non metalliferi
0104 09 |scarti di sabbia e argilla
0104 10 polveri e residui affini, diversi da quelli di cui alla voce 01 04 07
0104 11 rifiuti della lavorazione di potassa e salgemma, diversi da quelli di cui alla voce 01 04 07
sterili ed altri residui di lavaggio e della pulitura di minerali diversi da quelli di cui alle voci
010412 |010407 e 010411
010413 rifiuti prodotti dalla lavorazione della pietra, diversi da quelli di cui alla voce 01 04 07
01 05 05* | fanghi e rifiuti di perforazione contenenti oli
01 05 06* | fanghi di perforazione ed altri rifiuti di perforazione contenenti sostanze pericolose
010508 fanghi e rifiuti di perforazione contenenti cloruri, diversi da quelli delle voci 01 05 05 e 01 05 06
030309 fanghi di scarto contenenti carbonato di calcio
03 03 11 fanghi prodotti dal trattamento in loco diversi da quelli di cui alla voce 030310
0501 02* |fanghi da processi di dissalazione
06 05 02* | fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti sostanze pericolose
06 09 03* | rifiuti prodotti da reazioni a base di calcio contenenti o contaminati da sostanze pericolose
06 09 04 rifiuti prodotti da reazioni a base di calcio, diversi da quelli di cui alla voce 06 09 03
06 11 01 rifiuti prodotti da reazione a base di calcio nella produzione di diossido di titanio
10 01 20* | fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti,contenenti sost. Pericolose
10 01 26 rifiuti prodotti dal trattamento delle acque di raffreddamento
10 02 15 | Altri fanghi e residui di filtrazione
rifiuti prodotti dal trattamento delle acque di raffreddamento, diversi da quelli di cui alla voce 10
100610 |06 09
10 11 19* | rifiuti solidi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti contenenti sostanze pericolose
rifiuti solidi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 10 11
101120 19
rifiuti della produzione di materiali compositi a base di cemento, diversi da quelli di cui alle voci
1013 11 101309e 101310
1013 14 rifiuti e fanghi di cemento
11 01 09* | fanghi e residui di filtrazione,contenenti sostanze pericolose
12 01 14* | fanghi di lavorazione contenenti sostanze pericolose
1201 15 fanghi di lavorazione, diversi da quelli di cui alla voce 12 01 14
17 05 05* | fanghi di dragaggio contenente sostanze pericolose
17 05 06 fanghi di dragaggio, diversa da quella di cui alla voce 17 05 05
19 02 05* | fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, contenenti sostanze pericolose
1902 06 | fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, diversi da quelli di cui alla voce 19 02 05
19 08 01 vaglio
19 08 02 rifiuti dell'eliminazione della sabbia
19 08 05 | fanghi prodotti dal trattamento delle acque reflue urbane
19 08 13* | fanghi contenenti sostanze pericolose prodotti da altri trattamenti delle acque reflue industriali
fanghi prodotti da altri trattamenti delle acque reflue industriali, diversi da quelli di cui alla voce
1908 14 1908 13
19 09 01 rifiuti solidi prodotti dai processi di filtrazione e vaglio primari
19 09 02 fanghi prodotti dai processi di chiarificazione dell'acqua
19 09 03 fanghi prodotti dai processi di decarbonatazione
19 11 01* |[filtri di argilla esauriti
19 13 03* | fanghi prodotti da operazioni di bonifica contenenti sostanze pericolose
191304 fanghi prodotti dalle operazioni di bonifica dei terreni, diversi da quelli di cui alla voce 19 13 03
2003 06 rifiuti della pulizia delle fognature

— Miscela n. 4. Rifiuti con contenuto di metalli ferrosi

CER

DESCRIZIONE

010101

rifiuti da estrazione di minerali metalliferi
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02 0110 | rifiuti metallici
06 04 05* | rifiuti contenenti altri metalli pesanti
10 02 99 rifiuti non specificati altrimenti (terre di scopatura vagoni)
10 09 03 scorie di fusione
10 09 11* | altri particolati contenenti sostanze pericolose
1009 12 | altri particolati diversi da quelli di cui alla voce 100911
10 10 03 scorie di fusione
1201 01 limatura e trucioli di materiali ferrosi
120102 polveri e particolato di materiali ferrosi
12 01 03 limatura e trucioli di materiali non ferrosi
12 01 04 polveri e particolato di materiali non ferrosi
120113 rifiuti di saldatura
12 01 14* | fanghi di lavorazione contenenti sostanze pericolose
120115 fanghi di lavorazione, diversi da quelli di cui alla voce 12 01 14
12 01 18* | fanghi metallici(fanghi di rettifica, affilatura e lappatura) contenti olio
12 01 20* | corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, contenenti sostanze pericolose
1201 21 corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 12 01 20
150104 imballaggi metallici
150105 imballaggi in materiali compositi
150106 |imballaggi di materiali misti
1501 10* |imballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o contaminati da tali sostanze
imballaggi metallici contenenti matrici solide porose pericolose (ad esempio amianto), compresi i
1501 11* | contenitori a pressione vuoti
16 01 03 pneumatici fuori uso
16 01 07* | filtri dell'olio
16 01 16 | serbatoi per gas liquido (solo se bonificati)
16 01 17 metalli ferrosi
16 01 22 componenti non specificate altrimenti
16 02 16 componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 16 02 15
17 04 05 | ferro e acciaio
17 04 07 metalli misti
17 04 09* | rifiuti metallici contenenti sostanze pericolose
1901 02 materiali ferrosi estratti da ceneri pesanti
1910 01 rifiuti di ferro e acciaio
1910 02 rifiuti di metalli non ferrosi
19 10 03* | fluff frazione leggera e polveri, contenenti sostanze pericolose
1910 04 | fluff frazione leggera e polveri, diversi da quelli di cui alla voce 191003
19 10 05* | altre frazioni contenenti sostanze pericolose
1910 06 altre frazioni, diverse da quelle di cui alla voce 19 10 05
191202 metalli ferrosi
191208 prodotti tessili
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, contenenti
1912 11* | sostanze pericolose
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli
191212 di cui alla voce 19 12 11
20 0140 metallo

— Miscela n. 5. Rifiuti con contenuto di metalli non ferrosi

CER DESCRIZIONE
010101 rifiuti da estrazione di minerali metalliferi
020110 rifiuti metallici
10 03 16 schiumature diverse da quelle di cui alla voce 10 03 15
10 03 21* | altre polveri e particolato contenenti sostanze pericolose
10 03 22 altre polveri e particolato diverse da quelle di cui alla voce 100321
10 04 05* | altre polveri e particolato
10 05 04 altre polveri e particolato
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10 06 04 altre polveri e particolato
10 07 04 altre polveri e particolato
10 08 04 polveri e particolato
11 05 01 zinco solido
110502 ceneri di zinco
110599 rifiuti non specificati altrimenti (ceneri di zinco umide)
1201 03 limatura e trucioli di materiali non ferrosi
120104 polveri e particolato di materiali non ferrosi
120113 rifiuti di saldatura
12 01 14* | fanghi di lavorazione contenenti sostanze pericolose
1201 15 fanghi di lavorazione, diversi da quelli di cui alla voce 12 01 14
12 01 16* | materiale abrasivo di scarto, contenente sostanze pericolose
12 01 17 materiale abrasivo di scarto, diverso da quello di cui alla voce 12 01 16
12 01 18* | fanghi metallici(fanghi di rettifica, affilatura e lappatura) contenti olio
12 01 20* | corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, contenenti sostanze pericolose
1201 21 corpi d'utensile e materiali di rettifica esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 12 01 20
150104 imballaggi metallici
150105 imballaggi in materiali compositi
150106 |imballaggi di materiali misti
1501 10* |imballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o contaminati da tali sostanze
imballaggi metallici contenenti matrici solide porose pericolose (ad esempio amianto), compresi i
1501 11* | contenitori a pressione vuoti
16 01 18 metalli non ferrosi
catalizzatori esauriti contenenti oro, argento, renio, rodio, palladio, iridio o platino (tranne 16 08
16 08 01 07)
catalizzatori esauriti contenenti metalli di transizione pericolosi o composti di metalli di transizione
16 08 02* | pericolosi
catalizzatori esauriti contenenti metalli di transizione o composti di metalli di transizione, non
16 08 03 specificati altrimenti
16 08 04 | catalizzatori esauriti da cracking catalitico fluido (tranne 16 08 07)
16 08 07* | catalizzatori esauriti contaminati da sostanze pericolose
17 04 01 rame, bronzo, ottone
17 04 02 alluminio
17 04 03 piombo
17 04 04 zinco
17 04 06 stagno
17 04 07 metalli misti
17 04 09* | rifiuti metallici contenenti sostanze pericolose
1910 02 rifiuti di metalli non ferrosi
19 10 03* | fluff frazione leggera e polveri, contenenti sostanze pericolose
19 10 04 | fluff frazione leggera e polveri, diversi da quelli di cui alla voce 191003
19 10 05* | altre frazioni contenenti sostanze pericolose
19 10 06 altre frazioni, diverse da quelle di cui alla voce 19 10 05
191203 metalli non ferrosi
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, contenenti
1912 11* | sostanze pericolose
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli
191212 di cui alla voce 19 12 11
20 0140 metallo

— Miscela n. 6. Rifiuti plastici

CER DESCRIZIONE
02 01 04 rifiuti plastici (ad esclusione degli imballaggi)
03 03 07 scarti della separazione meccanica nella produzione di polpa da rifiuti di carta e cartone
03 03 08 scarti della selezione di carta e cartone destinati ad essere riciclati
scarti di fibre e fanghi contenenti fibre, riempitivi e prodotti di rivestimento generati dai processi di
030310 separazione meccanica
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04 02 09 rifiuti da materiali compositi (fibre impregnate, elastomeri, plastomeri)
07 02 13 rifiuti plastici
07 02 99 rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente alle guarnizioni di gomma non clorurata)
11 01 16* |resine a scambio ionico saturate o esaurite
120105 limatura e trucioli di materiali plastici
12 01 14* | fanghi di lavorazione contenenti sostanze pericolose
120115 fanghi di lavorazione, diversi da quelli di cui alla voce 12 01 14
1501 02 imballaggi in plastica
150105 imballaggi in materiali compositi
1501 06 imballaggi di materiali misti
1501 10* |imballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o contaminati da tali sostanze
16 01 19 plastica
17 02 03 plastica
rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da quelli di cui alle voci 17 09 01, 17
170904 [0902e 170903
19 02 09* | rifiuti combustibili solidi, contenenti sostanze pericolose
1902 10 rifiuti combustibili, diversi da quelli di cui alle voci 19 02 08 e 19 02 09
19 02 11* | altri rifiuti contenenti sostanze pericolose
19 08 06* | resine a scambio ionico saturate o esaurite
19 09 05 resine a scambio ionico saturate o esaurite
1910 06 altre frazioni, diverse da quelle di cui alla voce 19 10 05
191204 plastica e gomma
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, contenenti
19 12 11* | sostanze pericolose
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli
191212 |dicuialla voce 19 12 11
2001 39 plastica
20 02 03 | altri rifiuti non biodegradabili
20 03 07 Rifiuti ingombranti

144




